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INTRODUCTION 


Parmi les industries dont los progres onl 4td le plus remaitjuds 
h TExpositioD univorselle de Paris, eo 1878, il esl juste de citer 
I’industrie cenunique. Aulant et mdme plus quo les autres, en 
offet, elle avait mis & profit les onze aondes qui sdparent les deux 
expositions de 1867 et de 1878. Elle'^^ait rejetd rdsolumenl les 
vieilles mdtbodcs, elle avait rajeuni son outiilage, inventd des 
machines, imagind des produits nouveau^l^us Idgers, plus did* 
gants, ou plus commodes. Elle avait mdme, en fait de fabrica¬ 
tion, risque quelques oseries, ce qui est toujours, pour une in* 
dustrie, la marque d'une grande confiance en elle-mdme. 

Les galcries du gdnie civil montraient aux visiteurs les progres 
du mdlierpropremontdit, les malaxeurs, les galetidres, loutes les 
machines cufin; puis les fours continus h la houille ou au gaz, et 
toute la sdrie des produits, tels qu’ils sorleot des fours, apres la 
cuisson. Certes, les spdcialistes et les fabricants ont trouvd Ik de 
bons moddles k imiter, des notes prdcieuses it prendre et it con- 
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suiter. Mais ce qui fait le succ6s d'uno Industrie, c’est moins sou- 
vent I'appreciation raisonn^ des bonunes du metier que I’en- 
tralnement et le godt du grand public. 

Or, en 1878, les produits cdramiques de toutes sortes n’fitaient 
pas restes conBnds dans les galeries du gSnie civil. Les indus- 
triels, aides par riotelligente complicitd des archilectes, avaient 
fait concourir leurs terres cuites et leurs faiences i la ddcoralion 
des mille 4dicules qui dmaillaient si pittoresquement le Champ- 
de-Mars. Les archilectes, en artistes consommes, s’dtaienl ingd- 
nies k faire coquet et gracieux ; c’dtait bien Id la note vraie, en 
effet, dont il fallait marquer ces charmants ddiflces d’un jour. Us 
a\'aienl jeld partoul je ne sals quelle varidtd de bon goCil, de- 
puis le kiosque polychrdme de I’Union cdramique de France, 
jusqu’i I’dleganl pavilion de la ViUe de Paris. C’etail gai et chaud 
comme uno chanson de printemps. N'dtait-ce pas, en effet, 
comme le printemps d’un art nouveau qui renaissait aprds un 
long sommeil de trois siecles? Aussi le public, dtonnd et ravi de 
ces nouveaux effels ddcoraUfs, salua-t-il d’une sympatbique 
admiration le rdveil do cet art cbarmant do la Grece antique ot 
de la Renaissance. 

Ce haut godt du public el des archilectes pour les oeuvres do 
la cdramique n’a ftt que grandir encore depuis I’annde 1878. 
Esperons qu’il aura plus de durde que toutes ces modes dpbd- 
meres qu'on adopte un jour, el qu’on rejelte le lendemain, pour 
en suivre une autre. II y aurait i)eut 6tre, de la part des fobricants, 
k prendre une habitude qui conlribuerail cerlainement & implan- 
ter parmi nous le godt de la cdramique : ce serait de se meltre 
en rapport plus frequent avoc les archilectes, ot d’aller eux- 
mdnics au-devant de leurs conseils. Ils arriveraient ainsi, plus 
surement, h imprimer aux mille productions qui sonl encore d 
crder, celte double harmonie de la couleur ot de la forme, qui 
esl une fdle pour les yeux, el la meilleuro garanlie du succes. 
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Des homines plus comp4tents que nous out d4crit ddjh Tin- 
iluence heureus^ que la cdramique est appel6e k produire sur 
rarchitecture polychrdme. Notre t&cho, h nous, est plus modeste: 
nous I’avons limitde h la partie technique de cette Industrie: 
nous nous sommes proposd, non pas d’dcrire un traitd complet 
sur la matiere, mais seulement de fixer ^I’dtat actuel des proc4> 
dds, des machines et des fours, adopt^ dans les grandes fa* 
briques, et qui serrent & transformer Targile en terre cuite ou en 
faience. 

La commission, charge d’dtudier cette intdressante partie de 
noire Exposition de 1878, n’ayant pas encore publid son rapport 
apres qualre anndes dcouldes, nous avons dll faire nous mdmo 
une enqudte spdciale sur tons les progrds rdalisds depuis quinze 
ans. 

1/63 documents, du reste, no nous ont pas fait ddfaul: car aux 
nombreuses notes que nous avions recueillies nous mdme en 
1878, sout venus s’ajouter lous les documents techniques que 
bon nombre de cdramisles ont bien voulu nous adresser avec un 
empressemout dont nous leur exprimous id uotro siuedre recon* 
naissance. 

Nous tenons lout particulioremeiil k tdmoigner notre gratitude 
k VUnioit c^ramtque et ehaufoumi^re de France, dont le comitd 
de direction, prdside par I’un de nos edramistes les plus expdri* 
mentds, M. Gastellier, a bien voulu nous communiquer I’intdres* 
sante collection de ses bulletins mensuels, collection prddetise 
et qui ue se Irouve pas en librairie. 

Mais it n*esl gudre d’industrie sans tbdorie. Celle de la edra- 
mi(]ue est toute modemo : elle est nde, pour ainsi dire, avec ce 
siecle. Le sa^'aut Brongniart en a posd les premiers prindpes. 
Ebelmeu, apres lui, puis MM. Salvdtat, E. Muller, en France; 
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MM. Hoffmann el MichaSlis, en Allemagne; MM. Doullon el 
Minion en Angleterre, onl pouss4 plus loin celte Ib^rie, sans 
^puiser cependanl loutes les questions que vienl incessammenl 
poser la pratique de tous les jours. C’est surtout dans les tra* 
vaux de ces savauls cbercheurs que nous avons puisd la majeure 
partie de nos explications llieoriques; il convienl de citer aussi 
les dtudos si completes du pbysicien Pdclel sur la cbalcur. el 
aussi les ddcouverles incessanles des cbimistes el des sa\'ants 
actuels. 

En un mol, nous n’avons rien negligd pour mettre ces notes 
au couranl des perfectionnemenls les plus recenls de I'industrie 
c4ramique, beureux si les documents que nous avons rdunis 
peuvenl rendre service k quelques fabricants. 


J. Fot. 


ParU. toAt 1883- 
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PREMIERE PARTIE 


LA 

CERAMIQUE DES CONSTRUCTIONS • 


On donno Ic norn dc cd-amique (du grcc xj^aiioc, Icrre cuite), & I’arl 
de fabriqucr des objcLt quelconqucs cn terrc, cn faience, cn porcc- 
laine, etc., ot do Ics dicorer par la plaslique ou par la peinlure. 

Ainsi diUnio d'unc maniire gindrale, la c^ramique comprend uno 
quantity innonibrablc dc produits dc coniposiUon rariable ol d'usages 
ditfirenU. Tons <ci produiU ont requ le nora geoiral dc poleries, ct 
onl parlag^s jwr I’illuslre Drongniarl en sept classes principaleSt 
qui sonl: 

1* Los Icrres cuites; 

2* Lcs poleries communes; 

3' Lcs faiences communes; 

4'Les faiences Ones; 

R* Lcs grts c^rames; 

6* La porceUinc dure ou de Chine; 

7* La porcelainc tendre ou europ^enne. 

' CcUo classification a le double mirite d’dlre fort simple et de 
rdpondre aux appellalions en usage: aussi a-t-elle pr^valu sur d’autres 
plus savantes el plus logiques, mais qui, bashes sur la composition 

I 
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rte< diTcrsM pAtc«, avaienl Ic Inrl de cri«r im Irop grand uorubrc 
dc cal6gorics. 

Li c^ramique dcs constructions, la Mule qui nous occupora dans 
Milo ^tude, comprcndles Iccrcscuiles (briques, luilcs, carreaux, etc,) 
cl Ics faknccs d6coratires. Par les premibres, clle appariicnl & la pre- 
0 i(rc classe; elle depend dc la Iroisi^me par les faiences. 

Nous commcnccrons par les Icrres cuiles, mais il e«l indispensable, 
as-anl d'aborder celle ilude, d’oxposer cn quetques lignes Ic caraclire 
cl Ics propri^l6s dc Vargile, cctlc substance si abondanle dans la nature, 
si vari6e dans sa composition, dans sa conlcur, dans see usages indns- 
tricls, ct donl les artistes onl lir6 tanl d'muvrcs cbarmanles; clle esl 
d’ailleurs la base dc loulcs les poterics qui composent les sept classes 
de Brongniarl, cl, & cc litre seul, l’6tode prialable dc cello malibre 
s’imposo d'clIe-mCmc. 


CllAPlTRB PREMIER 

OES ARCtLES 


Argile purt. — L’argile amende & I'dlal de pureld, c’esl-i-dirc 
ddbarrassde des corps dtrangers qui sont mdlangds avec cllc, esl un 
silicate d’alumine hydratd, dont la composition esl fort variable, car 
die pcul ronfermer des proportions dc silicc, d’alumine et d'eau, 
indiqudes dans le tableau suivant : 


Silicc. 40 it C7 parties •/,. 

Aluminc. 18 b 31) — 

Eau.. Gilt) — 


II suit de lit qiic I’on ne peul reprdsenlcr la composition dc I'argile 
pure que par une formule gdndrale telle que la suivante : 


wi'SiO’-i-rn'llO. 
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nailleiirit fin tgnoro encore si I'argile pure cst un scul silicate, 
on un iiidlnnge dc plusicurs silicates d’atiimine cn proportions di- 
Unies. 

ljuoi <10 il ca soil, I'argile pure cst line, blanche, compacle, homo* 
gfene. douce nu loucher, infusible, e'est-h-dire r^fractairt aux plus 
grand* fciix do nos foumoaux. Ellc cst pUittique, c’est-4-<tire qu'cll/ 
forme avec I cau une pAle liantc, facile h piitrir cl h fa(;onucr, mais 
qui, cn sc dess^chaot, se comrade et sc fendillc. — Elle est, dii restc, 
insoluble dans I’cau, cl nc fall quo s’y dilaycr. 

La chaleiir prodiiil snr I’argile pure des cDcIs qui varient avec la 
temperature. Cbnuffi^e & 100 degr(s centigrades sculcmcnt, die con¬ 
serve toiile sa plasticity cl une parlic dc son eau de combinaison; 
h 200 ou 300 dcgr68, die ne perd pas encore toule son eau. mais die 
perd sans retour toute sa plasticity. ChaulTee jusqu’au rouge (600 & 
700 degrtS cenligradCH) die dcvienl dure, prend une grande cohdsion, 
qui la rend rassantc cl sonorc, el die subil un relrait d’aulanl plus 
considyrable qu'clio a yi6 portye h une tcmpyralure plus yievye. Cc 
relrait syidve myiuc pnrfois jusqu'h ryduire d’nn cinquidme loutes ses 
dimensions. Quant & In durety qu’dic prend h la cuisson, die pout 
allcrjusqu’4 produirc des ytincdles au choc de I’acier qui, dfes lors, 
ne peul plus renlniuer. 

L argilc pure ainsi cuilc forme un biscuit poreux, qui cst /orl avidc 
d'eau; appliquy sur la langue, il s’cmparc de la salive qui I'humcclc; 
on dil alors qu’il happe la langiic. 

Nous as'ons dit plus haul que I'argile cst infusible el plasliqne; c'esl 
lalumftie, substance quon nc pent fondre qu’au cbaliimeau 4 gaz 
oxygync cl hydrugync, qui communique 4 I’argile ccs deux propridtyst 
nussi Ics argiles les plus riches en aluminc sonl-dles en mCme temps 
Ics plus plastiques ol les plus ryfraclaires. 

Comment s’esl formyc I’argile pure? Elio provient do la dysagry* 
gallon cl de la dycomposition du feldspath dans ccrlaines roches 
graniliques, et surtoul dans la pegmatite. On sail quo Ic granite t.st 
cssenlidlcmenl composy do feldspath orlhose, de quartz et de mica, 
cl que la pegmatite cst on granite 4 gros yiemenLs dans lequel Ic mica 
n oxiste plus qu accidculellcmcnt, dans lequel myme Ic quartz devient 
qiicdqiicfois asscz rare. Or il arrive fryqiiemnicnt que, sous I’actioii du 
temps rt dc I’cau, certaincs masses dc feldspath orlhose. siirtout cclles 
qui npparlicnnent 4 la pegmatite, subisscnl une dycomposition parlielle 
qu’il cst facile dc coniprcndre. 

Lc feldspath orlhose cst un silicate double d’aliiminc el dc potosse 
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\K0, A/’O’, G Si\)*): il perd, cn so d6coinposanl, toul son silicate do 
polasse. donl la polasse devient un carbonate soluble el disparall dans 
le sol, cl donl la silice reslc isol6e. — U ne resle plus alors de 1 orlbose 
que le silicale d’aluminc sous la forme d'unc mali6rc lerrcusc, blanche, 
appel6e kaoltH. 

Cc k.iolin nalurel, formi ainsi par la decomposition d'une parlie 
dcs roches granitiques qui composcnl la premiere assise de la croftte 
icrrcslte, a produil dcs masses considerables el inccssammcnl renou- 
Teldes, que Ics caux couranlcs onl Iransportees durant loutes iM 
dpoques gdologiqucs; sculemcnl, daas ccs Iransports seculairea, il 
s’csl incorpore d’autres substances einingercs qui en onl altere plus 
ou rooins la purete premitre. Do li les argilcs impurcs. si abondanles 
dans lous les lerraina geologiques, el donl nous allons parlcr main- 
tenant. 

Argiles eommunet. — Lcs nrgiUt communes, idles qti’on les IrouTC 
dans Ics divers terrains geologiques, oil dies forHienl dcs d6p6U 
straliDds, conUenncnl, it I’iUl de mdlange el dans des proportions 
fort variables, un ccriain nombre dc substances aulres que la silice, 
I’aluminc cl I’cau. — Ccs corps ilrangers, suivanl leur nature el Icurs 
proportions, modiBciit plus ou moins les propriStfes el la coulcur des 
argilcs pures. Nous cnlrerons dans quelques dC-Uils it ce sujet. 

Ccs substances tlrangfcrcs formcnl deux groupcs. 
t* Le groupc dc colics qui, lorsquc I’argilc csl diSlayic dans I eau, 
scd6poscnl au fond du vase cl pcuvenl cn Clrc sipar^es par dicanl.ilion ; 
cc sonl le gnarls el Ic feldspath en grains, le raiVa cn petilcs l»nellc8, 
la pgrite ou bisulfure de fer (FeS*) cn grains ou cn petils crisUux 
vcrditlrcs. 

*• Lc groupc dc cclles qui, de mtmc que I’argilc, rcslcnl en sus¬ 
pension dans rcau cl nc pcuvenl pas cn Ctre sdparies par d^canlaUon : 
cc sonl le carbonate de rhaux, le sesquloryde de fer (Fe’O*), lc pro- 
toxyde de fer, les seh de fer, puis la fmtasse (KO), la toude (NaO), la 
magnesk (M^O}, le bitwnt, Ic cAarbon, etc. 

fetudions les elTels de ccs mali^res elrangires sur Targilc. 

Le quartz cl lc silex, cn poudre, le table fin, le feldspath orlhote, le 
carbonate de chaux ou eraie, la marne calcaire, lc sulfate de baryte, lcs 
debris pulvirises dc potcrics cuiles, onl pour cITct de s’oppowr au 
rclrail que prend I’argilc duianl la cuisson : de li leur cmploi dans 
la ciraraique, el leur noin de substances degraissantes. 

Le carbonate de chaux mild aux argiles leur Iransmel la propridtd 
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do faire effervescence avec les acides el leur communique unc demi- 
fu»ibilil6. 

Toulc argilc m^ldc dc calcairc constitue unc manie. — marne 
argiltuit cst cclle qoi ne conlicnl pas plus de 10 & 12 */» dc calcairc; 
Bu deli dc cellc proporliim, on a la miirne calcarre. 

La marne argileiae reslc plastiquc, sa Tu^ifonDe bien, devient Iris dure 
i la cuisson ol s’cmploie ordinairemcnl pour la fabricalion des polcries 
communes. 

La marne ccdcairt a peu de cobision; cllc se depose volontiers 
en scs deux ilimcnla, argile cl carbonate de chaux, sous les in- 
• fluenccs almosphiriques. Celle marne, employee seule, n'csl pas 
ploslique, elle no serl guiro que comme maliirc digraissanle dc 
I’argilc. 

Presque loules les argiles conliennent des oxydes de fer el surloul 
du sesquioxyde de fer tVO’. — Co dernier, quand il csl anhydre, 
consliluc YoligitU ou himatitt rouge ou $nnguine^ cl colore Targile en 
rouge; quand il csl hydrati, il s’appcile hematite hrune ou limonite, el 
colore I’argilc en brun ou en jaune. On Irouve mime des argiles Idle- 
mcnl lines el riches en sesquioxyde de fer qu’on Ics empluie comme 
maliires coloranles sous les noms dVre rouge ou tanguine, d’oere 
jaune, d’ocrc brune-, parmi les oercs, nous cilerons ; les ocres rouges 
d’Urmuzdiles rouge indien; de Bucoros en Porliigal, desCafres; les 
ocres jaunes de Sienne, dites terre de Sienne, de Combal en Savoie,* 
d’un benujauncorang6;dePourrain,prisd'Auxerrc;de Vienon(Cher); 
de Bilry el do Saiul-Amand (Niivre); I’ocrc brune ou terre dOmbre 
Uric dc rOmbrie dans Ics anciens £uu romains. 

Lc proloxyde de fer FeO, quand il esl milangi i Targile, csl souvenl 
i I’ilul de carbonate ou de silicale do fer bydrati, el, dans ce cas, il 
la colore en vcrl. Quanl i la pyrile ou bisulfure dc fer (FeS‘), cllc s'al- 
tirc souvenl au conlacl de Fair el sc Iransforme en sulfalc de fer qui 
apporle aussi unc coloraUon vcrlc i I’nrgile. 

Les oxydes de fer, de mime que lc carbonate dc chaux, nc dimi- 
nuenl la plaslicili de I’argilc que s'ils y entrcnl dans unc nolabic 
proportion. 

lass argiles fcrrugincuscs, soumiscs i la cuisson, devienuent plus 
facilcmcnl fusiblcs; Ics oxydes dc fer parlagent ain-si avec le rarbonalc 
de chaux la propriili dc curnmuniqueraux argiles unc dcmi-fusibiliti. 

Les oxydes de manganisc se Irouvcnl souvenl dans I’orgilc, milds 
avec Ics oxydes dc fer, mais en quantitd fori minime. lU colorent eu 
bnin Targile crue, ninsi quo I'argllc cuitc; ils scmbicnl communiquer 
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aox potcries sur Icsqucllcs OD applique <les vcrnis roangan^ilbres Ih 
propri6t6 d'aller au fou. 

Lcs oxydes atcalins, la puU<>se ou U sotide, enlrenl loujours dan» 
la coruposilion dcs argiles. niais ii une dose lr6s Taible, 2 on 3 */, ao 
plus; dans res proportions, its u’aU&rent en ricn la coulcur ou la 
plasticity dc I'argilo. Mab au feu des foumeaux, iU rcndcnl I’argilc 
fusible presque & I’ygnl du verre; e’est qu'en elfet II se fornie, dans cc 
cas, des silicates d'alutninc el de poussc ou de soude qui sent do 
v^ritablcs Tcrrcs, incolorcs, el Irfts fusibles. I? va dc soi quo lcs car¬ 
bonates de potasse ou dc soude produbent cxaclcmenl les mymes 
cITets que la potasse ou la soude. 

La raagnysie cst toujours cn quantity fort minime, et ello n'iufluc 
cn rien sur la propriety pUrstiqur dc I'argile; mais & la cuisson, ollc_ 
contribuc h la rendre dcnii-fusiblc, de myinc que lcs oxydes de for cl 
le carbonate dc chaux. 

Ccrlaincs argiles, snrlotil cellos qui appartionnent au terrain 
bouiller el aux terrains vobins, contiennent dcs matiftres organiques 
cn dycomposition qui exhatcnl une odour bilumincuse, cl qui les 
colorent en noir ou du moins cn gris ou en bmn. Elies no dimiuuenl 
la plasticity dc I’argile que si lour proportion dcrienl assex forte. 
Chaufiyes dans un four, & une tempyrature rclalivcmcnl pou yievye, 
elles reslcnl ou pcuvcnl devenir noires, grtkee aux particulcs nun 
encore brdiyes dc ebarbon; mais si la chalcur devient plus forte, le 
ebarbon sc convcrlil, par places, cn oxyde dc carbone qui se dygage, 
de sorte qu’on oblicnl un produit bariul6 dc nuir cl dc rouge ou de 
blanc : dc noir, dans les parties ou lo ebarbon nc s’csl pat brOiy, do 
rouge ou de blanc dans les autres parties, scion que I’argile cst ou non 
femigincuse. 

Dans CCS terrains mfimes, on Irouve dcs argiles Icllemcnl chargyes de 
particules dc bouilic ct d'anlhnicilc que les potcries noires qui cn 
soiit fabriqudes sonl trys ryfractaircs par suite de I'infusibility du r^r- 
bonc : dc lcs creusets diU dc plombnginc formtis d'un niyiangc 
d'argilc cl de plonibaginc. Dc lii encore ccs potcries el ccs briques 
ryfractaircs (|uc Ton fabrique artindullemenl cn myiangcanl lo coko 
en poudre avee I'argile. 

Aryile ftguline. — L’argilc figulinc, appciyc aussi lerrt ylaite dcs 
sculptcurs, forme avee I'caii une pAtc asscz peu liantc, mab elle jouit 
d’unc grande fusibility qu'clic doit A la ebaux ct h i'oxyde dc fer 
qu’ellc contienl. On en fabrique dcs tcrrcs cuites ou dcs potcries 
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grossiferes. On la troure dans la region sud de Paris, h Vaugirard, 
Vanvcs, etc. 

Argile $meetique. — L’argilc smecliqnc, on tem d foulon, est floe, 
bomog&oe, onclucuse, mais beaucoiip moins pure cl par consequent 
rooins plasUque quc les argiles ordinaires; clle ne fond qo’ik unc tem¬ 
perature eievee. En revanche, sa grande afflnite pour les matieres 
grasses, jointe & son onrtuosite, la rendent tris propre & degraisscr 
les etolTes do laine. 

Gnemetilt d«$ argiles. — Les argiles Torment de nombreusos assises 
dans la s6rie des terrains g6ologiques; les pins rares sent les argiles 
plasliqucs el t^fraclaires; les argiles calcarif^res et les mamessont 
beaucoiip plus fr^quentes; les argiles rouges, c'est-&-dire femigineuses, 
sonl loin d'etre rares. 

Le terrain du Irias posside des marnes iris6es qui montrcnl lours 
affleurements en Alsace, dans les d^partements de SaAne-et-Loire, du 
Cher et de I’Allier; leurs coulcurs variAes sont le rouge, le vert, 
Ic jaune, le bleufttre. Cclles oh domino le rouge contiennent jusqu'h 
5,75 */• des deux oxydes de fer cl 10,00 de chaiu. Cclles qui sonl 
griscs sont moilid moins riches en osydes de fer, mais dies contien- 
ncnl jusqu'h 19,40de chaux. — Dans la Souabe, la parlie siipArieure 
dc cet ^tage forme un grAs plus ou moins mhlangA d’argile. 

Le terrain jurassique, si dAveloppA en France, cst Irhs riche en 
argiles et en marnes qui sc d^vdoppent en Normandie, en Bourgogne, 
en Francbc-ComlA, dans les massifs du Jura, des CAvennes, des 
I’yrAnios, etc. 

Le terrain crAlacA posshde beaucoiip d'argiles, surtoul dans ses 
assises inKrieiires : Idles sonl les argiles oslrimnes ou figuUnes, de 
coulciir claire, Irhs rA|iandues dans I’Aubc el en Provence; les argiles 
bigarrees, dc I'Aubc cl de la Provence, colorAes en rouge, en jaune, 
en vert, cl dont les plus pures, faiblcmcnt colorAes, sont cxploil^s 
cominc terre rAfraclaire; les argiles A pliealules de I’Atage apUon de la 
Provence, les argiles i^guliues griscs del’Atagealbicn, Irhs dAvelopp6es 
dans I’Aubc. 

Ix terrain tertiaire conlicnt h la partie infAricurc, au-dessus dc la 
craic, un dApAt d’argile plaslique, IrAs dAveloppA surtout dans la 
rAgiun sud de Paris, cl dont on fait des poleries cl des faiences. 
Nolons encore la longue sArie des mnmes du ggpse, blancbAlrcs, 
grisAtres ou vertes, suivant les niveaux, IrAs dAvcIoppAes dans la for- 
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mation gypscuse do ParU, puis les argifet et les mnmei rouget do la 
Provence, les manus du gypse de la mAinc province. 

Nous r6unissons dans le tableau suis'anl la composition de quclques 
argiles roarneuses ou mames faitc surtoiit nu point de vue dcs subs¬ 
tances dtrangferes qui soiit m6lang6ci aux argiles, 


TABLEAU 1. — COMPOSmO.t DE QCKLQCES ABGILES CONMU^^ES, 
POUB CEJtT PABTIES. 


OasiaXATlOX CT tSAGS tiU Aksim. 

u 

u 

3 

« 

1C 

s 

■ 

•< 

S b 

S'! 

S-5 

M 

a 

i 

M 

» 

•9C 

y. 

u 

m 

M 

s 

ArvUe d’AKueil, nointtre, plaatliiae. 
Poferiet d« Paris .; . 

6t.U 

a.co 

3,(9 

1.08 

iracct 

11,09 

Argils d* Vangirard, noiritrs, plas- 
tlqae, pottri* eommnnr . 

01.84 

*0,10 

4.91 

8,85 

0,83 

15.00 

Aralls de Uontereau. grta clalr, plas- 
tique, terret anglaittt . 

Gl,40 

*»,fi0 

tracra 

> 

• 

11,00 

Argile mameoae de Salnl-IIcnrjr !Mar- 
•Mile). luiUs, poirriss . 

38,00 

*4,tO 

4.50 

11,00 

0.80 

81,70 

Argile tAgntine de OrandprS, luiles, 
potrritt . 

58,50 

13,50 

8.33 

5.19 

145 

13.13 

Argile on lehia de Nordliegeo, ron* 
geAire, aatdeoae. briguet . 

6C,(K 

18,90 

5.87 

8,00 

141 

1145 

Argile on lehm de Nordlingen, brun 
foncA, briqurs .. 

00,50 

14.43 

4.91 

l.r 

l.W 

lO.W 

Argile rAfiaeUire de Prorins, plea- 



4,00 

1.70 

» 

• 

040 

1.3.80 

Argile rAfTactaire d'Abondant. pre« 
Dreas, blanche. plaAtiqno, creusets. 

S0/.0 

»,80 

0,40 

ft 

Argile rAfracUlred'IUyange(Uoaetle), 
Jaun&lre, aablenie, briqut* . 

00.10 

19,80 

0,30 

ft 

ft 

7.80 

Argile rAfraetaire de Salaraa (Ar- 
dAcbe). pUkstique, roiAtre. creustU. 

58,70 

85.10 

8.50 

tracea 

841 

11.13 

Argile rAfrorUIre d’Andennee (Bel- 
glqno), plaatiqne, blanche,crrMa«(« 

58,00 

87,09 

8,00 

ft 

ft 

10.00 

Ar^le rArractaire d’Antraguea (Bel- 
giqae), pLastique, griio, bt iitue, ror 
nutfi d gai •*#••••»#•••• 


19,00 

3i;3; 

» 

ft 

ft 

1040 

1540 

Argile rAfractalre de aroas-Alroerodv 
H plaatiqne, grUe.cmrrrra de Heste 

17.50 

1,81 

0,50 

1,00 


Kaolin. — Nous avons exposd* qitc le kaolin, prodiiit par la ddconi- 
position du fcisdpatb, a form6 & son tour toulcs Ics argiles impiires 
cn »e chargcanl ilc cor|>s Strangers durant ses transports succcssifs 
par Ics caitx coiirantes. 
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11 cst facile de saisir le kaolin au moment de la dicomposition du 
felsdpath : analysi i cc moment, il donne la composition suivante: 

Silicc. 3'J,50 j 

Aluniinc. 41,80 i 100,00 

Eau. ir»,70 I 

MM. Pclouze ct Frimy avaicnt traduit ces risullals par la formule 
suivantc, h I'ipoque oil Ton attribuait au silicium 1 dquiialent «1, ct 
par suite k la silicc la formule (Sitl*) : 

(1) ArO’,S«U* + 3HO. 

Mais .M. Marignac ayant diroontri que I'iquivaicnt riel du silicium 
cst 11 cl que la formule de la silicc devientS/0*, la formule (!) ci-dcssus 
du kaolin pur se modille et devient In snivanle : 

(2) 2ArO’, 3Sil)’ + 41lO. 

Lcs formulcs (1 ) el (2), Iraduitcs cn chilfres au moycn dcs iquivalcnts, 
fournUsenl idenliquement lcs mimes risullaisqui, ramenisi 100 par¬ 
ties, donnenl la composilion suivanlc : 


Silicc. 30,12 j 

Aluminc. 45,22 j 100,00 

Eau. 15,00 J 


Ces chifTres, comparis & ecus qui donnent ci-dcssus la composilion 
du kaolin pur, font ressorlir rexacUludo do ces dcus formulcs. 

Dans cet 6Ut de pureti, le kaolin esl onclucux. Iris blanc, doux au 
toucher cl plasliquc : c’esl cc qu’on appelle le kaolm argileux; soumis 
k la cubson, il cst presque infusible k cause de la proportion consid^ 
rable d'alumine qu'il contienl : il iprouvo de plus un relrait consi¬ 
derable. 

Mais, dans la nature, le kaolin nc prisenlc que rarement cc grand 
ilat de purcli; ainsi lorsqu’il risulte dc la ddcomposilion de la peg¬ 
matite, il rclicnt souvent une parlio dcs aulres produils dc cclte 
dicomposilion, c*csl-i-dire du quarU, du fcldspalh cl quclquefois 
du mica. 

Lorsqiic Ic quartz ct le felsdpath sonl en grains flns, on a Ir kaohn 
tahlonnein, qui, ddlayd dans I'cau, laissc ddposer lousccs grains. Mais 
Icl qu’il esl, le kaolin sablonncux, soumis k la cuisson, fond k une 
tempdrature moddrdc, n’dprouvc pas dc relrait, cl donne un biscuit 
translucide, car la chaleur Iransforme Ic kaolin, le quartz el le felsd- 
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path en tin (ilicato double d’aluraine ct de poUsse, c’esbk'dire on un 
T^riUble fcrre transparcni. De ptui, le quartz cl le relsdpalb, aiosi que 
nous I'avons diji dil, sont dciix tubalanccs d^graissanlesqui s'opposenl 
au rclrait du kaolin. 

Si Ic quartz et lo rcUdpalb tnAl^s au kaolin forment des grains asscz 
▼oluoiincuz, on a un kaolin qui s’dgrfinc & la main, qul a perdu sa 
plasticity, el qu’on appelle knolin eatUouitux. N’^lanl pas plasliquc, il 
nc peut serrir k fabriquor la porcclaine, mais il forme une cxcellente 
matikrc dygraissanle. 

Lorsque le kaolin contient du mica, II esl colord par I’oxjrde de fer 
du mica, ct nc peut produire de porcclaine translucido ct blanche. 

II est facile de conclure de oc qui prycbdc que le kaolin pur, dont 
nous avoni doand la formule ne peut dire employd tel quel pour 
fabriquer la porcclaine, car il esl presque infusible, cl subil trop de 
retrait : il esl dks lors indispensable de lui adjoindre une matikre 
dlrangferc qui Ini serve & la fois de fondant cl de ddgraissant, c’esl-k* 
dire du felsdpath seui ou additionnd de quartz; or le mdlange de ces 
Irois substances est prdcisdment co qu’on appelle Ic kaolin sablon* 
neux qui se trouvo dans la nature el qui constitue la vraie terre k 
porcclaine. On Irouvcra, dans le tableau suivant, la composition des 
inoiilcurcs icrrcs k porcclaiue. 


TABLEAU i. — CUNPOSITiOK UE QUELQUeS KAUUBS 
A rOBCELAIXB 


K'WTA?ICSS 

eompOMni«t. 

KAOLM 

lit Chin*. 

KAOUS 

* 

luSt-Ttei 

KAOUM 

rJUUer 

AAUUS 

dn 

8iUe«. 

Alumlns. 

Pntnase et MUdo. 
Rau. 

Cl ,00 
34.(t3 

I. 05 

II, 5! 

47,71 

90,78 

!,58 

ia.(n 

40,40 • 
36,>0 
1,01 
l!,70 

40,48 

30,90 

*.l? 

13.11 
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GHAPITRE DEUXI^.ME 

fARniCATIOX l»ES TERBES CtlTES 
Mtons. Tuuai. CAWUUM, ronaiB 


1. — AmfR mSTOBIOVE 


— La brique cuilo a suivi de prfta la brique cruc, cl 
niCine ou I'a couverle d’un 6inail d5s Ics temps les plus recul6s. Los 
ruincs de Babylonc el de Ninivc nous ont conscrvfi, eo cITcl, des bnques 
imaillies qui onl jusqu'i 0-,35 de cAl6. M- Bacl.clard, qui a itod,6 
les briques de Babylonc. dil que leur pAle cst une argile grossiferc d un 
ton jaundlre lournanl au rose ; ellcs soul enduiles d un silicate 
d’alumine nlcalin (polassc ou soude). mais sans ilain ni plomb; 
I’argile n'est pas recouverlo parloul; risende dans quciques points, 
die ajoule, par sa couleur carnic, i la vari6l6 des dcssins o& dominent 
le bleu turquin des Flpypliens, un Ion gris blcuU, plus fonci quo la 
teinlc cficste. cl im blanc plus ou moius pur, rcbauss6 de quciques 
points jaunAlrcs dus sans doule k une ocrc ferrugineuse. Des ome- 
menls on couleurs Tilrifidcs reprdsenlcnl des rosaces, des palmctles, 

des OTCs, dcs dcssins symdlriques. 

Ces caractfcres cl cos omemenu sc retrouvent non sculemcnl dans 
les briques dc Babylonc, mais encore dans Ics fragments cdramiqnes 
recueillis cn Phdnicic, cn Assyric, cn Armdnic cl jusque dans an- 
cionne Porsc. On pent Toir, par ces fails irrdcusables. k quel point 
d'avanccmcnl dlait arrivd, dans ces conlrdes, I’arl des couleurs viln- 
fldes Ces couleurs ilaicnl Ic bleu, le vert, lo blanc, le rouge, ans es 
briques vemissdes rccucillics k Babylonc ol & Kebatano (anc.enno 

^ Le mUais do Crdsus it Sardes, celui de Mausolc 4 llalicamasso, celui 
d'Attale k Tralles, qui rcmontcnl aux vi*. iV el in* slides a\-anl notre 
ire, 6Uienl conslruits en peUlcs briques Iris rouges, mais non 


dmailldes. , . ^ 

Les Grecs connurenl de bonne bcuro la brique; les murs de Man- 

lindc, ceux d’Alhines, qudques temples aussi donl on a reirouvd les 

ruines, dlaienl conslruits cn briques. 


U.C^AHIUUE 

Les llotnains n'en flreni gu^^c usage avant le rftgne d’Aiigmle, car 
Vilruve, qiii vivail h celle dpoque, cn parle fort pcu; on croii mCtne 
aujourd’bui qne le Pantb6on d'Agrippa, ilcve sous .\ugusle. fut le 
premier monument do Rome ob Ton emplop des briques; mals, h 
parlir dc ccHe dpoque, les Romains cn Urenl un usage de plus en plus 
frequent, nolamment dans les constructions innombrablcs qu'its 
^lesbrent dans loulet les provinces dc leur immense empire. G6n6ra> 
lement, duranl lout le bas*empire, les magonneries qu'ils construisirent 
^laienl des blocages, avec paremenis de petits mocllons laillds, .illcr- 
nis Bouvent avec des lits de briques posers i plat : souvenl aussi, les 
paremenis ne se composaient quo de briques triangulaires. 

Les briques romaines carrecs avaient, les uncs 0“,60 de c6ld sur 
(T.oe d’^paisseur : d'outres 0*,45 X ©".OS; enfln les plus petiles 
0“,20 X ir,04 : une brique Iriangubirc £tait la moitii d'une brique 
carrde couple suivant une diagonale. 

On voit par b que les briques romaines olTraient & la fois une sur¬ 
face plus grande et une dpaisseurplus pciilc que les briques modemes. 
Elies prdsentaient ainsi I'avnntage de se culrc plus vile, plus fort et 
plus uniformdment, mais dies avaient rinconv6nicnt de se briscr plus 
facilement dans les massifs de magonnerie; aussi les conslructeurs 
romains paraient-ils 5 ce dUfaiil cn intcrcabnt, enlrc les lits, des joints 
trts <pais de morlier, de (r,U2 ou 0",03 au moins. 

Beaucoup de briques romaines porlaicnt le nom cl la marque du 
briquelier, quelqucfois aussi la date du consulat 
Les constructions gallo-romaiues rl mdrovingiennes conservfrrent 
ccltc iu4lbode romainc do conslruire. Mais, au i.x* sifccle, la brique 
n'est plusgubre employee, ou alors die Test seule, cl non plu$ni6bo 
4 d'autres mat^riaux, 4 t'oxceplion loiitefois du midi de la France, ob 
la brique csl r^serv6e pour les arcs, les vobles, les coroicbet, les piles, 
les angles, etc., ainsi qu’on pcul lo voir & I'^glisc Saint-Sernin de 
Toulouse, ildifl^e au xii* si6clc. Du rcste, celle parlie du Languedoc 
6lanl k peu pr6s ddpourvuc de pierre, les arcbitcctes dc ces conlrCcs 
n’b6sil6rent pas 4 employer la brique duranl les xiii'.xiv* cl xVsbcles, 
pour 61cvcr lours Edifices, Ids que I’ancicn rouvent des Jacobins 4 
Toulouse, la remarquable dgtisc furlifl6o dc Simorre (Gers), les mu- 
railles el des moisons dc Toulouse, lo ponl dc .Monlauban, la cath6- 
dralc d'AIbi, les 6gliscs do Moissac, de I.ombi‘ 2 , etc, 

Celle brique du Languedoc, Irds douce, et qu'on taillait facilement, 
avail d'assex grandcs dimensions : 0“,33 X ()*,« x l)*,06, el les 
awiscs de morlier avaient souvenl de 0“,0l 4 0",05 d'ipaisscur; cello 


grande ipaisscur (lail n6cessairc, «ans quoi U briquc porcusc cOl 
promplemenl absorW I’cau des morliers de chaux grasse; car on jail 
quc CCS demiers onl bcsoin, pour conserver Icur force, dc conserser 
& I’ilal perniancnt line certaine qiiaulil6 d'eau : aussi ces briquelagcs 
avcc Ills 6pais de morlicr onHls conser\’6 une force extraordinaire. 

La briquc * 6t6 encore employee, au moycu 4ge, pour carrelages 
inlcrieurs, el alors ellc 6lail dniailldc sur incruslalions de terres do 
diverscs couleurs. 

Dans Ic nord dc la France, oil les pans dc bois 6Uicnl fort usilfe, on 
utilisailla briquc comme remplissage enlre les polcaux ct d6cbarges, 
ol on la posail dc manidre 4 former des dessins varies; quelqucfois 
m6me, on I'tlmaillait. 

Durant la Uenaissance, les constructions de brique cl de pierro m6- 
langics furcnl en grande faveur : on oblenail ainsi facilement des p.i- 
rements varies dc couleiir. Nous en pourrious citer de nombreux 
cxemples; signalons ou moins Faile dc Louis XII du Chilean de Blois, 
cerUines parUes du chateau dc Madrid, coustruit au bois de Boulogne 
par Franijois 1", ct ob la lerre cuilc 6maillie se mariail axec la picire, 
en formant i I’cxtirieur une magniAque pcinlure. Sous LouU XIII 
aussi, rarchilcclure sul employer la brique aux decorations exti- 
ricures. 

Chose ilonnanle, cc ful tris lard, au u* sibcle sculcmcnl, qu oyit 
apparallre la briquc en Aiiglcterre, dans co pays qui dcxail Unircm- 
ployer.elquiesldcvcnu falalemonl comme sa palried’adoplion parce 
quc les matiriaux par excellence, les pierres calcaires, manqucnl cn_ 
cellc conlrie. On pourrail objccter, une carle g^ologiquc 4 la mam, 
quc le terrain jurassique, parloul si riche en calcairc, priscnlc des 
afOeuremenU considirables du sud-ouesl au nord-esl dc I Anglo- 
lerrc; I'objcctioti csl vraie; malhcureusemcnl, landis qu’en France 
le terrain jurassiqiie diveloppail scs couches calcaires, en Anglelcrrc, 
il nc doveloppail que ses couches argilcuses ou mameuses aux d6pcna 
des couches calcaires. II ne resUil done 4 nos toisins qu’4 choisir 
entre le granite cl les briqucsile choix n’6Uil pas douleiix. De 14, 
dans loulc la Grande-Brelagnc. celte prodigicusc’consommalion dc 
briques qui. du rcstc, sont d’exccllcnle quality. Le granite csl r«ser>-6 
pour les soubassemenU. quelqucs ponls d'unc grande importance, el 
les monuments funfraircs. 

Aiyounl’bui, TuMige des briques csl gimSral en Lurope el a il4vc 4 
un chiffro considerable, principalcmcnl dans les conlrdes oil les pierres 
de conslruclion font d^faul, comme cn Anglclcrre, en Belgique, en 
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llollnnilc, on Normandie, dans une partic dc la ('hampagnc, da I>nn- 
gucdoc, de la Dretagnc, dans Ic nord de la France, etc. N'oublions 
pas d’ajouter qu’clie concoart beureusemcnt, avcc la pierrc dc Uillc, 

4 la d^oration des innomhrables villas qui s'^l 6 vcnt do loulcs parts 
aux environs des grandes villes. 

11 faul reconnaitre que ce grand sitcc4s de la briquc cst m^rit 6 par 
plusicurs bonnes qualit^s : elle est plus Wg 6 rc que la pierrc de taille, 
cc qui I'indiquc naturellcmeni pour Ics vofltcs inl4ricures cl pour les 
parlies sup4rieurcs des maisons; joignons 4 cela qu'clic adbdrc par* 
faitement au morlicr, qu’elle se met bien en place, cl qu'rnfln, lors- 
qu'ellc est dc bonne qualili, elle r4si$te aussi bien que la pierre aux 
intcmp4rics des saisons. 

Tuiles. — L’emploi dc la tuile remonte 4 une baulc antiquity; les 
pcuplcs de I’Asie s’en servaient avant les Grccs; les Doriens la fabri- 
quoientavee une grande perfection; les Romains Font cmplo 76 e con- 
curremment avec le m4lal, el Ton Irouve presque partout, cn Europe, 
des quantity de tuiles romaincs. ' 

Cbez Ics Romains, la couverlure sc composait de rang^es [de luilcs- 
canal plates, 4 rebords et recouvreroent, doni on rccouvrail les joints 
avec des tuiles creuses, aussi 4 recouvremenl. La tuile plate, de forme 
rccUngulairc, mcsurail 0-,34 4 0",40 de longueur, el 0“.23 4 0“,S7 de 
largeur. Des cncocbcs, pratiqudes au-dcssous des rebords, 4 lenr ex* 
tr4mit6 inf^rieure, permcllaicnl aux rebords de se rocouvrir mutucN 
lemenl. 

Enlrc Ic iv* cl Ic ix* sidcle, on continue la mCme m4tbode de cou- 
verturc, mais les tuiles sonl grossiires, gauebes, plus pelilcs que les 
tuiles romaines, el se recouvrenl mal. 

An xF sifecle, dans Ics provinces m^ridionales dc la Provence el du 
Languedoc, on abandonne les encoebes qii’on ouvrail au-dessous des 
rebords, el on donne la forme d’nn trapeze aux liiiles-canal plates, en ,, 
conservant lours rebords. On pla^ail la luile supdricure sur la tuile in- 
f 6 ricurc en I’introduisont par son petit c6l4 entre Ics rebords de ccitc 
dcmi4re. Mais, en mdmo temps, on donne plus de largeur 4 la luile- 
canal, afin d'obtenir plus dVcarlomcnt, el, par consdqnenl, plus de 
d^gagcmenl pour I’cau enlrc Ics tuiles rondes dc rccouvrcmcnt qui 
sont consen' 6 cs. 

Vers la tin du xi*si4clc. les prorioccs du nord de la Prance aban- 
donnenl la couverlure roniaine : elle no convenait pas cn cITel 4 ces 
contr4es brumeuses. La poussi4rc s’arrdtait daus ces canaux, retenait 
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I humidity, cl direloppait bient6t des mousses ct dcs v6g^tations qiii 
s'impr^gnaicul d'eau el miiiaicnl la couverlurc par I’ciTcl dcs gcl6es; 
d'un autre edt^, la ncige pdndlrail, tors dcs bourrnsques d’hiver, sous 
les tulles dc recouvrement, ct allait pourrir les chevrons et les char- 
pcnles. 

On remplaqa done, dans la Bourgogne cl le Nivemais, la tulle ro- 


mainc par des tulles plates de 


«-.33xft".27 


ayaiit, d la Idle cl cn dcs- 


sous, un rebord ou crochet conlinu sur loutc Li largeur dc la tulle. Ce 
crochet servalt h retenir les tulles aux lattes. Durant tout le xii* si6cle, 
on emplova ce mode de couverlurc dans ces deux provinces. 

La Champagne fabriquait d’exccllenle tulle plate h crochet d5s la 
On du xui* sidcie : II y avail la tulle ordinaire dc 0*,3S0 X 0*,2{5, 
ct la tulle dite du comle Henri, de 0*,3I0 sur 0*,t80: an lieu dc cro¬ 
chet continu, ces tulles portaicnl h la I6tc un crochet el un Irou pbeds 
chacun an tiers de la largeur dcs tulles. Les chevrons dlaient alors 
cspacds tant vide que plein, ct rcccvaient la mdme largeur que les 
tulles; ces demidres sc placaicnl h cheval sur le chevron, dc manibre 
que la moitid dc chaquo tulle reposait sur les lattes par son crochet, 
tandis que I’autre moiti6 occupait la demi-largeur du chevron sur le- 
qucl on la fixail au moyen d'un clou ou d’une cbeville qu’on intro- 
duisail dans le trou. 

La tulle du comle Henri 6tail mieux fabriqu(e encore que la tulle 
ordinaire : clle dlail ordinairemcnl £maill6c sur Ic purcau qui dtait 
alors d’un tiers comme & noire iSpoque : les couleurs de I’dmail itaient 
Ic noir, le rouge ct le blanc jaun&lrc. Ces tulles imaillics rormaienl 
dcs mosaTques sur les couverturcs. 

Dans les conlr6cs du Centre, sur les bords dc la Loire, dans le Ni¬ 
vemais, le Poitou, on fabriquait, vers la fln du xii* slide, des tulles 
plates cn forme d’icailles ayant 0“,350 sur 0",165, qu'on imaillait 
quclquefois et qu'on crcusail, sur le pureau, de trois cannelures desti¬ 
nies h faciliter I’icoulcmenl dcs caux. Elies ilaicnt percics dc trous k 
la titc el portaient, en dessous, un crochet qui s’appuyait sur la tile de 
la tulle iiifirieure. 

Tonics les tulles donl nous venons dc parlor ilaicnt moulics sur 
sable, ii la main, coupics au couteau, ct non pas moulies dans dcs 
rooules comme on le fait aujourd’hui; lour cuisson sc faisail au hois 
ct itail fort riguliire. Cellos de Bourgogne ct dc Cluuipagne se sont 
parfaitement conservies, et rcstenl encore aussi bonnes aujourd'hui 
qti’au jour dc leur mise cn place. Colics du Centre, au contraire, 
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qu'on rabriqiinit plus 6pai«se» parco que la (erre ^latl plus dure, out 
null r^istd aux actions almosphdriqiics. 

Vers le XIII’ Slide, on abantiunnn, daiis les provinces du Midi, la 
tuile-canal plate; on sc contenta d’cmployer la tuilo creuse, altemati- 
Tcmenl placie comme tuile canal cl tiiile couvre-joinU. Ce sysliiuc 
cst encore employi dans tout le midi de la France, it partir du Lyon* 
nais, CD Auvergne, dans unc panic du Limousin, du Pirigord, cl rc* 
monlc jusqu'en Vendie. 

Dans les Flandres, el dans les provinces du Nord-Est, on employail, 
d&s le xv’siicle, les luiles en forme d’S rcuvcrsic (co), encore en usage 
aujourdliui dans ces contrics, el nommdes luiles flamniides. 

L'induslric des luiles se mainlinl Ilorissaiite jusqu'i la fin du 
xv’siicle; puis elle ne fit plus que dicrollre jusqu’au commencement 
de noire siicic. Les luiles mimes de Bourgogne cl de Champagne, fa* 
briquies au dernier slide, itaicnl grossiires el inigalcmenl cuites. 

Les Anglais ct les Allenutnds n’avaicnl jamais abandonni cello inti- 
rcssanle fabrication; suivanl enfin leur excmple, on rcpril siricusement 
cn France, vers les premiires annies de ce slide, les traditions inter* 
rompues de ccUc Industrie, ct on I'ileva rapidcmenl it un haul degri 
de perfection, gricc & I’invcntion des luiles h cmboltemcnt. Cette 
invention rcmonle it I’anuie 1831; die esl due aux frires Gilarduni, 
d’Allkircb(Alsace), qui,le il maido cclle annic, faisaient breveter leur 
invention; bientil apris, ils faisiicnl des cessions de Icurs brevets it 
MM. Martin, it .Marseille; Jolibois, k Deyvilters,(Vosges); Fox, it la 
Noche (Rhfine); Grinitchamp, it .Nancy (.Meurtbo); Gahin,itToul(Meur- 
Ihe); cl Em. Miiller, k Paris. 

Cost riellcmcnt de cellc ipoque que dale Tire des pcrfcctionnc* 
ments si rapidcs apporlis k In fabrication des luiles ct dcsautrcs pro* 
duits en Icrrc cuilc. 

Carrtaux, — L’bisluire des carreaux en lerre cuile nun imaillie se 
confond avee celle de la brique; les Romains couvraient I’airc de leurs 
salles, soil avee des mosalqucs composees de pclits cubes de marbre 
de divcrscs coulcurs, soil avee de grandes dalles de marbre ou de 
pierre; la brique £lait risenic pour les carrclages les plus vulgaires. 

Aux temps mkrovingiens, et jusqu'au xii* sikcle, on suivil vraisem* 
blablemcnt les usages romains; mais au xii* sikcle apparaissenl poor 
la premikre fois les carrclages en lerre cuilc, non pas brute, mais 
kmaill6e. Nous dounerons plus loin k ces pruduits ^maillds lous les 
dkveloppemcnls qu’ils comporlenL 
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2. — rABIICATlOil mOPBEMEBT PITS 

L'argile Tornic la base do (outes les (erres cuites, tciles que briques, 
tailes, carreaux, polcries de bRliment; olio Icur communique d'abord 
sa phutieiti, qui pcrmcl dc tear donner i froid loutes Ics formes, cl 
eosuile la HureU, que la cuisson lui fait acqu^rir; roais, h c6l6 dc ces 
deux quali(6s sc place iin d^faut, savoir, te ntrait relutivemcnt consi* 
d6rablc que siibil l’argile it la dessicealion el 21 la cuisson, cl qui pro- 
duil des df'formalions el des fcndillcmcnis dans la p&lc cuite. 

Ce reirsit inirilablc emp^ebe d’cmplojcr l’argile scule h la fabri¬ 
cation de ces produits; U faul y mficr un cimenl ou tubstanar d^grais- 
tante qui diminuc, il est vrai, sa plasticity, mais qui diminuc surtoul 
son relrail. 

II suit de lb quo loute terre cuite est In rysnilatde la cuisson d'une 
malibrc argileute ou pUutique, m6lang6e arec une substance digrait~ 
sante ou anliplattique. • 

Subtlancti piastiqius. — Les matibrcs plasliques, celles qui enlral- 
nent la plasticity ct la durcty, sont les substances aliimincuses, tcllcs 
que Ics argilcs plastiques, figuliiuts, marneutes, les kaolins, et eniiti les 
manus talcaires cl limoneuses. 

Substances antiplastiques. — Quant aux matibres degraissantes, cc 
sont des substances ricbes cn silice, tellcs quo Ic quartz, le sable, le 
silex, Ic feldspath, la pegmatite, puls la ensie, le ggpse, Ic pbosjdiale de 
chaux, les esearbillts. 

Mats on comprend aisyment que, pour fabriqncr des produiU d’tin 
prix aussi peu yievy quo les lerres cuites dc construction, il conricnl 
lould'obord de rcjcler loutes les substances rarcsou coQteuses,comme 
les kaolins, Ic gypse, la pegmatite, Ic fcldspatb, cl de s’en tenir aux 
niatyriaux communs argileux et degraissants que Ic sol pcul foumir en 
couches assex puissantes. 

Aussi se serl-on gynyralcmcut d’argiles communes plus ou moins 
sableuses et do mames argileuses, calcaires ou limoneuses. Mais il est 
rare de rencontrer des terres argileuses qui conviennenl tout d'une 
pibcc, sans aucun myiange, & la fabrication des lerres cuites; prcsquc 
toujours il faul composer sa terre, ou corrigor celle qu'on possyde au 
moyen d’yiyments ytraiigcrs. 
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Un esl done oblige, pr6alablcnienl & toulu [.ibricaUou, d’aiial>»cr 
ses Icrresel do le$ soutncUre ^ des essab decuisson, pourdilerniiner, 
nun iculcmenl b lulun: ol los propurlions dcs aiiiondcmcnU qii'on 
doit leur faire subir, mai» cncoro la in^’lbude do Iravail, le genro de 
machines qu'U conviendra d'adoplor pour produire beau, bon ol beau- 
coup. 

Pour qu’unc terre, nalurcHc on m^langie, soil rcconnue bonne, it 
faut quo, souniisc & la dcsMCCalion d'abord, & la cuisson ensuite, olio 
foumisse un produil qui ne prdsente aticune genjure, aucun fcndille- 
menl, qui soil dur et peu porcus, qui rende un son clair au choc, qui 
ne gilc pas el qui no s'6mictlc pas. 

Si la lerre s'csl Tcndill^e ou gerciic ii la dcssiccalion el h la cuisson, 
clle esl Irop plasliquo, Irop cbarg6c d’aluniine : il faul la d^graisseron 
raddilionnanl de sable ou de mnme calcaire; si, au conlraire, olio est 
sortie de la cuisson vierge de ces dirauU,mais qu'eltc soil plus friable, 
sans durel6, c’esl qu’alors la lerre osl Irop maigre, Irop pauvre cn alu- 
mine : il taut Pengraisscr en y ajoulanl de I'alumine, sous forme d'ar- 
gilc plastique ou simplement de mame argileuie. 

II esl encore une quality d’une importance capilale que lout fabricant 
sirieux doil cxiger de sa lerre, c’csl qu’ello cuise & une temperature 
assez 6lev6e pour assurer au produil la parfailc soudure de lous ses il6- 
menU cl la plus grande durel6 possible. Or,les oxydes de fcrel surloul 
la chaux sonl des. fondants 6nergiqucs qui produisent, k une lempdra- 
lurc relalivemont basse, la demi-fusibitit^ des lerres argileuses qui en 
conliennent une proportion Irop forte; dc lA rimpossibiUl<& de puusser 
la cuisson au degrA ii 6 cessaire pour produire I 4 durelA vouluc; aussi 
ne sdurait-on veiller Irop sur la teneur cn chaux des argiles k lerre 
cuile. 

On uc saurait non plus apporler trap d'alleulion A bannir do Id lerre 
argileuse les Aclals dc silex el les rognons de craio qui sc rcnconlreul 
souvent dons les argiles plasUques el dans les marnes iuferieurcs A la 
craie; car le silex Aclate A la cuisson cl diformc la piAce; quant A la 
craic, clle cuit dans riuluricur des piAccs ceramiques, sc Iransforme 
en ebaox vive, puis, A la premibre humiditb, celle chaux s'Ateint na- 
tiirellcmcnl cl b pibec avec elle. 

Eu somme, on pcul conclurc de cc qui prAcbde qu’une lerre argi¬ 
leuse 6bnl donnie, on pourra loiijours, apros quciques cssais, lui 
Irouvcr les proportions convcnablcs do subsbuccs soil plasliques, soil 
dbgraissantes, {mur donner, A b cuisson, des produits irrAprochables. 
Pfineipes gi-iKraitx de la fabrication. — Ces cousidbrjlions gbnbrales 
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6lablies, nous pnssons h ia fabrication propromcnl ditu cles tcrrcs 
cuites. Cette fabrication s'est opii^e durant des siicics ct cbea tous 
ics peoples an moycn d'unc m^thodc unique, & laquclle, en ces der- 
niers temps, on a donn6 le nom do fabrication cn pile mollc. Mnis, 
depuUun quart de si6clc environ, la n^cessitd d'alimcnter des besoius 
toujours croissants a fait cr^er des mdthodcs plus rapidcs, dc sorle 
qu'aujourd'bui nous pourons compter quatre modes de fabrication, 
qui sont les suivants, ct qiie nous passcrons succcssivement on revue : 

I* Fabrication cn pdte mollc; 

2* Fabrication cn p&tc ferme ou demi-duro; 

3* Fabrication en p&te dure; 

4* Fabrication en p&tc sicbe. 

La fabrication en pAlc molle se fait h la main ou b la machine, co qui 
constitue deux m6tbodes disUnctes que nous exposerons succcssive- 
ment. 


3. — FABIUCATIO!( EX PATE MOLLE A LA MAIX 

Description du proetdi. — Celle mitbode, quarante fois s^culaire, el 
qui a toujours donnd d’cxcellents r^soltals, csl appel6o ainsi parce 
qu'clie n'cmploic que des tcrrcs bicn Ircmpdcs el d6la]r£es, conlcnant 
environ 25 'j, d’eau nidtang^c qui s'^vapore h la cuisson. 

Dans cclte ra^lbodc, on n’emploie jumaU la terre au sortir do la 
carri6rc; on Textrait autant que possible cn atilumne, on l:i concasse 
b la main, ou k In macbinc si ellc sc prbsente cn concretions Irop 
durcs, puis ou la n5unit cn pcliLs tas sur Ic sol, cl on la laisse tout 
I'bivcr expos^c aux injures de Fair, en ayanl soin de la remuer do 
temps b autre. On a remarqu^, sans I'cxpliquer, quo ces altcniatives 
de pluio, do gclde.dc soleil, durant Ics cinq ou six mois d'bivcr, outre 
qu’ellcs dblilcnl la terre, onl la propriety do la rendre plus line, plus 
ductile, plus facile b Iravailler : c’esl le pourristage des tcrrcs. 

Au prinlcmps, lea gelbes passdes, on proebde au corroyage qui a 
pour but de rendre la terre bicn bomogbne. On la jctlc dans des fosses 
en y ajoutanl au plus la moilib dc son volume d'eau. Alors un ouvricr 
descend dans la fosse, armb d'unc espbee de bbebe, appclbc batte, et 
pibtiiie on marche In pbte en la rcniuant, la recoupant ct la battont cn 
tous sens; cn mbmc temps, il a soin de rcjclcr tous Ics corps durs, 
pierres, racines, pyrites do fer, rognons de silex ou de calcaire; il ne 
s’arrbtc qu'aprbs avoir constatb que la terre csl partoul bgalemenl im- 
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prign^c d’cau el forme une pile parfailemenl hotnogine, cl dibar- 
ra»»^ de tonic concretion lerreu&e. 

Dans Ics Flandres fran^aii^ el beige, on opfcrc plus simplement: on 
corroie la lerre b la enrridre mCme : on isole, sur le dcssus du banc 
d'argilc, une cctlaine surface qu’on bCcbe i (r,50 ou 0“,00 de profon- 
dcur; on arroso d'eau la parlic beebee, el on la fail marcher soil par 
dcs hommes, soil par des chevaux, ou des bieufs. Pour oblenir des 
proituils plus parfails, ou r^unil la lerre bCchee en pclils las qui sont 
arrosds, pidlines, rclournes el ballus plusicurs fois. 

Ces deux proeWes de corroyage conslituenl ce qu’on appclle le 
vutrehage. La lerre qui I’a subi forme une pillc molle, lien mfil^e, bien 
soud6c, d'une densild bien homog6nc; elle cst prile pour le moulagc, 
si die n'a )»as besoin d'dre ameud^e. 

Si la lerre, au coutraire, esl Irop grasse ou Irop maigre, cl qu’elle 
ail besoin d'une addition de sable ou dc marne argileusc, on la sort 
des fosses cl on la rdpand sur lo sol cn couches borizonlalcs, allcrnnnl 
Bvee dcs couches dosses, soil de sable fin, soil de marne r^duilc en 
poiusiiirc ou en pAlc molle. Ccia fail, on tnmpe d’cau ce mdlange, 
puis on le relevc en pclils Ins qu’on marchc cl piSlinc jusqu’ft ce quo 
la pile soil devenue parfailemcut bomogfene el prAlc au moulagc. 

La lerre ainsi pr6par6c par le marebage doit presenter la consislanca 
ndeessaire pour nc pas s’alfaisscr aprfcs le d6rooulage. L’expirience 
indique la qiiantitd d’eau qu’il uc faul pas d6passer, cl qui n’excide 
jamais, du rcsic, la moili du volume dcs lerres. Ajoulons que pour fa- 
briquer les luilcs, Ics polcrics, lea briques crcuscs, la pile doil prl- 
bonlcr une consistaiicc plus grande que pour Ics briques picines. 

Avanl I'invcnlion dcs machines, le moulagc se faisail 1 la main, dans 
dcs monies sans fond, en bois ou en m6lal, donl les dimensions dlaienl 
calcul6cs dc maniJirc h lenir comple do relrail que le s^chnge, el la 
cuisson dcvaicnl faire prendre 1 la pifecc. On approchnil des tables 1 
mouler Ics broucUcs rcmplics dc pile. Le mouleur, apris avoir bien 
sable la table el son moulc, pour empficher la pile d’y adherer, sai- 
sissail rapidement une cerlainc quanlil6 de pile, la lan<;nil avee force 
dans son moule, la comprimail avee une fgalc 6nergie dans tuules scs 
parlies, uuissail ensuile avee une plane In surface superieuro cl faisail 
porter la pi6ce sur une aire voisinc bien baltue el saupoudr^o dc sable 
par un enfonl qui la posail 1 plal comme elle avail «li raouWe, el qui 
rapporlail le moule. 

Pendant ce Icmps, le mouleur avail mould une nulre pidee que I’en- 
fanl Irouvail prdle cn rapporlanl son moule, cl qu'il portail sur I’aire 
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& cA(6 des autres en prenant soin de los serrcr et dc bicn Ics aligner, 
adn dc pcrdre lo moins dc place possible. 

On moulait ainsi h la main, dans dcs monies sp6ciaus, lea briques 
picinca, Ics carreanx, les tuilca plates It crochet, mais on no pouvait 
pas mouler Ics briques creuses, ni les pieces qui se fabriquent it la 
Qlifirc, el par consilient h la machine : ccs produits n’^taient pas 
connus du rcste avanl rinrention des machines. 

I.a quantum dc briques moiil^es ainsi par un oiivricr, dans une jour* 
n6c, nc depend qiie de son babilet6 et de la rdgularitd avee laqucllc 
on lui foumit sa pile et son sable : les ouvriers damands cl hollandais, 
qui passent pour Ics plus bnbiles, cn faQonnent jusqu’h hull ou dix 
mille; ceux dcs enrirons do Paris en rabriquaicnl environ sept miilc 
cn douze heiires de travail effectif. 

Co moulage it la main esl encore cn usage dans un certain nombre 
de briquelcries, pour la fabrication des briques, des tuilos et des car- 
reaux; car il esl sufilsamment exp6ditif. 

Apris I'up^ralion du moulage vient celle du tirhnge. Ellc a lieu en 
picin air, ou dans des hangars converts, ou dans dcs s^choirs, suivant 
In s^cbercssc ou lliumidit^ du climat; car cc qu'il Taut iviter avant 
tout, e’est it la fois la pluie ou la tmp grande humidity qui s'opposo h 
son s^chage, el I’eicposition des pieces & un solcil trop ardent, qui pro* 
duil one dessiccation beaiicoup plus rapide it I’ext^rieur qu'it I'inti* 
riciir, dc telle sortc qiic rhumidil6 inUricure ne pouvant s’^ebapper 
assez librement, tourmente la pi6cc, la fait gcrccr, et peut allcr mOme 
Jusqu’it la briscr. 

Apr6$ quelques heures de s^ebage, c'est-4*diro apr^s cinq ou six 
benres dans lo midi, et dix it douze heures dans Ic nord, les briques 
ont acquis assez de fermetd pour qu’on pubse les rclevcr dc la position 
It plat pour Ics poser de champ sur I’aire. Puis, lorsquo la brique a 
pris assez dc consistance pour que Ics doigts n*y laisscnt plus d'em* 
preinie sensible, on la part, c’esl*lt*dire qu’on enldvc avee un couleau 
de hois les bavurcs que le moule y a laissdcs cl Ics corps dtrangers qui 
ont pii s’y flxer depuis le moulage. 

Ainsi p.ardcs, les briques sont entassdes cn forme de hates, ou de 
muraillcs It claire-voic, composdes de rangdes do 4 briques de champ, 
baulcs de l*,50 & 2”,00, cllaissant enirc dies le plusdc vide possible, 
aOn que I’air. cn circulant, puisse frapper plus de surface el acliver 
ainsi la dessiccation. 

Quelques jours aprds, la brique a pris plus de consistance cncoro : 
die ne rcqoit plus que difDcilcmcnl I'impressiou des doigts; I'heure 
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esl venue de la rebattre, aftn dc Iiii rendre Li r^gulariti quelui ont 
enlevde tour & lour le moulage, le ddnioulage et les manipulalioDt 
suivanles. Un ouvricr bicn exerc6 les place une h une sur un )>aoc, el il 
les bat et rebal forleinentsnrtoutes leurs faces avec une batleseinblable 
cn petit au battoir des blancbisseuses. Le rebattage cst une operation 
fort imporlantc et relativemcnt fort cofiteuse, & canse des manipula* 
tiuns qu'clle cxige, idles que le transport, le report, cl la remise do 
la brique cn bate. Outre la r^gulariti qu'clle donne aux briques, elle 
cn serre la pile cn rapproebant les mol6cules qui vont remplir les 
Tides laissi^s par I'eau ^vapor^e; elle augmente ainsi la resistance des 
briques k rUcrascment dans one proportion notable; dc plus les bri¬ 
ques, prenant nnc texture pins scribe, deviennent moins porcoses et 
r^sistent mieux aux actions almospb^riques. 11 cst vrai qu'en revan¬ 
che dies acquifcrent une density plus grande, el, par consdquent, 
occasionnent une d^pense de transport un peu plus forte; mats 
ce l^ger inconv^uient cst lorgerocnt compens^ par les qualit^s itnpor- 
tames que le rebattage leur communique, et que nous venous d’^ou- 
m6rer. 

Lu rebattage clTecln6, on laisse les briques continuer leur s£cbagc 
tor les baies, jusqu'& ce qu'elles aient perdu presque toule I'eau 
qu’elles renfermeut; mais on comprend qu'il faut un long temps b des 
produits impr^gn^s d'ean pour parvenir k un 6tal de dossiccation qiii 
en permette la cuisson sans danger. II nc faut pas compter moins d'un 
mois, en mojenne, pour op^rer le sd:bage des briques cn plein air on 
sous des hangars converts, el pas moins de li & 18 jours dans des 
sicboirs chaulT^s. 

Les Iniles et les carrcaiix, avant une 6paisseur moindre, sd:hcnl 
naturellcmenl plus vito que les briques. 

Lorsqn'on a reconnii, en en brisant qiielques-uns, que les produits 
sent asscz secs pour ne plus redoutcr les ddformations que produil la 
cuisson sur les pieces trop humides, on les porte au four. 

Nous d^crirons plus loin les diff^rentes espdees dc fours emptoyis 
b la cuisson des produits qui nous occupent; nous nous borneront It 
dire ici que, quel quo soil le four, il est de toute importance do gra- 
duer le feu avec le plus grand soin, surtoul au commencement de la 
cuuson, sous peine dc voir so fendiller cl mCme 6clAter les produits 
qui scraicnl exposes trop humides encore k Taction brusque d'un feu 
trop ardent. Car les parties cxt^ricureg, qui s^chent les premieres, 
n'ont pas pris encore asscz de force pour resistor, tandis que les mo- 
Ucules d'air ou d'eau qui occupent TinUricur, se dilatant ou se vapo- 


LA CfeRAMIQrE 


» 

risanl rapidcmenl, font delator la piftco; dc 1ft des dftchels q»i peuvenl 
ftlrc considerables. 

Nous ajoutcpons quo lo feu doll ftlre conduit avee la plus grande 
rftgulariie pour dvitcr les coups de feu Irop violenls qui fondraicnl Ics 
pruduils. H doit ftlrc egalemcnl dirige dans loutes les parties de la 
fournee, sous peine de prodnire, ici, des surctiiU, Ift. des inculls. EnOn 
la cuisson doit f’opftrer ft la tcmpdralure la plus haulo possible, afin 
de consommer la parfailc soudure des molecules enlre dies, et donner 
aux produits la plus grando duret6, car on sail que la durcl6 repr^* 
sente la qunlilft mallressc dans les terres cuilcs de construction, ct 
qu’elle ne pout 6trc obtenue qii’ft I’aSdc d’nno temperature ilevie. 
Or la temp^ralurcde la cuisson nc poiivant ^Tidemmenl d^passcr celle 
ob les terres enirent en fusion, il esl dc toule importance de composer 
les terres de telle fagon quo la fusion des produits ne commence 
qu’aprfts Icur cuisson parfaite. 

Telle cst, sommairement expos^c, la fabrication manucllc, en pAte 
mollc, des produits qui nous occupent, Ellc sc recommande par un 
malaxagc qui pcul fttre poussi, si on le veut, jiisqn’ft la demiftre limilc 
dc la perfection; e’est uno affaire de marchage plus ou inoins pro- 
long6. L'arglle, 6galemenl p«n6lrfte d’eau dans toules ses mol6culcs, 
donne unc pAle hien homogftnc commo humiditft el comme densitft, 
se prftlanl morveillcuscmenl ft la soudure de toules ses parlies duranl 
les operations du sftchage cl dc la dcssiccation. 

Ici, point de llliftrc et par consequent point dc cette lamellation 
qu’ellc produil toujours en divisanl la pftte en plans de clivage qui 
sent toujours un obstacle ft b soudure par la cuisson. 

Quant ft la durolfi des produits, elle pent eiro poussec aussi loin 
qu’on le veut; car clle r6sidc absolumcnl d.sn5 le choix et le dosage 
des roaliftrcs premiftres, el dans b haute temperature dc la cuisson. 

Mais CCS belles qualiies se payenl chcr, car, ft part le moulagc qui 
se fall rapidcmenl, ropdration dii marchage cst longue, le sediage esl 
encore plus long, cl demando uno surface enornic de hangars cl dc 
sechoirs. On pent jugcr de I’eropbccracnt immense qui scrait ndccs- 
saire ft une grando usine comme celle do Montchanin pour produirc 
avee ce precede les 50,000 luiles qu’elle lirre ebaque jour ft b con- 
sommalion. 

D’lin autre c6ie, celle methodc, loule manuelle, ne pent pas fnbri- 
quer les briques crcuscs, les tujaux et tons les produits cn terre cuilc 
qui doivent passer par b flliftre, ct qui onl bosoin, par consequent, du 
concours des machines. Des produiU nouvcaox reebmaient un nousel 
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outiltage, de I&, la creation cl I'emplot dea machines dans la fabrication 
en pile mollc. 


4. — FABBICATIOS M FATB HOLLE FAR LES MACUISES 

Pturfplion gtnfrale. — La fabricaliou manuelle que nous venons 
d'csposer ne donnant quo dc bons produils, on a cbercbi toul natu* 
rcllcmcnl b cr6er un ouUllagc qui produutl sur les tcrrcs IcsinCiiics 
cffcU que les diverses manipulations dcs ouvricrs, el aujourd’hui Ton 
poss^dc nn ensemble de machines qui correspondent aussi bien b la 
nature dcs Icrres b Iravailler qu'b Tespbee de produils qu’on veut 
obtenir. Le fabricanl n'a done qu’b choisir cn harmonisant son oulil'* 
lage avec les qualilbs ou les dbfauLs de ses terres. 

Toutefois it est un point imporlnnl qu’il faul noter, e’est que, dans 
le proebdb b la machine, on a conservi I'excellenle pratique des pre* 
mibres upbralions qui suivent Tcxlraction, lelles que le concanage des 
grosses conerbtions lerreuses, le dilitage cl le pourrissage pendant les 
cinq ou six roots d'biver : on agil sageroenl ainsi, car il est bien peu 
dc terres qui ne s’ambliorent par nn long sdjour b Tair. 

Le pourrissage clTeclub, on roel les terres cn fosse avee uno quanlilb 
d'eau qui n'cxcbdc pas la rooilib de Icur volume : celle eau les pb- 
nbtre el les rbduit cn pblc mollc; le sbjour cn fosse dure plus ou 
rooins longtcmps, suivant la nature plus ou moins argilcuse dcs ter¬ 
res; c'esl qu'en eifel, plus unc terre^est argilcuse el plaslique, moins 
clle sc laissc facilcment imbiber par I'cau; de mbme aussi, elle aban- 
donne plus difOcilemcnt I’eau qui I'a pbnbtrbe. Toutefois cette opb- 
ration do irempage n’cxcbde pas gbnbralcmenl vingl-qualre heures. 

Alors on sort I'argile det fosses el on opbre le mblange des terres 
en proebdant par couches borizontales cl allornbcs des matibres plas- 
tiques et dbgraissantes, ainsi que nous Tavons exposb plus haul. 

Jusqu'ici, on le voit, on n’a gubre supprimb que le niarchage b la 
mbthude prbebdente, mnis, b partir du mblange dcs terres, inter- 
vicnnenl les machines jus(|u*b la fln dc la fabrication. 

Si, par basard, les terres cl les sables qu’on cxploitc sont vierges de 
toot corps dur, ne dbpassant pas le volume d’lm millimbire, ce qui 
est cxlrbmemcnt rare, on bumccte bien lour mblange et on le conduit 
au malaxcur. 

Mais, dans le cas gbnbral, terres el sables sont mbiangbs de corps 
durs btrangers, et sc compuseni cnx-mbmes dc pnrticules trop grosses 
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pour donncr de bons produils; force csl done dc broyer la matidre 
a&sez fln pour qu’aucun morceau ne d^passe la gro&scur d un mUli* 
m^tre. On emploie pour cela dcs eylmdr** broyeurt. 

Ces cylindrfcs, mus par des manages ou par dcs machines, fonction- 
ncnl par pairoa, el toumcnl en sens contraire aulour de leurs axes qui 
soul places sur un mdme plan borixonlal. Dans le procedd en pdle molle, 
ilsuffilgindralement d'unc pairedccylindres unis, ne laissanl enlre 
leurs surfacesquun inlervallede0“,001; leur diarafclre n'a pas besoin 
d’etre grand, el mCme, dans plusicurs fabriques, ob les corps durs 
Bonl un pen trop gros el nombreux, on rdduil Ic diam5lrc k 0“,12 ou 
0*,1S. Ainsi dlablis, ces cylindres prdsenlcnl enlre cux un angle Irop 
ouverl pour pincer el enlralner les corps un peu gros qui resienl en 
dehors dcs cylindres; la terre sculc cl les corps d'lin faible diamblro 
passenl enlre les cylindres en so laminant en feuilles de 0",00l. 

Si, au conlraire, les corps durs onl asscz peu d’iniporiance pour ne 
pas compromollrc la composilion dc la pile, on peul les admellre au 
broyage cl adopler dcs cylindres d'un plus grand diam6lrc. 

Mais si les cylindres n’onl pas loujours besoin d'un grand diam6lre. 
il csl bon de Icur donner en revanche une longueur relalivement 
grande, car la pAlo molle s'^lend facilcmenl el rocouvre bicnl6l uno 
grande surface. 

On sail que la lerre molle adhfere el s’allacbe facileroent aux corps 
ilrangcrs; nussi esl-il besoin dericlelles qui nelloienl constimmenl 
les cylindres k la partie infericure dc leur course, cl qui forcenl la 
p4le k lomber k lerre. 

En cel dial, la lerre esl cylindrde, broyde, rdduilc en pdle fine; mais 
elle n'csl pas malaxdc, c'esl-ft-dire Irilurde, mdlangde, amende k I'dlal 
de pile parfailemcnl homogdne; c'esl I’affaire du malaxeur auquel la 
lerre esl conduile aprds son cylindrage. 

Lc malaxeur gdndralcmcnl eroployd csl un cylindre vertical cl fixe; 
dans I'inldricur lourne nn arbre sur Icquel sonl assemblds, k des ni- 
veaux dilTdrcnU. des lames horizonlales en fer munics de liges verli- 
calcs en for rond. La pile, amende dans nne Irdmie qui surmonle Ic 
malaxeur, tombe incessammcnl dans Ic cylludre. L’arbro vertical, mis 
cn mouvcmcnl par un mandge ou par une machine, cnlralne avec lui, 
dans sa rolalion, les lames cl leurs liges verlicalcs qui lournenl k 
Iravcrs la pile cn la rcmuaiil, la divisant, la tritiirant, la brassanl el 
la faisanl finalemenl descendre k la parlic infdrieurc du cylindre d’ob 
un coulcau rficlcur I'cxpulsc enfin. 

En sorlanl du malaxeur, la pile molle esl prdle pour le moulage; 
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de» deux operations qol I’onl aimi preparee. Tune, Ic cylindrage, n’a 
fail quc brojer el ecraser les corps diirs sans ricn meiangcr; I’aiitre, 
le malaxciir, n'a rien broyd, et ne pcul rien broycr, mais il a m^langd 
Ics substances cn incorporanl intiiuemcnl entre dies toulcs les parti- 
culcs broydes do natures diverses, el cn formant un tout bien bomo- 
gdne qui se soudera bien h ia ctiisson. 

11 suit de lit quc le cylindragedoit loujours prdodder ct jamais suiirc 
le malaxage ainsi qu'il cst fail chez quciqnes fabriconls, car les corps 
dues bdterogdnos traTcrsenl tels quels le mataxeur ct ne sont dcrasds 
qu’entre lesdetu cyllndrcs broycurs; mais, en s’dcrasonl, ils formenl 
de pelites masses broydes dislinctes du reste de la pile: la compres¬ 
sion dc la terre daus les moules cst loin de sufflre ensuite it produire 
nn mdlange sufllsanl, de sorle qu’on ne porle an odeboir d’abord, au 
four ensuite, qu’iio amatgamc de masses bdtdrogdnes qui cniront cha- 
cune k des iempdratures diirdrcntes cl qui, dds lors, ne se soiideroni |ias 
entre ellcs, ouse souderont mal. Ainsi Icraisonncmenl, d'accord avee 
les fails obsorvds, cxige que les Icrres dosdes traverscnl les cylindres 
avant de passer au malaxcur. 

Le malaxage opdrd, il faul, sans ddlai, niouier les pidees; mais ici 
les macbincs sont nombreuses, dies variant suivanl les produits it 
obtenir : on prut mdme se passer dc machines pour fabriquor certains 
produits, cl mmiler i la main, comme plus haul, les briques picines, 
les carreaux, les tuiles it crochet; dans ce cas, le malaxcur, selon sou 
importance, peut dcsservir one, deux ct jusqu’& trois tables de mou- 
leurs, au moycn de portes qui s'ouvrcnl it sa parlie infdricure. 

An lieu dc rnoiiler let briques h la main, on pent se servir de ma¬ 
chines : les mcilleures sont celles qui, aprds avoir mould les briques, 
les ddposent sur un plateau qu'on va porter au sdehoir sans avoir be- 
soin dc louebcr los produits avec la main. 

Mnthine Citifimnf et Jnrdin. — La machine de MM. ('.azenave cl 
Jardin rdalise heureusement cet avanUge : elle sc compose d’un ton¬ 
neau malaxcur dans Icquel so mcul unc portion d’helice qui cxpulso 
la terre it travers uno fliidre: au deU dc la lllifere, unc pairc de cylin- 
dres laminciirs, garais de feiilre ou de bufllo, rreoivent la terre, la 
rendenl bien calibrdc en largcur cl cn dpaisscur, el la ddposent auto- 
matiquement sur des planchelles cn bois, oh des ills la ddcoiipcnl aux 
dimensions de la briquo; puis un enfant porlo les planchelles au sd- 
choir. Cette machine donne dc boos produits, mais it la condition que 
la terre soil parfaitcmenl malaxde. 
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Marhtne Brflhnn. — La machine Brcthon, fondle aussi sur la pro¬ 
pulsion de la torre par une hilice, rend dc lions serrices; mais clle 
esl d^pourvuc des cylindres lamincurs dc la machine dc Caienavc; des 
nis d6conpcnt la bandc dc lerre i sa sortie de la dlifere, el des enfanls 
transporlenl les briques aux sicboirs sur des planchelles. 

Ces deux engins donncnl de bonnes briquos, roais elles produisent 

pcu. 

Machine de Carville. — Unc autre innebino 4 briqnes, un peu an- 
cienne d6j4, mais toujoiirs bonne ct toujours employ6c, cst la maebine 
de Carville, qni opire le moulage au moyrn d’un mouvemenl de ro¬ 
tation continn. 

Ellc sc compose d’un malaxeur 4 axe vertical, puis d’un cylindre 
comprcsscur cn fonle. d’un reservoir de sable, cl d’un refouloir ver¬ 
tical, places tons Irois 4 la suite do malaxeur, cnllude deux cbalncs 
sans fln : Tune, plus grande, qui portc les monies, I’autrc, plus petite, 
conipos<lc de plaques de l6lo formant le fond des rooulcs; celte dcr- 
ni4rc cbalnc se meut dans I'inUrieur de la grande, el les plaques dc 
I6le sent roainlcnucs horliontalcs par des rouleaux qui les souliennent 
sous les monies. Due auge pleine d’eau sc Uouve placde sur le par- 
cours inf^rieor de la grande chalne 4 monies, ct un second r6scrvoirdc 
sable On ptieJide le malaxeur an-dessus des chalnes. 

Les deux cbalncs sc meuvent en mCme temps d’un mouvement 
contiou : les monies se sablent d'abord sous le riservoir qui prdcfcde 
le malaxeur, passent sous ce dernier, se remplUsenl dc terre, cl con- 
tinuent Icur chemin cn passant, succcssivemcnt, sous le cylindre com¬ 
prcsscur constammcnl bumccl^ d'eau qui comprime la p4te, sous le 
reservoir de sable qui la saupoudro, et enfln sous le refouloir qui fait 
lombcr ebaquo brique sur une toile sans On. Alors les deux cbalncs so 
retournent aulonr dc leurs axes extremes, puis les monies de la grande 
cbalnc Iravcrscnt I’auge InMricure ob ils trouvcnl I’eau et un balai de 
boulcau qui cnl4ve loule la lerre adh6renle. Au sorlir de I’augo, les 
cbalncs se retournent de nouveau autour dc leur second axe, el les 
monies rccommcnccnl unc secondc opdralion en repassant sous le 
malaxeur. 

Machine A briquet A deux hiflicet. — La planche I conlienl une ma¬ 
chine 4 briques qui resume cerlaincmcnt toutes les qualilis qu’on 
pcul demander 4 ces engins, lant au point de vue dc la construction 
qu’au point de vue de la bonne quality des produils. Cette machine a 
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6tudide et r^alis^e dans Ics atolicrs de la mnison Boulcl, Lacroix 
el C*, 28, rue des ^cIuses-Saint>Martin, & Paris; elle esl le r^sultat 
d'dUides approrondics et ne livre rien & la critique. Aussi jouit-elie 
d'unc grande faveur auprfes des fabricants. 

Dans ses parties esscntielles, elle se compose d’unc paire dc cylin- 
dres unis el horizontaux dc 0",30 de diam6tre, d’unc ebambre de 
compression, d'un malaxcur horizontal & deux bilices tangenlielles, 
d’une Uliire et d’un chariot d^coupeur. 

Le roouvement cst transmis du molcur k cette machine au rooycn 
d'une paire de poulics fixe et folle de l*,00de diamfetre, calces sur 
unarbre interm^iaire, qui portc deux pignons qu’il fait toumer avec 
une Vitesse de 80 & iOO tours k la minute. L’un de ces pignons com¬ 
mando un engrenage de 47 dents, cal6 sur I’axe prolong^ de I'unc des 
h4lices,enm£me temps que la rotation est communiqude & I’autre h^- 
lice au rooyen de deux pignons dc <7 dents. 

L’autre pignon de I’arbre intermidiaire a pour fonction de trans- 
metlre le mouvement & I'un des cylindres lamincurs par tlntermd- 
diaire d’une roue k chevrons dc GO dents, ot & I’autre cylindre au 
moyen de deux pignons droits de 19 et 37 dents. Les deux cylindres 
ont des vitesses dilTirenles : iis font respcctivemcnt 24 et 31 tours k 
la minute. 

Au>dcssus des cylindres est une Ir^mio, dans laquelle une cbalne It 
godeta verse incessamment la terre, & I'itat de consistance molle, 
qu’elle puise dans Ics fosses de trempage ^tablies tout pr^s de la ma* 
chine. 

Toutes les pieces dc cette machine sont Publics dans les condi¬ 
tions de soliditd les plus satisfaisantes. Lt bAli cst fondu d’une seulo 
piAce avec les paliers des arbres de transmission, dont les coussincts 
sont en bronze, et ont de larges portAes. Tous Ics organcs cn sont 
d’une visile facile, el le lout cst fix6 sur un massif k i’aide de boulons 
de fondalion. 

Le fonclionnemcnt do la machine est facile A saisir: aprks avoir 
subi, pendant une joum^e, dans la fosse, I'optiralion du trempage, la 
terre cst AlevAe par la chainc k godets, et versAc dans la tr^mie, d’oh 
elle lombe enlre les cylindres lamincurs. Ccux-ci, gr&ce k leurs vi- 
lesses diffdrentes, arrachenl et divisent la terre, en mAme temps qn’ils 
la laminent, el qu’ils broyent tous Ics corps durs et toutes les parlies 
qui possAdent de la consistance. 

Au sorlir des cylindres, la terre lombe dans la chambre de com¬ 
pression, fermfe lalfralcment par les parols prolongAcs dc la tr£mie. 


LA tCRAJIIUliE 


to 

cl, longiludinalenienl, par des rtcloirs donl on peul modifler Ics po¬ 
sitions par des vis de r^glage. 

Lcs deux helices Uingcnlicllcs, qui re^oivenl la lerrc k la sortie de 
la chambre de comprcssi<in, ont une longueur de 0*,C83, un diamfelre 
de O'.SIt, un pas dc 0*,i4. el une vitcsse de 30 lours & la minule. 
Ellcs conduiscnl la lerre, el la refoulcnl, d une maniAre uniforme, 
jusqu’i la Qlitrc. d’oii cUc sort sous la forme d’un prismc continu. qui 
peul eire plein, crcux, ou lubul iire, suivanl le module adopts pour la 
flliferc. 

Ce prismc, au sorlir de la fllifere, avance sur de pelits rouleaux de- 
penilanl d'un ebariol mobile, cl se Irouve guide, dans sa marche, par 
deux cylindres vcriicaux convenablement espac^s. Lorsque lo prismc a 
altcinl la longueur voulue, on abal le ebariot-coupeur, cn le faisanl 
loumcr sur son pivot horixontal, el Ics Ills d’acier, donl il csl arm6 & 
des distances convenabics, dicoupcnl le prismc on morceaux dc lon¬ 
gueurs ddlerminics. 

Cello machine fabriquc courammenl, h rheuro, 1,000 briques plei- 
nes oucreuscs, ou riquivnlcnl en aulres produits, tels que luyaux dc 
drainage, luilcs plates, carreaux, tuiles courbes, etc. Elle est prifdra- 
ble h loule autre pour fairc des produits crcux. Elle fabriquc couram- 
mcnl aussi, sans Ics sccouni dc presses, des luiles plates Ji crochet; 
seulcment, on lui adjoint, dans cc cas, un appareil special deslind k 
former el k dicouper le crochet, el qui coOle 450 francs en dehors du 
prix dc la machine. 

Mais il est une condition ndccssaireau bon fonclionnemenl dc celle 
machine; celle condition, e’est d'cmployer des icrrcs, non sculemcnl 
plasliques cl passant bicn k la Dlifcre, mais encore amenies i l’6Ul de 
pAlc mollc, ou k peine ferme, aOn que lcs Qbres produilcs par Ic glis- 
semeiil dc la lerre sur lcs helices ne soient pas Irop acccnludes. 

Celle machine exige une force de 3 h 4 chevaux-vapeur. Elle pise 
environ 2,000 kilogrammes, se vend 2,500 francs, el produit, comme 
nous I’avons dil, 1,000 briques k I heure, soil 10.000 briques cn une 
joumdc de tOheures. 

Ajoulons que la maison Boulct conslruit dgalemenl deux aulres mo¬ 
dules de la mCme machine, d’une plus grande puissance de produc¬ 
tion, cl coOlanl respeclivcmenl 3,300 el 4,500 francs. Le dernier n’a 
qu’unc Wlicc au malaxeur, au lieu de deux. 

Les machines le plus gdniralcmcnl employees pour Ics luilcs sont 
cellesqui optrcnl le moulagc au moyen d’uue fllifcre, el qui ddeoupent 
ensuite les produits, soilavec des coulcaux,soit avec des Bis de lailon. 
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Dans ces ouicbincs, la tcrr<*, cn sorlant du oinlaxeur, (unibe 
dans unc boUe ll compression cn miiUl, apprise galetUrt, dans 
latiuclle se nieut un piston h mouvemcnl altematif; ce piston prcsse cl 
comprtme la p4tc dans unc forme d’entonnoir, el la force h sorlir cn 
un ruban conliuu & travers une fihdrc dont la forme varie avee le 
produil. 

Pour la brique pleine et la tuile, cclle forme cst une ouveriui'C rec- 
langiilnire; pourics carreaux, c’esl une ouvurlure carr^e. penlagonale,* 
hexagonale ou octogonalc. pour les briques creases, la flli^rc cst unc 
plaque perc^e de troas qui correspondent aux plcinsdo la brique; 
pour des tujanx conUnus, c’csl un Tide annulaire, etc. 

Au sorlir de la fllidre les produils Irouvcnt un tahlter <l rouleaux sur 
Icquel ils sont portds jiisqu'au dteoupeur & couteaux ou 4 tils qui les 
tranche 4 la longueur vouluc. 

Apris ce d^coupge, les briques urdinaires, pieiues uu creuscs, les 
carreaux, les tujraux ordinaires sont port^s snr une airc oil ils com* 
mcncenl letir s4chage, qu'ils tcmiinent ensuile 4 Pair libre, dans des 
hangars on dans des sdchoirs, comme dans la m6lhode manucllc, apris 
avoir subi Vibarbage. 

Quant aux tuiles 4 ombollement ou 4 crochet, apris leur sortie du 
d6coupenr 4 I’dlal de gaieties prismatiques, dies passenl dans les m4- 
choices d’une presse, muc 4 la main ou 4 la machine, qui leur imprime 
le relief plaslique qu’clics doivcnl ddflnilivement presenter. Scule- 
mcnl, comme les piles raollcs adhferenl Irfes forlcment aux m6laax ct 
qu'on ne pourrait pas les retirer intactes d’un moule en mdal, on a 
soin de les mouler dans des moulcs cn plAlrc cucaslrds dans les m4- 
cboircs cn fonle dc la presse; ajoiilons que ces presses, operant sur 
des p4lcs tendres, n’onl pas besoin d’unc grande force, cl cependant, 
malgr4 la pression relativcmcnl faible exerdie sur la p4te, les monies 
en plAlre sont rapidement us4s, ce qui nc laissc pas d’etre assei cofl- 
Icux; on cstime qu’en moyenne ils nc peuscnl gn6re mouler qu'un 
millier de tuilos sans dtre rcnouvel^s. Les luilcs ainsi moul4es sont 
port6es au B6choir et ^lendues avec tous les soins que comportcnl des 
produils encore mous. 

Les briques plcines el les carreaux, qui ont besoin dc presenter 
bcaucoiip do risislance, doivenl filrc retire du sicboir avanl d’etre 
complblcment secs, cl represses dc nouveau dans une preue rebat~ 
teute opdrant par choc on par pression continue; le choc esl loujours 
pr^rdrable; cet outil, qui se manccuvrc ordinairement 4 bras, 4 I'aide 
d'lm levier ou d’un volant, imprime aux briques cl aux carreaux I’cs- 
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Umpage ou les cmpreiulcs n6ccssaircs. H csl k peinp besom d'ajouler 
que les briques, ninsi reprises pour CIrc roprcss6cs, onl acquis asset de 
cousistance el do siccit^ pour ue plus adhirer aux m6Uux, cl que, dfes 
lots, les nioules de la rcbatleuse peuvcnl tire tublis cn fonle, ce qui 
pcrntel d’cxercor des pressions plus Tories el d’obtcnir des produils 
plus llucmciil moults. Les briques el les carreaux represses sonl re¬ 
ports aux stchoirs ob ils achivenl Icnr stchage. L'optralion du st- 
ebage dure aussi lougtemps dans cello mtlbode quo flans la prtet- 
dcnlo, puisqu'on optre sur unc pfttc aussi molle. Lorsque les produils 
sonl cnlifcrcmenl secs, on les porle au four comme dans la mtlhode 
manuellc. 

II con^iont de faire remarquer que, dans celle mtlbode encore, les 
produiU d’unc faiblc tpaisseur, IcIs quo les luiles, les carreaux, onl 
bcsoiii d'tlrc fabriqots avec une pile un peu plus ferme que les 
briques, afln que les manipulations successives deviennenl plus facilcs. 

Acaniagei el default de « proc^dil. — Les produiU qu'on oblicnl 
par colic fabricalion mtcanique prtscnlenl au mtme degrt toules les 
belles qualilts que nous axons roconnucs dans les produils fabriquts 
la main, savoir: la parfailc soudurc de lous les dltments consliluants, 
une cassurc netle cl One qui pmuvc la parfailc bomogtntilt do la pile, 
un son Clair cl franc qui esl un indice ccrUin do grande durclt. 

On obserse bicn, il csl vrai, dans les g«Idles do pile qui sortenl de 
la galclitre, un certain fcutlldage inhdrent i loul passage k la Qlitrc, 
cl qui rtsulle de la stparalion de la pile cn minces lamclles qui 
glissenl sur cllcs-mtmes; maU, ici, cc feuillelago n’a pour ainsi dire 
aucun inconvenicnl, el ne laissc gutre de trace h la cuisson, car ccUc 
pile molle csl lellcmcnl lido, Icllcmcnt bomogdne, comme bumiditd 
el comme densild, <jue la pression dans les monies suBil pour lui resU- 
tucrjoulc sa soudurc, de sorle que si la cuisson s’esl failo i une lempd- 
raluro asset dlevde, les luiles prdseulenl i Irfes peu prfes les indmes 
qualilcs que cellcs qui sonl porldes direclemcnl du malaxeur aux 
presses, sans passer par la Olidrc; el ccpendanl Ic tdrilable connais- 
seur prdfdrora toujours les demifcrcs, car dies ne prdsenlenl jamais la 
moindre trace do feuillelage. 

Nous xenons d’exposer les qualitds de celle mdlhode; cxamiuons-cn 
mainlciianl les ddfauls. 

Tout d'abord, la forle adbdrencc de la pile molle aux corps dtran- 
gers en rend fori difneilo Ic Iransporl d'une maebine k I’autro; on ne 
peul pas I’opdrer axec des loilcs sans fin, ce qui contrainl i n’employer 
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qae ries pelles en bois qa'il faut ,trcmper dans I'eau pour ainsi dire & 
cbaque jcl. 

C4‘(te adbdrence c«t un obstacle insnrmontable it I’emploi dc moules 
cn mdlal donl on ne pourrait detacher les prodiiits qne par lam- 
beaux; force csl done d’cniplojcr des moules cn plfttre ench&ssfs 
dans les machines cn fonte dcs presses; mais Tusure rapido de 
ces moules en ndeessite, ainsi qne nous I’avons vu, le renouvellement 
frdqucnt. 

Un grave ddfaut de celle mdtbode, e'est que la pression est trop 
faible et qu'elle agil sur une p&ie trop molle pour lui faire repro- 
duire les ddtails, les Onesses, les ardles vives dcs moules; ce ddfaut 
n’exisle pas pour les briqnes et les carreaux qui peuvent (Ire rc- 
pressds apr(s une dcssiccation de quelquef jours; mais il s'nccuse 
infailliblement sur les tuilcs et autres produits qui ne sent pas soumis 
au rcbatlagc. 

Le temps rclativement long que preiid le sdehage des produils est 
encore un inconvdnicnt de cetle mdtbode; il rdsulte naturellcment de 
la grande quanlitd d’eau it (vaporer. II semble moins grave pour les 
produits non rebattus que pour les autres; car les premiers, formant 
des masses tr(s poreuses, laissent (vaporer I'eau de mdange plus faci- 
lemcnt que les produits rebattus et par consdquent plus serrds comme 
texture. 

II est enfin un dernier ddfaut inbdrent & touto fabrication eo p&tc 
molle, et qui atteinl surtout les tuiles; la grande quantitd dc moK- 
cules d'eau qu’elles renferment ne s’(vaporcnt au s(cbagc cl & la cuis- 
son qu’en produisant aiitant de rides moKciilaires. Do Ik des produits 
lr(s poreux k I’inUricur et rugueux it I’exKrieur. II est vrai qu’k 
I'emploi, Ics pores ext(ricurs sont rite fcrm6s par les corpuscules 
airiens; mais aiissi tous ces produits parasites flnissent par engendrer 
toute une v(g(Ution moussuc qui arr(te I’eau et la fait refluer ve^ les 
ebarpentes. 

Le meillcur rcmkde it cet inconvdnicnl consisterait it donner k la 
toiture one ioclinaison un peu forte, et, k ce siijot, nous pensons qu'il 
scrail temps de r(agir contre la tendance gknkralc k dirainuer de plus 
en plus la penlc des corobics. Sous pr(texle que Ics fabricants de 
tuiles k embollcmcnt indiqiient dans Icurs catalogues une penlc do 
O*,40 par m(tre, comme un minimum au-dessous diiquel il ronvient 
de ne pas descend re, on s’est babitiik k consid(rcr cetle prnte comme 
la pente normalo et k I’appliqucr cn toutes circonstances. On a m(me 
employk souvent des inclinaisons beaucoup plus faibles. L'kconomic 
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Irouvc Ik son cotnple, U esl vrai, car on d6pense moins do charpcnlc 
cl moins do tuiles, mais aussl Ics corps strangers, colporl^s par le vcnl, 
s^jonrncnt plus facilemenl sur les loiU Irop plaU; I’eau do pluio no 
coulc plus asscz rapidcroent pour les enlralner; elle esl mCme relenue 
on parUo par ces obslacles, el foumil aux v^gftalions parasites un ali- 
rocnl sans ccsso renouvel^. Aussi no devrail-on jamais r^duirc k 
moins de (T.RO ou 0*,60 par mklro rmclinaison d’une toiluro cn luilcs 
k emboUemenl; d’aulanl mieux quo Ics assemblages des formes en 
charpente seraicnt loin d'y perdrc k loos 6gard$. 

Nous rfeumcrons cn deux moU noire jngemcnl sur Ic mode de 
fabricaUon cn pile molle k la main on k la machine: il foumil des pro- 
duits qui posskdent, au point de vuo de la pkle, des qualilAs de premier 
ordre, mais il exige beaocoup de temps, beaucoup de bktiroenU, el 
donno pour rksultat dnal une production roinime el on prix de revient 
relalivcment klevk. 


5. — rABRICATIOH ER PATB ntBME 00 DB3I1DURE 

Deuription ghitrale. — Nous xenons do xoir quo le seul obstacle 
qui s'opposo k une production rapido dans la fabrication cn pkle 
molle esl uniqucroenl la grande quantitk d’eau donl la pkle esl im- 
prkgnkc. Ttouvrr le remkde thkorique k ce dkfaul 6tall facile, il 
n’y avail qu’k dirainuer le volume d'eau dans Icquel on ddlayait la 
pkle pour la rendrc plasUqno cl ductile; mais alors on so trournil 
on face d'unc pkle plus consislanle, plus rude k manier el k malarcr; 
il fallail done, cn mkme temps, donner plus do force aux machines, 
cl modifler I'ouUilagc ancien. On n’hksila pas dcvanl des tktonne- 
ments nouveaux, el on Unit par erker des machines donl le foncUon- 
nemenl conslituc ce qu’on appcllc la fabrication en pate ferme ou demi- 
dure. 

Dans cclle mklhode, aprks avoir cxlrall los Icrres el concassk les 
gros blocs, Il esl bon de conserver, cl I’on conserve ordinairemenl 
rexccllcnte operation du ddlitage el du pourrissage cn plein air duranl 
les mois d’bivcr. 

Les fabricanU qui rcnonccnt au pourrissage, faute de temps ou 
par raison d’iconomie, renoncenl, en mkme Icmps cl pour Ics mkmea 
motifs, au concassage k la main des concrklions compactes; ils le 
remplaccnl dconomiqnemenl par le c*)ncassago k la machine; celle 

machine esl une coupeuse ou nn ensemble de eylindret d mattes. 

a 
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La coupeuso se compose d'un disque horizontal garni de coutcanx 
d’acicr qu'unc machine & vapeur fait loumcr it grande vitesse dans unc 
cuve oh Ton jelte les blocs d’argile. Les couleaax lea d^hilent cn 
menus morceaux cl les font lomber dans une Irimie, sous laquelie un 
vragonnet les rc<;oit cl va les rider dans les fosses de trempage : une 
machine de ce genre, qui foumil jusqu’h 130 nahLres cubes de terre 
par jour, cst employee par M. Amaud, £tiennc, h sa grande usine de 
Sainl-tlcnry, pr5s de Marseille. 

La machine h diviscr les mottes se compose d'une ou de deux paires 
de cylindres cannelis. Les cannelures, qui ont pour but de diviser les 
mottes, sonl plus ou moins serr^es, cl en forme de coins ou caries. On 
donne quciqnefois h ccs cylindres canncKs la forme conique, afln 
que les cannelures correspondantes d’une paire de cylindres, mar- 
chant h des Titesscs difldrentes, divisent mieux la terre cn I'arra- 
chanl; mais cola n’esl pas indispensable. Les lerres, argilcs compactes 
ou substances ddgraissanles trop agr^gdes peuvent Ctre conduites, par 
un plan incline, de la carrihre h la Ir6mie qui surmonte les cylindres, 
piiis elles passent ensuite entre ccs demiers et tombent dans un 
vagonnet qui les conduit aux magarins de repo$. Une paire de cy¬ 
lindres pcul d6bitcr de 30 h 30 metres cubes de terre en fO beures de 
trarail. 

C’esl dans ces magasins de repos qu'on op&re le trempage des lerres 
en les arrosant d'un volume d’eau qui n’cxchde pas le cinquihmc dc 
cclui dos lerres. 

Aprhs un trempage de 21 beures, I'nrgile esl retiree des fosses 
et mdinngie avec les matihres d^graissantes, par couches borizontales 
'ormant un cavalier dans le voisinage immediate des machines & 
broycr. 

La machine & broyer se compose de cylindres dont le nombre el la 
forme ditfirent suivont la composition des terres. 

Cne paire dc cylindres unis, rapprochds h 0*,001 d’intervalle, peut 
sufflre avec des terres qui contiennent peu de corps Strangers, et en 
petit volume. 

Si les corps dors sonl plus volumineux et cn plus grand nombre, on 
peut employer deux paires de cylindres unis cl superposes; les deux 
cylindres snp^rieurs sonl iloignis de 0^,005 et d^bitent la terre en ru- 
bans dc 0*,0(XS d'dpaisscur; ces robans tombent sur la paire de cy¬ 
lindres infdricurs qui sont rapproebds k O',001 sculemcnl, et quiacbh- 
venl de broyer les corps durs. 

On donne souvent la forme conique aux cylindres broyeurs, aOn 
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qu’aniini's de vilcsse diCrdrcntcs, ils arrachcnt ct divisenl la tcrre en la 
lamiaanl. 

Lorsquc la baulcur fail difaul pour superposer Ics deux paircs de 
cylindres, on Ics place a la suilc Tun de I’autrc; mais alors uno toilc 
sans flu regoil la Icrre au-dessoiis des deux premiers cylindres pour 
la conduire au-dessus de la secondc paire; car on peut, dans celte m6- 
Ihode, employer ccs toilcs, la p4lc ayanl trop do consislance pour y 
adherer avec force. 

Ces cylindres unis onl besoin d’un certain diamfelre afln de former 
entre eux un angle oigu pour bien pincer et rcicnir la terre; mais id 
la pAtc ferme s’ilendanl peu sur la surface des cylindres, on peul rA- 
duirc sans inconvAnienl leur longueur au strict n^cessaire, ce qui leur 
pcrmel de s’user Agatement dans toutes leurs parties. 

Lcs terres. broy^cs cl laminAes, mais non pas m6langies par ces ey- 
lindres, ont absolument besoin du concours d’un malaxeur pour for¬ 
mer une pAle bomogbne. C’csl encore unc toile sans fin qui les rc- 
cueillc au-dessous des cylindres, el va les verser dans la Ir^mie du 
malaxeur. 

Lc malaxeur cn pAlc ferme csl naUirellcmenl plus robuste el plus 
puissant que ceux qui Iravaillenl cn pile molle; de plus, les lames 
borizontales donl I'arbre terlical esl arm6, sonl de vdrilablcs cou- 
tcaux munis eux-m6mcs de coutcaux verlicaux. Uuelques fabricants se 
servant de roalaxcurs & bAIiccs. 

Le malaxago des lerros n’csl jamais trop parfail; il csl beaucoup 
plus difficile de I’oblenir d'une pAle ferme quo d’une pile bien trem- 
pAe d’eau; aussi ne saurait-on apportcr Irop de soins A celte opAralion 
qui esl, avec la cuisson, I'opdralion prlncipale, car, sans une pAle bien 
boniogAnc, il nc peul y avoir de cuisson complAlcment salisfaisante. 
Aussi voit-on quelques fabricanls employer des malaxeurs jumeaux, A 
couteaux ou A helicn. 

Les terres maloxAes sonl prfites an monlage; mais ici, le moulage A 
la main devicnl impossible avec une pAte aussi ferme, ct il faul, do 
toule nAcessilA, recourir aux machines. 

On pourrail naturcllemenl fabriquer lcs luilcs, Ics briques creuscs cl 
les carreaux au moycn de presses mecam^uei, auxquelles on conduirait 
dlreclcmcnl la pAle malax(e, ma« on priftre employer lcs gaUlih^, 
ou machines d Hirer que nous avons dAcriles plus baut, parcc qu'elles 
ont I’avantagc de donner, par on simple ebangement de flliAre, lous 
les produils c^ramiques de construction, briques pleincs ct creuses, 
carreaux, luyaux, gaieties A tuiles, etc. 
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Lc lailier i rouleaux qui suit la flli5ro amtne Ics prodiiils au decou- 
petir, qoi Ics dibilc h la longueur ou & lYpaisseur voulac. Lcs produiU 
dicoap6s n’onl besoin d’ftirc 4barb4s qu'cxccplionndlement. Ils sool 
porl^ de suite aux sdcboirs. 

L4, les briques pleines cl les carrcaux sonl rq>re$$i» par unc prase 
reballeuse, qu’on fail ais^raenl circuler it Iravcrs les ligucs des si- 
choirs. Un ouvrier soumol cbaque produil k la presse, cl le rcmcl isa 
place, en prenanl un produil brul k c6l6. 

Quanl aux galcllcs & luiles, dies sonl porlies it dcs presta mica- 
nigua mues i bras, au manige, ou k la machine, el qui les moulenl 
suirant les formes voulues. Sculcmcnl ici, les monies nc pcurenl eirc 
en pl&lrc, comme dans la fabrication en pAte mollc, A moins que la 
Icrrc ne soil assez humecldc d’eau poor ne pas ndeessiter de fortes 
pressions qui briseraienl le plAlre dans les mAchoircs de la pifece. Mais, 
le plus gdndralcmenl, on csl obligi de rcnoncer aux modes cn plAlre, 
et le moulage se fail direclcmenl dans des modes cn fonte. 

On oblienl ainsi Tavanlagc d’exercer sur la pAle la qnanliti de pres- 
aion ndeessaire pour I’obliger A remplir les parties les plus fines el les 
plus ddicates du moule, donl elle reproduit lous les details avee une 
irriprorhable purcld. Sculcmcnl, comme la pAlc ferme est encore 
assez humidc pour adhdrer au mdlal, on esl obligd de graisscr le 
moule avee de lliuilo dc goudron, qu’on dlend A I’aide d'un brosse. 
Celle brosse prdsenle, cn mime temps, cel avanlagc d’enlever les 
fragments de terre qui pourraicnl rcstcr dans lcs creux du mode. 

Les presses mdeaniques donnenl aux produils la pression, toil par 
choc, soil d’une maniArc continue el progressive. On prifAre gdnira- 
Icmcnl le choc, A cause de sa rapiditd. Toulcfois la pression par choc 
a le grave inconvinicnl d’inlroduirc dcs bdles d’air dans lcs produits, 
surtoul si lc choc csl unique. Aussi est-il prAfArablo d’Alablir dcs 
presses qui donnenl Irois chocs A courses Umitia el prw/reuiva, ainsi 
que lcs conslruil M. Joly-Barbot, dc Blois. 

Lcs luiles sonl AbarbAes au sorlir do la presse cl porlAes aux 
sAcboirs. 

Lc sAchage des produils en pAle ferme csl naturellemcnt moins 
long que cclui des produiU en lerrc molle. 

Lc fabricanl et les construcfciirs onl cberchA A rAunir cn unc sede 
machine lous ces engins afln do simplifier lcs opArations, de rAduirc 
lc nombre des ouvriers, cl de conccnlrcr cn un sed point de ralclicr 
la distribution de la force rootrice. De lA plusicurs disposilifs donl 
nous ferons connaltrc quelques-uns. 
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M. Joly-Barbol, conslnicleur de machines ct fabricanl c6ramUte h 
Blois, coDstruil ct eroploie dans sa luilerie do Sainl-Liaare une tna- 
ehinf d fUrer, dont nous donnons une me, pi. 2: elle consisle cn deux 
cylindrcs unis & axes horiiontaux. qui dcrascnl Ics terres. et Ics livrenl 
& deux hilices qui les malaxenl el Ics poussenl ft Iravers une flUftre sur 
un rdeeptcur ft rouleaux, ob un coupeur ft Ills les divise suivant les 
dimensions du produit. Cette machine sufllt done, cn une scule ope¬ 
ration, ft dcraser lous les corps durs, ft laminer les terres, ft les ma- 
laxer el ft les mouler. Ellc produit indilTdrcmmenl des briques pleincs 
ou creuscs, des tuyaux, des tuiles, des moulurcs, des gaieties pour 
luiles ft cmboUemenl, etc. Elle pcul fournir de 1.300 ft 2.000 briques 
ft ITjcure, suivant les dimensions des produits, la nature des terres, ct 
la force molricc dont on dispose. En marche normale, il faut de 8 ft 
!0 chevaux-vapeur, scion la terre employde. 

II auffit de 3 ouvriers pour conduire cel oulil, savoir: i on 2 hommes 
occupds ft charger la terre dans la trdmic; une femme ou un jcune 
homme au ddcoupeur, el 2 ou 3 enfanU, suivant la distance ft parcon- 
rir, pour roulcr les produits aux sdeboirs. 

Le ddeoupeur ft Dls de celte machine se conslruit suivant deux 
types qui fonctionncnt dgalement bicn: I’un divise les produits dans 
le sens de leur longueur; le second dans le sens de leur dpaisseur; 
ils donncnl des produits parfnitcmenl lisscs ct sans laisscr aucunc 
trace de DI.h; ils peuvent fttre manmuvrds par un enfant, cl coupcnl la 
terre dans sa marche qu’ils n'inlerrompnnl pas un instant. 

Cette machine, complftlc, pftse 2.100 kilogr. cl coOlc 2.100 francs, y 
compris une filit-n dc modftle couranl el un deeoupeur. Ghaquo flliftre 
de modftle couranl, en suppldmenl, coftte 40 francs; les lilifcres spft- 
ciales, ainsi que les /l/idrei d ffraiueur, pour briques pleincs, sent ven¬ 
dues dc 60 ft too francs, suivant les dimensions el Ics diffleultds d’exd- 
culion. Ces derniiires fliiftres ft graisseur, pour briques pleincs, seraient 
mieux ddnommdes des d tl’eau. Car U se fail une injec¬ 

tion d'eau dans I’dpaisseur dc ces Uliftres. Celle eau, combindc avee 
la forme cn ajutage de la liliftrc, facilile le glissemenl de la pfttc demi- 
dure, empCchc les arfttcs vives de s'ftrailler, lors de la sortie des pro- 
duils, donne aux surfaces, ainsi qu’ft loulo b masse, une structure 
compacle bicn prftKrablc ft la slmclurc lamcllcusc produile par Ics 
dliftres ordinaircs. 

Nous avons dil que celte machine cxige une force de 8 ft 10 che- 
vaux. Si la force dont on peul disposer ne va pas jusquc-lft, on pcul se 
contenter d’une machine scmhiable, mais plus petite, d’uno force de 
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\ k a chevauX'Vapcur, suivanl la nature des tcrres. Elle pise 1.050 ki- 
logr. et Taut 1.600 francs sur plaque de fondation. Mats, ilablic sur 
bAlt CD fontc, elle p^se 1.300 kilogr. et sc vend 1.700 francs. Sa pro< 
duction s’il&ve k 8 ou 10.000 briqucs par jour. 

Celle dcmifcre marbine peul 6lrc misc cn motivemcnl p.ir un nu- 
nkgc inherent au biU, ct alors, elle pksc 1.400 kilogr. et coOlc 
1.000 francs, ou par un mani^go d6lach6, ct, dans ce cas, le prix lolal 
esl de 3.100 fraucs; le poids de la niacbioc cl du nun6ge cst de 
1.700 kilogr. Cette disposition cst priifdrabic, car elle n’empllcbc pas 
d’approcber les terres, ct dc les Irempcr dans les fosses au pied mdnie 
dc la machine. 

Celle machine k {tirer, malaxanl et moulant les terres en unc scule 
et mfime operation, dispense g4n6ralemenl d'emplover le malaxeur 
proprtment Hit. Toutefois il cst des fabricanls qui ont besoin de ma- 
laxer leurs terres avant de les livrer k la machine k ^tircr, soil (tarce 
qu'elles sont trop hil^rogknes comme plaslicitk; soil parce qu'ils veu- 
lent, cn prdparanl la terre k I’avancc, rendre plus rapide et plus pro- 
duclif le travail de la machine k ^lirer. 

Pour salisfaire k ces besuins, M. Joly-Barbot fabrique deux modklcs 
do malaxeurs, k axe vertical. L'un a sa cummande k la partic sup^- 
riourc, et I’aulre k sa partie inKricure. Celle demikre disposition cst 
pr4f6rable, en ce qu'elle permet do verser dircctemcnt la terre ma- 
laxie dans la machine k itirer. Dans ces malaxeurs, les lames arm^s 
de coulcaux sont dispos^es en h6licc, ct contrarient le mouvemenl de 
descente dc la terre, qui, arrivkc cn bas dc la cuve, esl poussie au 
dehors par uitc came. On peul enlcver un pauneau de la cuve pour 
proc^dcr 'au ncltoyage des lames. Ces malaxeurs c.xigcnt une force de 
3 k 6 chevaux selon la lerre k malaxcr. 

Ajoulons que lorsqu'on cmploie ces malaxeurs, on modifle U cons- 
Iruclion dc la machine k dlircr, en 6carlant un peu plus les cylindres, 
el en y disposani des h61ices k pas plus rapide, aQn d’en augmcnler le 
d6bil. 

Les presses mfcantques dont se scrl M. Joly pour transformer les 
gaieties en tuilcs k cmbollcmenl, en fallikrcs, etc., sont flxesou mobiles 
k volonlk, se meuvenl k bras ou m6caniqucmcnt, nc ddpcusenl qu’une 
force d'un demi-chcTal, el sont k pression triple, c'est4-dire que dans 
ebaque revolution de I’arbre qui porto la came dc pression, il se fail 
Irois pressions successives et progressives suivics d’uno depression 
iastantan6c : sa puissance iquivaut k une pression de 60 kilogr. par 
ceutimklre carr6, le volant 6lant louci k sa vitesse ordinaire de 60 lours 
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la minute. On peut, du resle, augmontcr celle puissance en em- 
plojant un motcur. Celle prcsse, dont nous donnons unc vue dans 
la planche 3, pise 1.700 kilogr. el coOle 3.100 Trancs, compris une 
paire de monies k luilcs, et un mouie & fatliires grand modile; les 
monies cn supplement se vcndenl ISO francs la paire pour la grande 
luile losangie k 13 au mitre carri, ct 100 francs pour les faltiires 
losangies. 

M. Joly conslruit un petit modile de celtc presse qui csl monlde 
sur roues, dont la force csl d'un quart de cbeval seulcment, el qui 
peut ilre muc it bras sans fatigue, ou commandie par un rnanige ou 
par une machine i rapeur; elle est, comme la pricidenle, h triple 
pression, et sa puissance mesurie & la romaine est igale & une pi-ession 
de 40 ft 50 kilogr. par cenlimitre carri, avee unc vitesse du rolant 
de 60 tours ft la minute. Cette petite presse pise 1.100 kilogr. cl coble 
1,700 francs, compris unc paire de monies ft tuiles, el un mouie ft petites 
faltiires. Le prix des moulcs en supplimenl est de 100 francs la paire 
pour les petites tuiles losangies ft 31 au mitre carri, et de 00 francs 
pour les petites faltiires losangies. 

Les briques pleincs ct les carreau.x de cetle usiue sonl repressis 
dans des presses rebalfeuses d levier dont nous donnons aussi le dcssin 
d.'ins la planche 3 : cclte presse, montie sur roues, foumit SCO ft 600 
pressions ft I'beure et possidc une puissance de S.OOO kilogr., si I'on 
se contentc dtappuyer ligirement sur I’exlrimili du lovicr; mais, cn 
opirant par choc, on peut obtenir une force de 30 kilogr. par centi* 
mitre carri. Elle nc pise que 400 kilogr. ct coble 600 francs, y com¬ 
pris un mouie. 

M. Joly cmploie une machine spiciale pour le moulagc micanique 
des tuiles plates ft crochet sans cmbollement et ft surface polio-: cet 
oulil, qui s'adapte aux machines ft itirer dicrites plus haul, nc prend 
aucune force, car e’est la galetlc elle-mimc qui imprime le mouve- 
menl aux cylindres, ainsi qu'on le voit par le dessin quo nous en 
donnons; sa production csl do 13.000 ft 18.000 tuiles par jour; elle 
coble 500 francs avee un tablier ibarbeur, un jeu de plancbetles, cl 
la liliire spiciale. La planche 3 contient la s-uc de celte machine. 

Nous termiuerons cetle description des machines conslruitcs et 
employies par M. Joly cn falsanl rcinarquer que cel onlillagc remar- 
quable a xnlu ft son auteur la midailio d*or ft I'exposition univcrselle 
de Paris on 1878. 

La maisonDouIel frircs, Lacroix elC*, rue des ^icIuses-Sainl-Marlin, 
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h Paris, nuison bien connne dc loos les fabricants dc c4ramique, 
conslniil depuis 18^42 des machmes h fabriqucr des briques, des tuilcs, 
des (uTaiix, etc., en Ics appropriant & la nature des tcrres el h celle 
des proiluits h obtenir. La construction simple, robuste et ^conomi- 
que de ces machines a valu bien des recompenses h celte inaison dans 
les ditrerentes expositions industricUes, elentre aulres la m^daille d’or 
h I’cxposition univcrsclle de 1878. 

Le dispositir adopts g^niralement par celte maison consUte h grou> 
per les uncs aupr^ des aulres les dilKrentes machines reconones 
conrenables pour unc fabrication donn^e, h les faire commander par 
une machine h vapcur unique, ct & les mctlre en communication au 
mojcn de toiles sans On, rcrsant les terres dans les ir^mies qui sur- 
montent les divers engins. Ces machines iiid6pendantes Ics uncs des 
autres, olTrcnt un double avantage : d'abord le fabricanl peul choisir, 
parmi Ics nombreuses machines qui composenl le catalogue de la 
maison Boulet, ccllcs qui convicnnent le mieux aux terres qu’il 
travaille; ensuile le rcmplaccmcnt des machines horsde service peut 
Ctre opdr6 sans riformer les aulres. 

I*bur la fabrication qui nous occupe, le disposiUf adopt6 par la 
maison pour fabriqucr par 6tirage comprend une paire ou deux dc 
cylindres bmyeurs It surface unie, un maloxeur et one machine It 
^lirer, avec ses accessoircs, tels que Olifercs ct chariots coupeurs, puis 
des presses It tulles el des presses rebatleuses. 

Les eyiindret broyeur* se rapproebent It 0“,(X)l lorsqu'unc seule 
paire est sufOsante, ou bien h U*,005 pour la premiere ct 0",00l pour 
la seconde, lorsque deux paircs sonl nlicessaires. 

Lc maloxeur, dont nous donnons lo dessin dans la plancbe 4 , est & 
arbre vertical portant 8 ailcltes qui malaxcnt les terres; sa force cat dc 
4 chevaux, el il peut dibiter dans une joumie de 10 heures, un 
volume de 20 It 30 mitres cubes soivant la nature des terres : il pise 
3,000 kilogr. et coOtc 2.200 francs. La poulie qui le met en mouvcmenl 
a P,00 de diamilre el 0“,21 de largeur, el doit faire 120 tours par 
minute. 

La maehine A Hirer qui retail la terre malaxie priscnle plusieurs 
dispositions. 

Ellc peut Mro double, ct se compose alors do deux ebambres It 
compression, dc deux llliircs, dc deux chariots coupeurs, ct dc deux 
Irimies supiricures dans Icsqucllcs une toile sans tin verse la terre. 
Cette machine n'exige qu'une force dc 2 chevaux; clle pise 2.lOOkilogr. 
cl coftle 2.800 francs y corapris deux (llitres el deux chariots & 
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gaieties, ou bicn dcus filiferes & tuyaux ou briqucs creuses, el deux 
tabliers d^coupeurs. Sa production, cn 10 heures de travail, cst dc 
7.000 gaieties pour tuiles, dc2l au mMre carr6; ou de 4,000 gaieties 
pour tuiles de 13 au infetre; ou, enDn, dc 8 i 10.000 briques creuses 
de 0.22x0.11 X 0.066. 

La seconde disposition comporle des rouleaux projmlseurs, Dans 
ce cai, Ics aitcttes inKrieures du malaxeur cbassenl la terrc malax4e, 
par one porle infdricure, entre deux cylindres propulscurs qui la 
rcfoulent dans la bolte & compression cl de iH dans la Qlifere d'ob elle 
sort d’uno fafon continue sous Torme dc briqiic pleine ou creuse, de 
gaieties It tuiles el H carreaux de toutes grandeurs. Celle machine, que 
nous reproduisons dans la planche 4, a une force de 2 h 4 chevaux; 
elle produit par jour 7.000 it 7.500 gaieties & grandes tuiles de 13 au 
mitre carri, et coOle 3.200 francs. 

La mime maison construit aussi une machine d ftirer et d eomprimer 
qui se compose d’une machine 5 iUrer ordinaire ot de sa Qliire, puis 
d’uno presse It piston vertical aclionni par une came donnant Irois 
prossions par lour sur chaque produit : cette machine, qui produit 
de 2.500 it 3.000 tuiles de 21 au mitre carri, cst d’une force de 2 che- 
vaux seulement; elle pise 2.500 kilogr. el coAle 3.500 francs. 

Parmi Ics nombreux engins conslruits par la maison Boulel frires, 
Lacroix ct C*, nous cilcrons encore sa pretse d friction pour grands 
produits Ids que tuiles de 10 it 15 au mitre carri, tuiles de rive, 
falliires, el arilicrs de 0~.50 dc longueur; nous la reprisentons dans 
la planche 5; cette presse peut donner sur chaque produit le nombre 
de pressions rcconnu nicessaire. U’une force d’un cheval sculement, 
elle pent nianmoins donner une pression dc 100.000 kilogr. et foumir 
2.500 i 3.000 grandes tuiles cn une joumie de 10 heures. Elle pise 
2.500 kilogr. el coftle 3.200 francs. 

Lorsque les cylindres broyeurs, le malaxeur vertical cl la machine 
i itiror par propulsion fonctionnent ensemble dans une usinc et sonl 
reliis entre eux par des loiles sans fin, cel ensemble de machines 
n’exigc qu'une main-d’oeuvre relativemcnl faible, car il suffll dc deux 
ouvriers, do Irois au plus, pour los alimenlcr et pour fabriquer par jour 
une dUaine do mille dc briques pleincs. 

Machine « boisteaux, ilite « itevolcer •.—Oalre les machines it briques 
cl it tuiles, la maison Boulet construit encore des machines pour 
fabriquer des produits spiciaux. Nous citerons, entre autres, sa ma¬ 
chine i boisseaux, dite « Revolver », qui permel dc fabriquer icono- 
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miqucmenl des boiss«aiu. avec ou »ani embottenient, des wagons, 
dW Tentouscs, etc., de diff6ronts diamfelres. 

Cette machine, repr^sent^c dans la ptanchc 5, cst installde sur un 
faux plancbcr, £lev£ dc 3*.50 au-dessus du sol. EUle se compose d’une 
plaque horizontalo en funte, sur laquclle sont 0x& deux montants 
verlicaux en fer, qui supportrnt, & Icur partie supiirieure, unc forte 
traverse en fonte. An>dessus de cetto traverse, se Irouve le rodcanisme 
qu'on met en mouvement au mojen d’une manivelle. 

L’un des montants verlicaux de la machine forme I’axe de rotation 
dc deux cylindres en fonte, verlicaux, accouplis ensemble, el qui 
servent & recevoir la terre bumide destin^e & la fabrication des 
produils. 

Le micanisme fait descend re et monler une cr^maillire, & la partie 
inf^ricurc de laquelle esl flxi un piston qui, en descendant, vient 
presser la terre contenuo dans le cylindre, cl la ebasser dans la 
flliire ob elle se coroprime. 

Lorsqu'on veut faire des tuyaux ou des boisscaux b ombottement, 
le dessous dc la fliibre rc^oit un moule qui pr&cnte la forme de I'cm- 
boltement & oblenir, el qui esl retenu b la flli6ro par des crochets 
qu'on manoeuvre avec un Icvicr. 

Lorsque la terre, pousste par le piston, a rempli le moule, on 
d^croebe ce dernier, et, le piston continuant son mouvement, le 
produil descend verticalomcnt, en prenant la forme circulaire ou 
carr^e de la fllibre. 

boisseau esl soulcnu par le plateau du moule, inslalli lui-mfime 
sur unc tige vcrticale donl le poids esl dquilibi^, au-dessous du sol, 
par deux conlre-poids dont les cordcs, enroul^es sur deux poulies, 
sont allach^cs & la partie inf^rieurc de la tige. 

Lorsque le boUseau a allcint la longueur vouluc, on le coupe au 
moycn d'uu 01 de fer monl6 sur un chlssis mobile qu’on manoBusre ft 
la main, el on I’enlftve, en ayanl soin de maintenir, avec la pidale, la 
tige du plateau. Puis, on Iftche In p6dale, et Ic plateau, remontant 
naturellement sous Taction des contre-poids, vient reprendre sa place 
primitive sous la fliiftre, ft laquclle on lo fixe au moyen de crochets. 
On procftdc alors ft la fabrication d'un nouveau boisseau. 

Quand on a ^puis^ la terre d un cylindre, on rcmonle rapidoment 
Ic puton au moycn d’un ddbrayage; puis, un mouvement de rotation 
d'un demidour fait toumcr Ics deux cylindres autour do leur axe 
commun, de fa^on que lo cylindre vide esl rcmplacd par Tautre, qu'on 
a soin de remplir de terre avanl la rotation. C’esl pr^cisiment cc 
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mouvcmenl dcA cjHndres qui a fait donner 1« nom de revolver h celle 
machine. 

On coD<;oit qu’il sufOt d’un simple changeroenl de Dli6re pour folro 
h voiunl4 des boisseaux, des wagons, des vcnlouses, etc. 

Celle machine pr^enlc de riels avanlages sur les aulrcs machines h 
bolle Carrie. D’abord 1e remplissagc du cylindre esl plus commode, 
el se fait sans interposition d'air. Ensuile, il n’y a nul arril, nul temps 
perdu, de sorte quo la production cst presquo doublie, cl qu avec 
deux ouvriers sculcmcnl, celle machin^^eul fnbriquer environ dc 
6(X) <1 800 piices par Jour. 

Le prix, sans BUire, esl de 2.300 francs, cl Ic poids, dc 5.500 kilogr. 
environ. 

Les roaisons Joly, de Blois, el Boulel, de Paris, ne sont pas Ics 
leules qui construiscnl des appareils k fabriquer la ciramique dc 
construction. La maison Cliambrclle-Bellon, k Bizc (COlcs-d Or), sesl 
fait aussi unc spicialiti dc cc genre de machines, tellcs que cylindres k 
vis on k balancicr, galelifercs avec ou sans cylindre, presses k bras ou 
k molcur. Nous citerons surloul sa grande machine a briquet composie 
d’une Irimic supirieure, d’une paire de cylindres broycurs, de ma- 
laxeurs jumcaux coniques, enfln d'un riservoir milallique infirleur 
oh foncUonnenl deux cames k pression qui pressent allernalivemcnl 
la lerre malaxie dans la Oliire ok elle prend les formes voulucs. 
Tous ces cogins sonl superposis el no formcnl cn rialili qu une 
seulo machine, la lerre descend successivemenl de la Irimie 
dans les cylindres, puis dans le malaxcur cl enfin dans le riservoir k 
filiire. 

Les deux cylindres broycurs out nalurellcmenl Icurs axes horixon- 
Uux. Icur diamilrc mesure 0-,42. — Les malaxeurs jumcaux sonl 
coniques cl leurs arbres sonl munis de 6 grands couteaux malaxeurs 
cl dc 20 pclils couteaux diviseurs. 11 ne faul qu'une force de quatre che- 
vaux Vt vapeur pour meltre en mouvcmenl cclte machine qui, malgri 
sa production inlcrmillentc, fourml encore par jour Ib.OOO briques 
de a 2 ax 0 .il. 

Nous citerons encore uue autre imporlanle maison, celle de M. Pi- 
ncllc, k Cbklon-sur-SaOne; elle construil loule espice d’outillage 
pour tuileries el briquelories : des lailleuses k lerre, des cylindres 
broycurs, des malaxeurs, des machines k gaieties, des presses k bras, 
des presses k luiles, k briques, k carreaux, des machines k briques, k 
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drains, & tajaux, des mdlangears&hnile pourgraissage, descouteaux 
ibarbeurs, des filidres dc loutes formes, etc. 

AiHinlages el difauts de re proeidi. — Nous avons expose la rodlbodc 
de fabrication en lerre fcrme on demi-dure; examinons-en mainte- 
nant Ics qualities cl Ics d6taats cn les comparant & ccux de la m6thodo 
cn pile moUe. 

La milhodo en pttte fcrme a tout d’abord unc inferiority sur I'autro; 
c'est qu’elle exige des mac^kcs beaucoup plus fortes, el d’autant plus 
fortes que la pAle est plus ferme; Ic malaxcur se meut plus difScilemeot 
& travers celte masse cousislantc, ct la melange avec plus de difflculie; 
cependant si Ton mesurc avcc soin la force du malaxcur et celle des 
coutcaux i la resistance dc la tcrre, on arrive & produire une p&te bien 
malaxee et bien bomogene : mais, & tout prix, il ne faut pas se con- 
tenter d’& peu pr6s dans le malaxagc, il faut Tobtenir parfail sous 
peine de perdre ses produits au secbage et b la caisson. 

En sommc, jusqu'ft la galetidre, la pfltc bien cylindree cl malaxee 
est generalement satisfaisante; mais lorsqu’apres avoir et6 compriroee 
dans la galcUere, elle s’etire & la flli6re, il sc produii infailliblemcnl 
le pbenomenc que nous avons signaie plus haul, nous voulons parlor 
du fcuillctagc, inseparable de tout passage & la fllierc et qui s’accuse 
d’autanl plus que la pAtc est plus desseebde et plus ferme, c’csl-&- 
dire moins plastiquc. La masse lorreuse se divise en plaquetles qui 
glissent Ics uncs sur les antres, ct prend Tapparcnco lamollairc du 
schistc, en perdant cn mCme temps la soudure que le malaxage lui a 
fait acquerir. 

Mais la presse est I& pour lui rcstituer sa soudure; car la terre qui 
contient une addition de 20 pour cent d’eau possMe assex dc plas¬ 
ticity pour quo lea fortes pressions ct mCmo lea chocs repetes dc la 
presse compensent h Ires peu prCs cc qui pourrait manquer d’eau ct 
ressoude sufnsamment la pdte. On peut done atllrmer qu’au sortir des 
presses, les produits en torre ferme ont acquis unc rcssoudure satisfoi- 
santo, el qu’une cuisson sufOsammeol forte nc fera que la fixer par le 
durcissement des particules bien enchevetrees. 

Mais I’incontestable superiority de cette methode rdsido dans la 
remarquabte beautd des produits obtenus au moulagc : car la terre 
fcrme, gr&cc & sa cousistance, gr&cc aussi h I’enorme pression qii'clle 
exige pour ae mouler, dpouse dans ses plus minces details toutes les 
finesses du moulc cn fontc, ct cn sort avec des aretes neltes et vives, 
avee des faces bien polies, avec une texture fine, scrrec, qui reduil i 
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pcu de chose la porositd, el qui plus lard, nprfis unc forte cuisson, 
laissera peu de prise h. la gel6e. 

JoigQcz 1 ces qaalitds une diminution dans la dur^e du s^ebage, 
une r6duclion correspondanlc dans Ics hangars ou dans les s^boirs, 
et puls, par uno cons^uence naturolle, one production annuelle sen- 
siblomenl angmentde, cl tous aurez une idie des avantages oblenus 
par cetle mithode. 


6 . — fABaiCATlO^ ER PATE OUaE 

Description ginirale. — Les rdsullals remarquables qu'on avail ria- 
lisds cn travaillant cn terre ferme parurenl bicnlOt insnfDsants. Quel* 
ques lisbricants se dirent que les qualit^s nouvcUes des produits edra- 
miques dlanl dues principalcmenl & I’dlimination partielle de Fean de 
fabrication, il valail tout autant allcr jusqu'au bout dans cette voie, 
e’est-i-dire supprimer tonte addition d’eau de fabrication, se conlen- 
ter de Fbumidild naturelle aux terres sortant de la carri6re, et mCme 
la diminuer si elle 6lait trop grande> cn I’absorbant au moyen de 
ciment, de briques broy4es ou do terres siches m6langdes avec I'ar- 
gile. 

Les premiers qui s’engagirent dans cette voie sc rendirent bicn 
compte des difScultis qu'ils devaient renconlrcr pour broyer, malaxer, 
et fa^onner convcnablcmenl unc terre aussi dure, mais its comptirent 
les vaincre avee des machines plus puissantes, donnanl des pressions 
beaucoup plus fortes, el ils csp^raicnl bicn quo la beauts, la durel6, 
le poll, la r^istance el I’iconomic qu’ils allaient r^Hser dans le s4- 
ebage de leurs produits Ics d6dommageraienl ampicment des diffi* 
culUis de la priiparalion des terres. 

Bicn que pouss^ It sa limite extreme, ce raisonnement ne manquait 
pas de justesse; prenez en elTel des terres argileuscs, ne renfermant 
que leur eau de carriire ou de composition; supposcz*les choisies, 
compos^es cl dosdes cxp^rimcntalemenl au point de vue d’une cuis* 
son & uno haute lemp6raturc, puis parfaitemenl ro^langtes et ma* 
laxies, enfin mouldes sous d’tinergiques pressions, bien sdeb^es, et 
ayant supportd sans se ddformer ni se fondre une haute temperature 
de cuisson, vous obtiendrez certaiuement on produit dc bonne qualitd, 
car toutes les conditions voulues se Irouvent remplics; mais aussi 
toutes ces conditions sent ndeessaires; aucunc d'clies n’esl indilfd* 
rente, et ne doit dire ndgligdc, pour si pcu que ce soil; cn un moti 
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ccllc m6lhodc exige du fabric-ml uiie connaiMaoce profondc du in6- 
tier, unc science an moins ^galc 4 cello dcs fabricants en pile ntolle, 
unc attcoliun do Inns les instanL', pour ^Irc assnri qn’ancanc opera¬ 
tion nc laisse 4 desirer. Le succ4s cst an bout, mais il e»t 4 ce pris. 

Dans cettc m6thode, difUcile cntre tonics, les tcrres oxtraitcs do la 
carriere a'amdliorent loujours cn subissant, comme dans les autres 
meihodcs, le concassage 4 la machine, le deiilage ct le pourrissage cn 
plein air; puis on opere le m6lange dose des (erres, el an lieu de les 
fairc tremper dans des fosses avec de I'eau, on les porle imm6diale- 
menl aux cylindres hroyeurs cl ensuitc au malaxeur. 

On Tienl facilcmenl 4 bout du broyage au moyen d'une sirie de 
cylindres dont les formes ct I'espacemenl varient avec I'aTancement 
du traToil, ainsi quo nous I’aTons rn faire dans la fabrication cn p4te 
ferme; mais le malaxage d'une terre aussi dureest, sinon impossible, 
du moins fort difflcilc, et demando iin malaxeur d’une puissance con¬ 
siderable. 

Le malaxtur vertical d ailetiet de la maison Boulet, les malaxeun 
jumeaux avec cuuteaux nombreux et contraries de la maison Charo- 
brcltc-Bellon, nc sonl pas de trop dans celle fabrication : ces deux 
maisons les construisenl en cn graduant les forces d'apris la nature 
des terres : ces malaxcurs 4 conteaux donnent des rdsultats tr4s sa- 
Usfaisanls. 

D'autres fabricants onl rccul6 dcvanl la force exigic par ces ma¬ 
laxcurs, et ont entrepris de Icur subsUtucr des cylindres. C’6lail une 
grande erreur. Ainsi que nous I’avons expliqu6 d^j4, le cylindrage 
n’est qu’un broyage, un dcrasage de mali4res, mais 11 nc pent pas 
opirer le melange intime ct bomog6ne des terres. On aura beau faire . 
agir une s^rie de cylindres les uns apr4s les autres, on n'arrivcra ja¬ 
mais qu’4 produire une p4te 4 texture schisteuse, mal lide ct mal 
soudde. 

Cela se comprend aisdment: lorsqii'on ramasse 4 la pello les terres 
mdlangdes en cavalier, et qu'on les fail passer dans la premibre palre 
de cylindres, les grumeaux non ddsagrdgds et de nature diverses qui 
composent ces terres B'dcrasenl cntre les cylindres el se ddbilenl en 
un long niban sur lequel ils s’accusent cn large laches de coulcurs 
dilfdrcntes. Ces rubans, une fois formds, vont repasscr dans une ou 
plusieurs paires de cylindres, mais ils onl une tendance invincible 4 
conserver inddOnimenl leur forme rubandc. 

Ces fcuilles, en sc laminant dc nouveau, peuvcnl bien se superpo* 
ser, s'appliquer mdmo avec une certaine adhdrence les unes sur les 
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aulrcs, mais les larges laches donl nous atons parl6 restenl inhirenlcs 
& ebaque fcuillcl ot no consliluenl qu’unc superposition do plaques do 
natures cl dc densilds dilKrenlcs, au lieu do cc mt^langc inlimc, de cel 
cncbcT^lremcnt pour ainsi dire mol^ulairc, que produil le malaxeur 
bien compris el bleo ezAcuUl. 

Les cylindrcs nc sauraicnl done remplaccr les malaxcurs; il csl vrai 
qu'on Icur a donnd des cannelures cl dcs diamftlres dilTerenls, afin 
quo dcuz circonttrcnces corrcspondanles. loumanl avee des vilcsses 
dilTorcntcs, latnincnl la Icrrc cn I'arracbanl en nafeme temps; I’arra- 
ebement esl r^cl, mais il csl insurBsant, cl la forme fcuilleUe domine 
loujours Irop: on rcstc encore bien au-<lessous du malaxeur. 

Un habile fabricanl dc Roanne, M. Dumont, el, aprfrs lui, d’aulrcs 
fabricanls, ne Toulanl pas abandonner les cylindrcs, qui dcmandenl 
moins dc force quo les malaxcurs, ont cu I'idde de faire succ^der b 
une pairc de cylindrcs broyeurs, unc paire de grands cylindrcs ma¬ 
laxcurs de 0",72 dc diamfetre el 0",04 d'6paisscur, pcrc6s d’une infl- 
nil6 de Irous coniques de 0“,006 4 la parlic cxttiricurc, cl dc 0“,010 i 
la parlic inl^ricure. Les deux cylindrcs broyeurs onl 0“,46 de diamblrc 
el 0",50 dc long; Icur surface esl unie, cl ils marchenl bdes vilcsses 
diffirentes. Aprbs avoir berasb la terre el les corps durs qu’elle con- 
licnt, ils la laisscnl tomber cnlre les doux cylindrcs trouts qui so lou- 
chcnl presque, el qui la forcenl b passer par Icurs Irous coniques pour 
en sorlir el lomber dans I’lnlbrieur b I’btal vermiculaire. 

Cciiaincmenl le malaxage au moyen de cylindres perebs de Irous a 
bib un grand progrbs sur cclui des cylindres unis ou cannelbs, car il a 
sopprimb en grande parlic la constiliilion larocllairc produilc par ces 
demiers, mais il ne I'a rcmplacbe que par one texture grenue ou gru- 
melcuse qui ne vaul pas encore la texlure fine el serrbo que nous pro- 
posions plus haul comme le dernier mol du malaxage, el que le ma¬ 
laxeur b coutcaux lui-mbme nc rbalise peul-blre pas encore avec loute 
la perfeclion dbslrable. 

La lerro dure, une fois malaxbc, esl soumise aux mbmes monipnla- 
lions que la pAle Icndre, el passe par la mbme sbrie de machines, 
mais plus puissanles, savoir : la galetibre, les Qlibres, les cbariols 
graisseurs cl dbeoupeurs, les presses mbcaniques avec moules eii funie, 
les presses rcbalteuses, I'Hiles machines que nous avons dberiles plus 
haul, el quo nous ne dberirons plus id : arrblons-nous toutefois on 
instant sur I’elTet des filibres. 

Nous Savons dbjb que tous les corps qui passent b la fllibro so divi- 
senl en lames superposbes qui glissent les unes sur les aulrcs cn for- 
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mant un feuillctagc analogue h celui d'un livre. Cel elTet, qui est & 
peine »ensiblc*pour une pAtc molle, s’acccntac davantage aA'ec une 
pile ferine et davantage encore avec une pAte dure. La premiere pAte 
se ressonde bien sous les presses, grftcc & I'excAs d’eau de fabrication 
qn’cltc conlicnt et qui lui assure unc grande plasticitd; la p&te fermc 
foumit encore assez d’eau de fabrication et une plasticity sufDsanle 
pour qu'unc forte pression dcs presses mdeaniques lui resUlne sa son- 
dure; mais la pAle dure esl bien sdebe et bien peu plaslique; aussi 
e$l-il urgent que les presses agissent par chocs violents cl rdpAtys 
pour la souder forlement, sans quoi tons ces feuillets se Idvcront A la 
cuisson, et produiront dans rintdrieur des tniles ces rides lamellaires 
qui plus lard, sur les toitures, atlireront el fixeront I’eau, de sorte 
qu'A la premidre gcldc, les luiles tomberont par dcailles et ruinoronl la 
couverlurc. 

Quant au sdehage, il se rdduit, dans cettc tndthode, A peu de chose; 
deux ou Irois jours au plus sufBsenl A I’dvaporation du pen d’eau qui 
reste, quelquefois mfime on va porter directemenl les produils de la 
presse au Ibur; c’esl lA surtout que rdside le grand avantage de cette 
mdlhode. 

Nous n’avons pas disslmuld les difficultds de la fabrication en terre 
dure; elles sont rdelles, mais non pas insurmontables; les fabricants 
consciencieux qui, les premiers, ont voulu tenter cette fabrication, ont 
vu le succAs couronner Icurs efforts; e'est qu’ils ont su choisir, doscr, 
malaxer, comprimer et cuire fortcmcnl leurs terres; de lA des pro¬ 
duils A surface lisse et polie, d'une grande dureld, impAndlrables A 
I’cau par Icur porositd presque nolle, rdsistant bien par consdquent A 
la gclde. 

Malhcureuscmcnl, certains indnstri els ont voulu allcr plus loin en¬ 
core, sans rdfldchir que plus loin, c’dtait I’ablme. En voyant que I’dli- 
mination de I’cau de fabrication, loin d’Atre un obstacle A riuduslrie 
edramique, ne faisait qu’en simplifier les manipulations, et en aug- 
mcnler considdrablemcnl la production, ils conclurcnt sons doute 
que loute plaslicitd dtait inutile en cette Industrie, et qu’il sufOsait dc 
prendre au basard une terre quciconquo, d'en broyer les corps durs, 
de conlicr ensuite la pAtc A la galctidrc, aux Ulidres, aux presses cl aux 
fours, pour oblcnir, comme leurs dcvancicrs, des proiluits parfails. 
C’esl ce qu'ils flrcnl en effet sans vergogne. * 

On ril s’dlever de nombreuses fabriqncs aux abords do carridres 
puissantes auxquelles on no demandait qu'une terre argileuse ebargde 
d’oxydes dc fer pour colorer les produils cn rouge t on s’inquidtait 
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pcu d’aillears que celte lorrc contlnt. en mCme temps el en grande 
qiiautil^, dc» itwlifercs nuUibles, icllcs que des silex, des carbonates de 
chiiiix, etc. Or elle en contenail sourenl, surtoot dans ccrlaines d4- 
parlcmcnU de I’Est. Celte terre mauvaise, el fusible au fcii, n'4lail ja¬ 
mais amend4e, encore moins soumise au pourrissage :.lout cela prenait 
trop de temps. On rdmcnail h la h4te au pied des machines ct on la 
faisail broyer cl malaxer par deux ou Irois paires de cylindres qui nc 
laisaient nalurcllcmenl qu’4cniscr el laminer lous ccs grumeaux h4l4- 
rogines. Ce long ruban de terre bariolie de loules couleurs, au lieu dc 
passer au malaxcur, sc rendail direclcmenl it la galeliferc donl Ic pis¬ 
ton Ic comprimait en le poussanl dans la fliidre. Mais cclle-ri lui ren- 
dait aussildl son feuillclage & peine alleinl par le piston. Puis les 
coups de b6licr de la presse serraicnl ensemble lous ccs plis et replis, 
ct on porlait le lout au four. 

La cuisson mctlail le comblc au comique de celte fabrication; unc 
terre ainsi charg4e d’oxydc do fer, do carbonate de ebaux el d’aulres 
matidres impurcs, se ddformait bienlbl el entrait en fusion bien axanl 
d’filre cuite; pour dviler Ics ddformations, force dlait d’arrdlor le feu 
bien avant la cuisson compldtc des produils. On nc s en plaignait pas 
d’aillcurs, loin de 14, car on Irouvail 4 cela double avanlage; d'abord 
on dconomisail du combustible, ensuilc on obtenail des produils que 
I’oxyde de fer, 4 celte basse tcmpdralurc, colorail d'un beau rouge dc 
sanguine. 

Le public viol en aide 4 ces induslriels ; il s’dpril d’engoiicmenl 
pour CCS tniles brillanlcs cl bien polies, aux couleurs vives, aux dessins 
en relief, qui ddeoraient gaiemenl les loilurcs. BienlCl les architccles 
flrcnl chorus avec Ic public, puisxinrenl les ingdnieurs, les Compagnies 
dc chemins de fer, lesgrandes administrations; tout le monde y passa; 
cc ful une vogue uiiiverselle. On voulail des tuiles rouges, ricn quo 
des tuiles rouges; mais on Ics voulail sans nuances aucunes, sans 
aucuno lache. H6lnsl il dUil trop facile de les livrer loules d’un nifime 
ton bien uniforme; il fallail cuire si peu pour cela. Ce ful un bean 
temps pour la p4lc dure. 

Mais le rdveil ful terrible. La pluic faisail Icnlcment son muvre sur 
cctlc luile mal cuite; il lui avail fallu qucique temps pour mordre 4 
ces surfaces lisses, point porcuses, forlement serrdes par les coups des 
presses; mais, une fois la surface alleiute, I’eau out I6t faitde ddtrem- 
per toute cctle pile 4 peine cuite, de la ramollir, de pdndlrcr dans Ics 
noiubreuses cavernes du fcuillelage, de s y loger, cl, les geldcs surve- 
nant, de lairo dclaler en dcailles toules ces belles couvertures. 
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Ce hit alors uno autre chanson : ie public cria qu'il 6tait toI^, de 
notnbreux el graves proems furent soulevis : les entrepreneurs et les 
arcbilectes, TOjanl engag6c Icur responsabilitd, se reloumtrent conlre 
les hibricanU; il fallut rendre gorge. Mats un nulheur n'arrive jamais 
seiil : au commencement de I’annde 1880, un grand entrepreneur de 
couvertures, M. Laubidre, publia une brochure qui acbeva la ddroute 
de tous ces pseudo-fabricanU. Toutefois celte brochure a dipassd 
Ie but, ainsi que nous Teipliquerons plus loin. 


7. — COMrAtAtSOX DBS TBOIS MfcTUOOES ratCiDXHTBS 

Les diveloppcments que nous avons donnis sur les trois modes de 
fabrication, en p4le mollo, cn p4te ferme, el en pAte dure, nous per- 
mettront d’en dAgagcr aisAment la comparaison. 

Et, tout d’abord, nous pourona conclure au principe suivant: Toute 
terre argileuse, composAe de telle sorte qu’aprAs un malaaage conve* 
nable, die puissc supporter une cuisson sans se d^formcr ni so 

fondre, ne peul donner que de bons produils, et cela, quelque soil la 
m6lhode de travail, en pAte molle, en pAle fermo ou en p&te dure. 

Toute la difference enlre les trois procAd^s de fabrication se rAduira 
uniquement A ta difficulte plus oii moins grande du malaxage, et A la 
production plus ou moins abondanle du feuillctagc. 

Or Ie malaxage, IrAs facile en pAte molle, est dAjA moins facile en pAte 
ferme, et devient trAs difficile en pAle dure, trAs difficile mais non 
impossible. Nous avons passA en revue, plus haul, les malaxeurs perfec- 
lionnAs cl puissants qui pcrmettcnl d'obtenir un malaxage cfficace 
avee les lerres les plus fermes. 

Quant au feulllelage, II exisle pour toules les pAtes dures ou Icndres 
qui passcnl A la filiAre; mais Ie ressoudage A la presse, facile cn pAte 
molle, devient dc plus cn plus difficile A mesure qu'on diminue Teau 
dc fabrication. Or nous avons dAcril les presses puissantes donl les 
chocs rApAlAs pcrmellenl de restiluer sa soudure A la terre, cn com- 
pensanl par la force de la pression ce qui Ini manque en eau de 
fabrication. Cependant il y a encore des pcrfeclionnemcnts A apportcr 
aux galctiArcs el II scrail bicn dAsirable que, pour les tulles surtout. on 
arrivAl A porter dirertemenl la pAte du malaxeur A la presse sans 
passer par la HliAre. 

Lc sAchage prAsente d’ossex grandes diffArcnces enlre les trois 
mAlbodes. Cost surtout pour Aconoiniser du temps et des bAtimenIs 
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qu'on a mu lanl d’ardeur i cbercher des proc^d^ el des machines 
qui permisscnl d’6liminer autanl que possible cetle eau de fabrication 
qu'on a taut de peine ensuite & expulser au s^chage. 

Quant b la cuissou, elle esl la mbmc pour ics trois modes do fabri¬ 
cation ; etie doit 6trc pouss^e b uuc temperature trbs eicvec, surtout 
pour les produits en terre dure, afin que la forte cuisson rienne cncoro 
s'ajouter aux fortes pressions pour compemer ce qui Icur manque en 
soudiire et en bomogendild. D’ailleurs, on salt que tout produit instif- 
flsamment cuit se deiayo b I'cau de pinic, gMe et to'mbc en poussiire 
sous Taction des geiies. 

Voilb pour la fabrication : comparons maintenant les produits 
obtenus par les trois nuilbodes. 

Les briques pleiues et Ics carreaux, du moment qu’on les soumet 
aux presses robatlcuses, prdsentent les mtimes qualit6s dans les trois 
modes de fabrication, pourvu que la cuisson ait did poussde au mdme 
degrd. 

Slais il n’en esl plus de mdme pour les tuilos, car ellcs nc sont plus 
rebaltues aprbs Icur moulago b la presse. C’esl done le moulage qui 
leur donne leur forme ddRnitixe. 

Or les tuiles en pbte tendre, n'adhdraut pas au pibtre, sont mouldes 
naturellemcnl dans des monies en pibtre coulds dans des presses en 
fonle. Mais, comme une forte pressiou briserait ces moules, on est 
fored d’opdrcr par pression faibic. Aussi la tuilc, peu pressde, et 
d'aillcurs peu consistante, ne peut prendre ni conserver Tempreinte 
vive du <noulc; Ics ardtes sont molles, arrondics, grossidres; on 
revanche, toute la pile est bicn soudde, bien bomogdne, supdricure, 
sous ce rapport, aux tuiles en terre dure; maibcureusemcnt.le sdchage 
el la cuisson, en dvaporanl la grande quantitd d’eau qu'clics renfer- 
ment, les laissent poreuscs b Tintdricur, rugucuscs b Textdrieur, fort 
disposdes, par consdquent, b absorber et b rctenir Teau et Ics poussibres, 
qui bicntdl produisenl el alimentent ces vdgdlations moussucs qui 
imprimcnl un aspect si ddsagrdablc aux toilnres. 

Les tuiles en pile fermc ou en pbte dure, an contraire, ne peuvent 
plus dire rnouldes dans des moules cn plilrc qui se briseraiont sous 
les lories pressionS et sous les chocs do b presse; aussi les moulc-t-on 
dans des moules en fontc qui n'ont rien b redouter des chocs, et alors 
on peut faire ngir des presses Irds piiissanles qui exertjent sur les tuiles 
des pressions par chocs dc plus de GO kilogr. par ccntimdtre carrd. 
Les tuiles obtcnuesainsioDllcursaidtes bien neltes, Icurs faces polies; 
dies rcproduisenl avee un Uni parfail toulos les ddlicatesses du moule. 
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Icur tis8U esl »erri, leur poro4it6 presque nulle; dc sorte que si on 
Ics a cuites h une tenipdralure 6lev*e. elles conscrrenl ind^flnimenl, 
sans terdir, leur nuance de cuisson, la pluie ne pouvant arriver 4 
p4n4lrer dans cettc pAle fine et dure. 

El mainlenant noire conclusion sera la snivante. En presence dc 
I’inonne difacull6 qu'on iproure encore, dans la roelbode en pile dure, 

4 malaxcr la lerre el 4 6viler un feuillelage parfoU coinpromeltant, 
les fabricanls agiraienl sagemenl en ab.mdonnanl cclle inilbode, el 
en revenanl, pour un temps, non pas 4 la p4le molle, mais 4 la pile 
ferme, c’c8l-4-dire en UmiUnl le Ireropage de la torre au point precis 
ob Ton esl obligd d'abandonner le rooulage au pl41re pour le moulage 
4 la fonle. 

lls y troHvcraicnl cel avnnlage inappreciable d’etre assures d’un 
roalazage pins facile el plus parfait. el de reduire le feuillelage 4 une 
proportion qui n'aurail rien de menaganl. Lciirs produiU reliendraicnl 
de la meihode en p4le molle la bonie de la soudure, une homogeoeiie 
parfailo, el de cellc en p4te dure la finesse do lissu, la ncUeie des 
areics, le poll des surfaces, une porosiie presqnc nulle. 

Joignons 4 cela qu’ils consers’eraient lontes les manipulations, si 
faciles et si simples, de la m6lbode en p4tc dure, cl que, pour np6rer 
cclle transformation de m^thode, its n’auraienl aucune machine 4 
changer; ils n’auraienl gufere qu'4 diuiinuer leur ddpense de force en 
cheraux-Tapeur. El le sAcbagc? dira-l-on. Alil s.ins doulc, il faudra 
pcul-btre un pen plus do temps pour s^cher les proiluiU, et, par suite, 
plus dc surface et plus d’6Ugbrcs dans les s^chuirs. Mais aussi, n'est* 
ce rien que la certitude absolue de livrer loujours des pruduiU irr^- 
prochables el de premier choix, qu’on peul loujours garanlir conlre 
les actions des pluies cl des gel6csT 

D’babilcs praliciens prbehent cclle transformation; 41'heure acliielte, 
die esl dans I'air. D’ailleurs, beaucoup de fubricanU onl loujours 
pntliqui la fabrication en pile ferine,* et beaucoup d’autres s’y rallie- 
ronl cerlaincment dans un arenir proebain. 

U4lons-nous d 'ajoulcr, d'ailleurs, que, dans noire esprit, cel abandon 
dc la p4lc dure n’aurail qu’un temps, cclui dc chcrchcr et de dicouvrir 
une m4lbode cl des machines qui pcrmellraient dc trailer la p&le dure 
aTCC loule la perfection desirable. 

Disons, 4 ce propos, qu’4 I’apparilion do broycur Carr {Carr's 
desingretjator), on avail espiri qu'il pourrail rendre de grands services 
4 la Cabricalion en p&tc dure, en riduisanl promptcmenl les terrres eu 
une poudre fine qu'on n'aurail plus qu'4 porter aux presses. Malheu- 
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retiscraenl celle machine. »i inginieuse du reste, ne pent foncUonner 
qu'avec des substances dures oo lendres, mais s^chcs; ce qiii exclut 
de son ccrcle d'acUon les lerres loujours hnmides de la milhode donl 
il s’agit. 

D’ailleors Tusurerapide de celte machine, jointe h I’dnorme force 
molricn qui lui est nicessaire, la 'rend inapplicable, jusqu'i nouxel 
ordre. & I’indastrie de la c6ramiqae du bilimenL 
C’csl id le lieu d'cxprimcr noire opinion sur la brochure de 
M. Laubiferc, donl nous axons dijlk dil quelqoes mots : celte opinion, 
d'aillcurs, se digagc de tout p« qui pr^cide. 

Nous sommcs de son avis, lorsqu’il signale les graves dif&cull^ de 
la fabrication en pile dure. 

Nous sommes encore avec lui quand il poursuil de son blilme 6nergique 
les pseudo-fabricanU cn pile dure qui, sciemmenl ou non, onl inond6, 
durant Irop d’ann^es, I’induslrie du bRliment de Icurs luiles raal 
compos^es, mal lravaill6es cl mal cuiles. 

SJais nous nous s^parons de lui, lorsqu’il fail remonlcr au mode 
m6nac do fabrication en lerrc dure I’origine el la cause de ces produils 
d^plorables, lorsqu'il afflrme que celle ra6lbode ne peut donner que 
de manvais produils, lorsqu’il proclame qu’H la pftle tendre, seule, 
appartienl la possibilild de fabriquer de bonnes luiles, lorsqu’cnHn il 
risumc ainsi qu’il suit les rbglcs qui doivenl dinger I’arcbilecle en 
ses commandes: 

« 1* Exiger la fabrication dilo en pile Icndrc; 

« 2* Exiger une forle cuisson; 

M 3* Aller de prdfdrence aux maisons d6ji ancionnes, ayanl des 
proc^d^ de fabrication iprouv^s, des produiU ayanl fail un long 
usage; 

« V Ne donner de valeur aux garanlies que si ces garanlies i^posenl 
sur des bits. » 

Celte rftgle de I’acbelcur en quaire articles esl i la fob un brevet 
d’infaillibilitA d6cem6 k la p4tc lendre, cl la condemnation sans appci 
do toute fabrication cn pAte ferme. Hors de la pAte tendre, il n y aurait 
done pas de salut pour le tuilicr? ^ 

M. Uubitre oublio-l-il done qu’il est tout aussi facile de fabriquer 
de'manvaises tuiles en pAte molle qu’en pAle dure? il suflll pour cela 
de mal composer ses lerres, on de les cuiro insufflsamment. Nous ne 
Toulons mCler aucun nom A cette discussion, mais il doil savoir que, 
parmi les fabricants cn lerre durt de Tun de nos diparlemenls du Nord, 
il cn est un dont les tuiles onl loujours difid louteslcs geldes, et qui. 
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depuis Tingt ans, cst le fournisseur attitr^ de I'uno de nos gnndes com* 
pagniesde cbeniins de fcr. 

D'aiUre part, k c6t6 do toiles irr^produbloment fabriqu^es en pAle 
molle, on cite, b I’bcnre pr^senla mCme, bon nonibre de toitures 
gel^es el lomb^ cn ponssiiro dans cette partie inCme de la Oourgo* 
gne oil s’est conserve la fabrication en lerre Icndre. 

Quc devient d&s tors I’infaillibilit^ des tuiles en pAtc mollo? 

M. LAubi6ro a d^pass^ lo but; il aurail dd se sourenir quo toutes 
les industries Iraincnl aprds elles nne queue de mauvais fabricanls; 
.quc la fabrication cn p&le molle n’esl pas plus exemple des malfaqons 
conscienles ou inconscientes que ne le sont la pAto ferme et la pAte 
dure; que les trois procMAs pr^sentent 4 leur aclif bon nombre 
d'bunorables fabricanls, pleins de science et d'cspArience, qui ne 
lirrenl quc de bons produits, et qui sont prdts A lea garanlir contre 
I’acUon des pluies el des gelAes, 

Aussi n'h6silons-nous pas A nous adresscr A noire tour aux arebi* 
tccles, aux ingAnicurs. aux entrepreneurs et A leur dire : 

K'acceplez quc les tuiles bicn malaxAet et fortement cuitos, quel quc 
soit le mode de fabrication; 

Ne Tous adressez qu’A des roaisons soUables, connues depuis long* 
temps, et garantissant Icurs produits contre les clfcts des pluies el des 
gelAes. 

L'applicalion de ccs rAgles, moins exclusives el plus Aquilables, 
sufOra largement A rendre la conOance aux uns, la sAcnritA aux autres, 
et A slimuler les.actiycs recberches des spAcialistes intelligentsqui ont 
d^A rAalisA tant de perfectionnemunts dans les procAdAs cAramiques. 


8. — FABRICATIOil EX PATZ sAcHR 

Dans les trois mAthodes prAcAdenlcs, on met toujours A proflt la 
plaslicitA dc Targilc, cn I'additionnant d'eau ou en sa contenlanl de 
son bumidilA naturclle; mais, dans la fabrication cn terro sAcbe, on 
Alimine complAtemenl I'eau, et on remplace la plaslicitA par do fortes 
pressionA, 

Cette mAtbodo n'est pas nouvclle. Vers I'annAo 1810, Mollcrat fabri* 
quail dAjA des briques aveo une pAte d'abord sAcbAe cl rAduile cn 
|K>udre, puis lAgAremont buniectAc d’eau, onsuite fortement comprimAe 
dans des moules mAtalliqucs, et cntln porlAe direclcmcnl an four, sans 
avoir A subir on sAcbage inutile. 
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Le proc6d6 n’a guire varid depuis cello 6poque; c’csl qu'cn eflel il 
ne prfeenic pas d’avanlages osscz rfels pour qu'on ait chercb6 bien 
activemenl k perfocUonncr cclle mtlbode, donl voici la description. 

II faul lout d’abord »6cber la tcrre au dcgrd nicessairc pour qu’on 
puisso labroyeren poudre. Onn’y panrient gufere, dans une fabrication 
en grand, quo dans des cbambres chaulT^es & un cinquanlaine de 
dogris, au rooycn do caloriffcrcs ou de la cbaleur perdue dos fours. 
Celle terre est ensuite broy6e par des mculet ou des cylindres vcrlicaux 
qui toumcnt dans une auge circulaire. Puis on la melange & la pelle cl 
on rbumocio I^gdremcnl, comme loulcs Ics poudrcs qu’on se propose 
d’agglomircr; toulefoisil esl asses difOcile dc mainlcnir &unc juste 
inesure cctte buinidiflcalion artiflciellc. M. Lacroix, de la maison 
Boulot frires, y parvionl, en faisanl arrirer dc la vapeur nalurolle h 
too degree dans la partio inWrieure d’un cylindrc k Irarers lequcl 
tombe la poudre divisie. 

La tcrre ainsi bumeclde esl portae aux macbines k noulcr s ce sont 
des presses bydrauliques ou des presses semblables it celles qui servonl 
k la fabrication en pAtc forme, seulemenl elles onl besoin d’filro beau- 
coup plus fortes el plus solides quo pour la pAlo dure, ce qui Ics rend 
fort coOteuscs. Aprts le moulagc viont imroidialemenl la cuisson, qui 
n’olTro ricn de particulicr. 

Aini i cello mtlbode, tout en consertanl lo s^ebage, eroploie des 
machines plus codleuses. Aussi n'osl-ollo pas avanUgeuse au fabri- 
canl. Ajoutons qu’olle prisenle un vice inhdrenl k la fabrication ello- 
mfime ; cevico, c’esl la*produclion de nombreuscs bullet d’aiV pen¬ 
dant l'op6ralion du moulage. Cos bulles s’expliquent facilomenl : 
la terre en poudre conlienl naturollomont do I air interposd entre 
ses grains. Or, sous la pression du piston, la poudre, extrUmoment 
comprimde dans les couches voisines du piston. Test dc rooins en 
moins dans celles qui s'en 6loignenL II suit de lb quo Ics moldcules 
d’air des promibres couches sont plus refoulies quo les aulres 
dans I’inlirieur do la pilice mouUe, cl vonl former un plan dc bulles 
d’air bien d6lermin6 k une disUnco d’un cenlim6lre environ do la 
face comprimie; puis ccs bulles omprisonndes, s’^chnuflanl plus tard 
blacuisson, mais ne pouvant se dilator, font fendro la pibce. 

Cette explication fail comprendre pourquoi cet lnconv6nienl cst 
toujours plus accusd dans les produits dpais, lels quo les briques, que 
dans les pidees minces comine los carreanx ; aussi les briquos fabri- 
qudes par ce proeddd sont-elles toqjours infdrieurcs k celles des autres 
mdtbodes. 
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II est vni quc Ton all^nue, josqu'^ un certain point, la production dcs 
bulles d’air en employant au moulagc les presses qui n'opirent quc 
par des pressions continues et Icntes, et non pas celles qui agisscnt 
par chocs. Mais aussi la production baisse beaucoup comme quantity, 
et ccsse d'etre arantagcuse. 

La fabrication des carreauz r£ussira probablement tnieux que celle 
des briques. M. Denis, le fabricant chercheur et bien connu, dont 
I'usine est sise au PeUt-Frcsne (Seine), est pan-enn b fabriquer des 
carreaux Iris durs, trts compacts, el pritis de bullcs d'mr, en faisant 
dess^cbcr sa terre b 45 ou & 50 degrbs, en la soumcttant & la forte 
pression d’une presse bydrauliquo, et en la cuisanl & une bonne 
temperature. M. Denis continue actiremenl ses essaia. 

Ouant aux tuiles, on n‘a jamais eu I'idee d’en tenter la fabrication 
en pbte sbrhe: on en prbvoit d’avance le rbsultat. 

En somme, ce proeddb, appliqub aux produiu c^ramiques, a rendu 
peu de serrices jusqu’b ce jour. Mais il est atantagcusenient appiiqub 
b la fabricalion dcs briques obtenues au muyen des scories des hauts- 
fourneaux, ou des scbislcs houillers. 

On sait que les scories des bauts-foumeanx repr^ntent une maiibre 
CDcombrante dont le cube n’est pas'infbrieur b 0 fois le volume de fer 
produit. Elies servent bien b faire des routes, des constructions, des 
ban ages, mais on les utilise beaucoup plus fructueusemont, depuis 
quciques ann^es, en les transformant en briques par le procidb qui 
nous occupe : dies coOtent moitib moins chcr que les briques ordl- 
naires. Dans le district de Middlesbrough, en Ttnglelerre. il existe une 
compagnie fondde au capiul de 250,000 francs, et dont I'industrie 
consiste uniquemeut dans cette transformation. 

Nous en dirons autant des schistes houillers qu’on exlrait des 
bouillbrcs, et qui exigent do si vastes emplacements pour leur accu- 
mulalion. Dn ingbnicur de la Compagnie rharbonnibre des Produits, 
b Jemmapes, M. Sadris, a songb b les utiliser b la fabrication des 
briques dont Ics mines sc serrent en quantitbs considdrabics, pour les 
travaux intbrieurs tcis que muraillemenls, barrages, etc. 

On commence pjir broyer cos schistes sous des meules avec un peu 
d’eau, et on obtient une pbtc propre au moulagc. (juclquefuis mbme, 
die est trop grasse, et se gercc en sc dessbehant. Dans ce cas, on la 
dbgraisse en y ajouUnt du grbs hotiillcr cn poudre. Les briques mouibcs 
sent dessbebbes et cuites. La tempbraturc blcxbe du four fait rbagir les 
oxydes et carbonates de fer sur la silice, et il sc forme un silicate de fer 
fusible qui cimente toutes les parlies de la brique, sans compter que le 
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cbarbon qui imprfegae ces ubistes brble dans la masse, facilite ainsi 
la cuissoD, et rend la brique plus porcuse, et par consequent plus 
legbre el plus adbercnte au mortier. 


9. — DC StCBAOS 

L'op4ration du sdcbage a pour objet d’enlerer aux produils moulds 
leur eau de mdlange ou de fabrication, avant de les soumcttru k la 
cuisson. 

11 est dlrange que la question du sdcbage n’ait pas suivi les progrds 
si remarquables que la cdramique du b&liment a rdalisds, depuis riogl 
ans, pour la preparation, le fa^onnagc ct la cuisson des terres. Dans 
les petites fabriqiies, ob I'on suit encore I’anciennc mdthode cn pftte 
molle, et surtoul dans les conlrdcs mdridionales ob les dlds sont secs 
et ebauds, on emploie Ic sdebage cn plein air, avee grand renfort de 
paillassons, pour protdger les produils conlre les coups dc soldi ou 
conire les pluies subites. Mais, en ddpit desprdcaulions, cette mdlbode 
laisse toujours beaucoup de ddebet. 

Dans les rdgions moins ebaudes, il faut avoir recours aux hangars; . 
on les cl6t avee des cloisons mobiles; on dtend les produils, soil sur 
des dtagdres, soil en forme de baie b claire^voie, comme on le fait en 
plein Tcnl, puis on dtablit des courants d'air qui circulent k travers les 
produils, endvaporant leur eau de mdlaogc. 

M. Bourry, qui a beaucoup dtudid U question des sdeboirs k air 
librt, spdcialement dcstinds k la dessiccation des briques, a souvenl 
observ’d que dans les balleltes ordinaircs il $e forme, enlre les rangdes 
dc briques, des flaques d'eau qu’on nc parvient pasmdme k dviteravec 
des balleltes ayant jusqu'b 2 ou 3 mdtres de largeur. 

Cette eau rdpand dans les balleltes une bumiditd conslante, dc sorte 
que I’air, salurd d'eau, devient impropre au sdebage des produils 
verts- 

M. Bourry remddie b cc grave inconvdnient cn employant le systdme 
des ehedt anglais, qui consiste cn une sdrie dc pelits toils juxtapoids, 
ayanl tous la rodme penle, el se recouvrant parlicllcmcnt. Les poteaux 
dc la couverturc* supportont les dtagdres ou ptrehert qui reqoivent les 
briques. Une ouverlure dVnviron 0".80 est mdnagdc enlre la partic 
supdrieure dc Tun des toils cl la partic la plus basse de I’aulrc, ob se 
trouve le chdneau. Tout le bas du bAtimcnt est dgalemcnt ouvert, de 
sorte qu’il peut s'dtablir un courant d’air ascensionnel enlre la partie 
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inf^ricura et la partie nip^rieuro de la toiture, ce qui n'est pas po«- 
tiblo areo le» conrcrtares & double penlc. 

La couverlurc esl dii carton bitum^,qui, se rcplianl ft la parlieinfd- 
rienre des loiU, forme naturcllement ch^neau. 

M. Bourrjr a courert, avee ce sysiftme, une surface de S.OOO rofttres 
carris. Cbaque 6tagftre a 11 rangs; les toib ont I mMres de porl6e, et 
il T a des poteaux tons les i metres dans cbaque sens. • 

Cbaque mfttro rarr^ de surbee couverte peut ainti conlenir ilO bri- 
ques. Le prix dc revienl, tous fraisoompris, cst d'environ 13 francs par 
mfttre carrft. 

Dans ce genre do couverturc, il faut naturcllement orionter les s^ 
choirs de maniftre quo bi partie ouverte soil dirig^e du cOU oil le so* 
leil et la plule soient le moins ft craindre. 

Dans les contr^cs humides et froides, les fabriques bien ins* 
tallies opftrent Ic s^cliage aHifinel dans des s^cboirs conslruils au* 
dessus, ou ft proximitft dot fours de cuissoni el dans lesquels on amftno 
la cbalcur perdue de ces fours. L'adupUon presquo g^ndrale des fours 
conlinus a rendu ce mode do s4cbage fort commode et pour ainsi 
dire oblige. 

Nous en citerons quciques exemples. 

ftl. E. Amaud, qui emploic le four llolTmann circulaire ft sa grande 
tuilerie de SainMlcnry, prfta ftlarscillo, a profiUi dc I'cspaco vide as.*ex 
grand qui exisle enlrc la cbcminfte et la galorio de cuissoni pour y 
6tablir un s^boir artificiel. II a dispoaft, dans cel espace, unc cloison 
circulaire, pamllftle ft la galerie de cuisson, el un systftme do cloisons 
ravonnantes, qui forment six ebambres enliftrement closes, el pourant 
oontenir, cbacune, 3.500 briquos. 

La cbaleur perdue ft i'arriftro du fen ost ramen6e, au mo}’co d'augea 
mobiles, dans deux ebambres oonsdeulives, les aulros £tanL en ce 
moment, en enfoiimcmont ou en d^foumement. II faut environ vingt- 
qualre heures pour sftebor les deux ebambres. 

Au d^but, on s’est servi du tirage de la chcmin6e pour appcler I’air 
chaud; mais on a bien vile rcconnu qu'il ft tail insufflsant, el on a db 
employer un Tentilateur. La lempftrature de I'air, ft son entrfto dans 
les ebambres, ost d’environ 40 dogrfts contigrados. 

M. Dumont, de Roanne, I'babile fabricant en p&tc dure, utiliseaussi, 
pour afteber ses produits verts, la cbalcur perdue de scs fours conlinus 
fttablis avco galerie sans cloisons et ebauflage par le haul. Ses sfteboirs 
sont composfts d'fttagftres superposftes, ayant 0*,80 de largeur, et em- 
pilftet sur une bauteur d'un peu plus de 3 mfttres. 
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La diitance cntre let assises, qai ^Uit primitivement de 0*4K>, a 
successivccncnt r^duita & 0‘,I3, puis 4 0*.07, 4 mesurc que M. Du- 
moDt Iraasrorroail sa fabrication de p&tc mollo cn p&te dure. Let li- * 
teaux det 4tag5rcs sont disposes de mani6rc 4 pouvoir servir pour tout 
let types de tuiles. Lcs luilet de 48 au m4tre reposeot sur trois liteaux; 
collet de 13 an m6lre repotent «ur quatre liteaux. Aussi M. Dumont 
n'eroploie-t-il pas de cadres pour supporter ses tuiles; U se sort, pour 
let manicr, do funrebes cn boit 4 deux branches qu'on glissc tout la 
tuile, et qu’on peut ensuitc retirer, gr4co 4 I’^paisscnr des liteaux. 
Pour transporter les tuiles aux s4cboirs, M. Dumont se sort de bottes 
contonanl7 4 8 tuiles ot port^cs par de jeunos gar^ons, et do brouettes 
contenant 3U tuiles do grand modilo pos4ea de champ. Lcs dUgdres 
sont espac^es de O'lSO, et les passages ont I m4lre de largcur. 

Ccs a4cboirt no sont pas les teuls dont se sert M. Dumont; il cmploie 
4galemcnt dot seeboirs mobiles composesd'6tag4rcs mon(4es sur roues, 
ct pourant contenir iOO tuiles ; cs syst4me donne de bons r^ultala. 

M. Dumont a fait aussi des eisais de dcssiccation artiQcielle, on sc 
serrant d’6tuvct ayant la forme d’une galerie. Mais cette m6tbode no 
lui a pas donn6 de bona r^sultals^ car, aussilbt que la galerie 4tait assei 
grande pour pouvoir iaisscr paster nn ouvrier, la dcssiccation se fai- 
sail tr4s in4galcincot. La section maximum, pour donner de bons r4* 
sultats, est cello qui correspond 4 un carr^ ayant 0*,30 de c0t6. Dans 
ce cos, le conduit est forra6 d’une bolte inclin^e dans laqucllc les bri- 
ques, mises de champ, dcscendcnt par lenr poids, landis que I'air 
ebaud monte. 

Ce systime a I’inconv^nient do favoriser lo gauebissement do U 
tuile; aussi M. Dumont a-t-il eu rid6o de remplacer le courant d’air 
eband par on courant de sable chaDir6 qui, en frdlant les faces des 
tuiles,en op4re la dcssiccation. ilait ces essais ne sont pas encore atsex 
complets pour 4tro concluanta. 

II est bon do remarquer que I'atilisation do I'air ebaud des fours 
n'est pout-etro pas la mdtbode la plus avantagouse, ot qu'on r^alisorait 
probablemcnt uno plus grande dconomie en laissant aux fours de cuis- 
son toute leur cbalcur, et en s4obant dircctement les produits, soit 
avee des oalorif4ros, soit aveo des fours tp6ciaux, dont I'air chand se- 
rait conduit aux seeboirs par un systimo do tuyautage. Onaurait ainti 
I'avantagc de pouvoir r6gler I'arriv^e de I’air ebaud au moyen de re* 
gistres, et de I’amencr, 4 la temp6raturc et 4 la vitesse a6ccstairea, 
dans les dilfdrcntes parties des sdeboirs, suivant le degr4 de dessicca- 
tion des produits. 
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Celle n4ce$!til^ de pouvnir rfgler U Ictnp^raliirc des s^choin s’im- 
pose, en effel. par les diffi^rences d'allurc qu’affecleot au sicbage les 
divcrses natures de lerre. Ainsi M. Lombard, fabricant c^raroisle i 
SepUeilles, dans Seine-el-Marne, qui emploie un melange de Icire 
francbe el d'argile pUsliquc, rapporte dans Tun des bulletins de 
ITnibn eiramique el chaufoumih-e de Ft-anee, qu’il a fait des essais 
InuUles pour actirer le s^cbage de ses produiU; malgrd I’emploi d'un 
puissant venlilateur, la rapidity de la dessiccation faisail fendiller ses 
terres. 

Cn de ses confreres, M. Denis, au Petit-Frcsnc (Seine), obtient des 
r^suUats tout dilKrcnts des teires qu'il emploie, et qui sent des mames 
terles m^langdes avec de la lerre francbe. Ses briques, s^ebies au- 
dessns des fours, sans courant d'air, mais tr6s rapidement, ne lui 
laissent auenn d6cbel, Undis que s'il veut les sdcher b I'ombre ct 
lentemenl, en bull jours, par excmpic, il se produit beaucoup de 
oasse. 

Cerlaines lerres pourront 6lre sliebdes complfelement cn 44 beures 
de s6cbage arliflciel, d’aulres ne pourront I’filre arant 6 ou 8 jours ct 
meme plus. II cn est qui vonl s4cber cn 36 beures dans un four oil I’air 
ebaud cnlre b 30* ou 44* cl sort b GO* ou 65*. landis quit est impossible 
de les s^ber plus rapidement sans les fendiller. Citons enfln cerlaines 
lerres b briques, situ^es au bord de la mer, qui contiennent nalurelle- 
ment en mdlangc .ducblorure de sodium, el qu’on a les plus grandes 
peinesi s^cber. 

On voit,parce3 considerations, quo la dur^e de la dessiccation artiO- 
cielle, de m6mc quo la temperature et la vilesse de I’air ebaud, di- 
pendent surtout de la composition des lerres. 

Toutefois, ce n’est pas le seul iliment qui influe sur la rapiditi de 
la dessiccation; la nature des produits el le mode de fabrication sonl 
anssi dos factcurs importants, donl on doit lenir un sirieux compte 
Ainsi, pour une mime roitbode, les briques, plus ipaisscs que les 
tuiles ct les caircaus, sicheront plus lentemenl qti’eux. Dc mime, les 
produits fabriquis en |i4le mollc sirheronl plus lentemenl que les si- 
milaires obtenusen p&le fenue. II est bon de fairc remarquer toutefois 
quo, dans ce dernier cas, la dilfirence est moins accusie qu’on ne le 
croirait cnlre les produits cn pile dure et ceux cn pAtc molle, car ces 
derniers n'ayant pas k subir les pressions considdrables des presses, 
el ayanl one texture moins scrric, laissent s’ivaporer plus facilement 
leur cau dc milange. 

Par ce qui pricide, on voil combien d’ilimenU interviennent dans 
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la question du scchago : c'cst au fabricanl qu'il appartienl, dans 
chaque cas particniicr, d'dludicr scs tcrrcs et de Icur appliquer celle 
dcs m6lhades de s^chage donl nous venons d’cxposer Ics principcs. 

Quel que soil le mode adopts, >1 esl certaines regies, communes & 
lous, qu'il esl toujours prudent d'observer, el que nous r^sumerons 
cn deux mols. 

^viter, dans Ic s^ebage en plein air, que la pluic ne louche aux 
produits, car clle les ddtrcmpe cl les ddformc en Ics ramollissant. 

^viler, dans toutes les mdlhodes, que les coups de soleil ou d'air 
chaud nc frappent certaines faces des produils, car ils am^neraienl 
une dessiccalion rapide el in^gale qui d^formerail les pi6ces. 

Op^rer le s^chage le plus compl6temenl possible, c'cst-&*dire enie* 
Ter aux produils leur eau de melange ou de fabrication, sans quoi celle 
cau, soumise & la chaleur du four et forc^e de se rnporiser en trop 
grande masse, ferait fendre ou iciater les produils. 

Nc pas perdre de vue que Ic mille de briques, sortanl dcs machines, 
pent conlenir jusqu’li 700 litres d’eau & ivaporer, cl que I'air sec 
absorbe d'aulanl plus de rapeur d’eau, pour se salurer, qu'il se Irouve 
h une icmpdrature plus 6lev6e. Ainsi un m6tro cube d'air sec, sous la 
pression atmosph6rique ordinaire, absorbers, pour Aire salur6, savoir : 
& 10% 9*,50 de vapeur d’eau — A 20*, IG*,78 — & .10*, 28*,5! — it 40', 
46S40 —i 50',72*,00—i60',l05',8l—A 70*, 480', I99'.24. 

Retrait di au tiehage. — L’op4ration du s^ebage exerce sur les pro¬ 
duits-un cOct fort gfinanl, mais in^Titablc, donl nous avons dtijit dil 
quriques mols; nous Toulons parler du retrait. 

On sail que toule lerre argileuse, soumise 4 la dessiccalion ou 4 la 
ciiisson, le retire, c’esl>4-dire qu'elle perd toujours une pa'-iie de ses 
dimensions lin^aircs : c’esl ce qu'on appelle le retrait, (I conslitue, 
avee la plasticity, la scconde propriyiy particuli4re 4 I’alumine; e’est 
done I'aluminc qui communique la propriety du relrail 4 toutes les 
terres argileuscs. Nous avons vu plus haul que c'csl en myiangeanl 
avec les argilcs dcs substances anliplasiiques ou dygraissantes qu’on 
arrive 4 atiynucr co relrail. 

Le relrail total d'une terre comprend deux parts. Tune produite 
par le syebage, I'autre par la cuisson. 

La premiyre est duo 4 ryvaporation de I'eau de mdlange ou de fa¬ 
brication, la secoude 4 la vaporisation, vers 300', de I’eau de combi- 
naison sous I'aclion do la chaleur des fours. 

Le retrait total est fort variable, car ses limites s’ytendent depixis 
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~jusqu’4g, ct meme plus, des dimumioos Hodsire* ; il est absolu- 

manl ndcesuira d'cn ddlerminer la valeur, aRn de pouvoir rfglcr les 
diroensioDs des raoules. 

La parlie du relrait due au sdebage est ordinaircment plus grande 
quo cello due b la cuisson. Elle esl d’environ sir pour les produils 

• O 

prdpards en terre ferme dans la banlieiie immddiale de Paris. 

Le relrail augmeiite ou dimlnue aveo la quantity d'eau de fabrica- 
Uon; il esl ainsi plus grand pour les piles moll^ que pour les autres; 
les forles compressions dos presses el des rabatteuses onl poor i^ul- 
lal de diminuer le relrail el de le rendre plus rdgulier. La rapldild du 
sdobage exerce aussi uno influence sur la quanlild du relrail. 


CHAPITRE TROISI^ME 

CDISSOK DES PATES CERAMIQDES 


Au point ob nous sommes arrird de noire dlude, I'argile impure el 
brule a conquis ddji bien des qualilds ; le malaxage en a fail one pile 
Uen komotjbne; le moulage I'a doude d’one forte cohMon, loul en lui 
donnani sa forme definitive. 11 rcslo i lui donner unc demidre qualild, 
la durete, qui seule peul assurer aux produils la dordc inddflnie cl 
la conservation de ieura formes plastiqucs ; cc sera Tosuvre de la 
eswMon. 

On opire la cuisson des produils edramiques du biliment dans des 
fours spdeiaux cbaulfdsavec des combustibles solidcs ou gaxeux; les 
combustibles liquides n’onl pas encore flail leur apparition dans c^tle 
pnrtie de la edramique. 

Mais avanl d’examiner el de discoter les diffdrents svstdmes do 
fours el les diverses natures de combustibles employ ds i les 
ebauffer, il esl indispensable de rdsumer en quciqocs mols les cflbls 
de ia cbaleur sur les piles edramiques donl nous nous occupons. 
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I. — iLFFErS BE tA CIULEl]|l SUB LtS fATBS CtBAHIQUM 

FmiMite det ptile$.— ChaulTons d'abord une trgile pure, c'e*l-4>dir« 
un bydroiilicate d'alumliic, compose, pour iOO parties en poids, de 
4U h 67 dc silice, de 18 i 40 d’alumino, de 6 it tU d’cau de combinai- 
son, et d'une proportion variable d'eau de lu^lauge. A la lemp^raturo 
de too dcgr4s cenligrades, cclle nrgile pord son oau de melange, mais 
elle reste plasUque; vers 300 dcgr&, elle perd son eau de combinai- 
son, et en mfime temps loule sa plasUcild, sans pouvolr la recouvrer 
jamais. Si I’on continue & la chauffer, elle change complttement dc 
nature et acqulert des propri6t4s nouvelles : elle forme on corps blano 
qui prcnd d’autant plus de durctd, do retrait et, partant, de cohesion, 
que la lomp4roture est plus 6lev6e. Chauffd m4mc k 1.600 ou 1.700 
degrAs cenligrades, qui sont les plus haules lempiratures qu’on puisse 
obtenir induslricllcmenl, ce corps nc fond pas, et ne seramollil m6me 
pas, c’csl-4-diro qu’il est rdfraeiain; et, dans ce cas, le refroidisse- 
menl litre une substance assea dure quclquefois pour rayer lo verre, 
douie d’une grande cohesion, d’auUnt plus poreuse qu’elle a perdu 
plus d’cau 4 la cuisson. Ces propri4tds nouvelles, qui diff6rencienl 
oompUtement la terre cuilede I’argilo pure qui I'a produite, sont dues 
probablemont k la Iransfomiation, par la chaleur, des hydrosillcates 
d'alumino de I’argile en d'autres silicates d’alumine anhydres, prdsen- 
tanl le double caractfcre d’filre infusibles et Irfcs durs. 

Mais il n’cn est plus dc mCme jivcc les Icrres iinpuretqui composent, 
ainsi que nous I’avons vu, les piles edramiques da bAtiment. Ces 
lerres. cn effet, fonuenl un mAlango plus ou moins complet d'argilo, 
de silice, de carbonate de ohaux, d’oxydes de fer, de sulfates dc pro- 
loxyde ct de peroxydo de fer, do pyrile ou bisulfure de fer, de carbo* 
nate de potasse, dc soude, dc magndsic. Dans ce mdlange, I'argile 
domino toujours, la magnisie est rare; les oaydes alcalins, potasse el 
soudo, sont cn proportion fort m'mimes; le carbonate de chaux, les 
oxydes et scls de for sont les plus abondanU opris I'argile, mais en 
quanlilds beaucoup plus faibles. 

Si Ton soumet A la cuisson ces piles impures, on constate qu'au 
conlrairc de I’argile pure qui nc fond jamais, on peut toujours srriver 
i produirc sinon la fusion coniplile, au moins un ramollisscmcnl ap¬ 
preciable doul la tempAralurc varie d’une pile k I'aulre dans dos 
limites assex ilcnducs. Or, cclle fusibility des argiles impures tiont k 
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la producliun, par la cbalcur, de silicates Tusibles qui cntraloent la 
solubititi des silicates infiuibles. Cc fait s'cxplique ais^ment. 

En cITet, la cbaleor d^gage d'abord, b 100 dcgrds, cnmtne tout k 
I’beure, loule I’eau de melange de la pile; puis, xers SOOdegr^s, I’eau 
dliydratation dc I’argile, ensuite I’acide carboniquc des carbonates, 
puis I’acide sulfurique des sulfates dc fer qn’elle transforme cn acide 
sulfureux qui s’^Tapore, etcn oxygioe qui sc portc soil sur le fer, soil 
sur le carbuoo, enlln le sonfre des pyrites de fer, qu’elle change cn 
acide stilfureux qui s’6vaporc aussi. 

Or, tous ces oxjdes, alcalins, terreux ou m6txilliqacs, sortant de 
Icurs combinaisons, et devenant libres, se portent sur le silicate d'alu- 
mine anbydre pour se combiner avec lui, de telle sorle que la p4te 
cuite devient un r^rilable composd de silicates multiples, dont Ics 
degrds de fusibilitd sunl fort difl4rcots les uns des nulres. 

Nous sommes amend ainsi d dtudier la fusibilitd des divers silicates 
qui composent les terres cuites, et & cn tirer les cousdqucnces qui cn 
ddcoulent au point de vue de la cuisson des p&tes. 

Avouons tout d'abord que cotte dtude n'a pas encore dtd faite com- 
pidtcment i>ar les cbimistes; c’est qu’en effct une telle dlude cst fort 
complexc, k cause de la multiplicitd des silicates, el de la difflcultd 
actuelle de mesurer les tempdralures exlrdmemcnl dievdcs ob se pro- 
duucnt CCS pbdnomdoes. Toulefois, les longs el patients traraux de 
MM. Acbard, Lampadlus, Collet-Dccostil, Oerlbier, Cbclmen, Salvdlal 
onl mis au jour un certain nombre dc notions, que tout ciramislc doit 
connallrc, el que nous rdsumerons bridve'menl, d’aprds les Lefon$ de 
Ceramique, de M. SalvdtaU 

Les silicates simples soot moins fusibles que les silicates multiples. 
Les silicates alcalim, e'est-A-dire les silicates de polasse et de soude, 
sonl les plus fusibles; mais ces deux bases cntrenl dans les piles en 
proportions tellement minimes qu'elles inOuent exlrdmement peu sur 
leur fusibilild. 

Le silicate de ebaux pent dire regardd comme infusible, car il ne 
food qu'A la tempdrature la plus dievde du foumeaii k vent, soil 
150 degrds Wedg>ivood,oa 1.700 degrds ceotigrades, et encore dans le 
cas le plus favorable. 

Les silicates de magndsie sont trds difflcilement fusibles; ceux d'a> 
lumine sont infusibles. 

Enlin, les silicates de proloxyde de fer et ceux d’oxyde des batlitures 
sont Irds fusibles, landis que ceux de peroxyde de fer paraissenl in* 
fusibles. 
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Voil& pour les silicates simples : passons maintenanl aiix silicates 
multiples i|ui funueul lo cas ordiuairc des piles ceraroiqucs. 

Lcur fusibility, d'apr^s M. Salvitat, ddpend beaucoup dc celle des 
composys yiymentaircs qui les Torment. 

On peul toujours fondre uii silicate, infusible par lui-mime, en le 
combinant avec imc proportion conrcnable d’un silicate fusible; il 
paralt mime que la fusibility des silicates multiples cst plus grande 
qup la fusibility inoyenne des silicates composants, car la propriity 
fondantc des silicates diftlcilement fusibles est beaucoup augmentye 
par lcur simple myiange cnlre eux. C'est ce qui arrive pour les sili¬ 
cates doubles dc cbaux et de magnysie, et pour ceui de cbaux et 
d’alumine. 

Les silicates alcalins dounent & leurs combinaisons avec d’autres 
silicates une trys grande fusibility. Toutes les picrrcs qui coiiUennent 
des alcalis sont fusibles, ou lout au moins ramollissables; celtc 
fusibility se communique aiix silicates infusiblcs, terreux ou mytal- 
liques. 

Les deux silicatesalcalins(ceux de polasse el soude) mdiys ensemble, 
sont plus fusibles que s’ils sont employys seiils. 

La cbaux, dont lous les silicates soul infusiblcs ou exlrymemcnl 
difOciles y fondre, peui donner, avec un Ubi grand nombre dc sili¬ 
cates infusibles ou peu fusibles, des composys qui foudenl facilemenl. 

D'aprys M. Berthier, les silicates doubles d'aliimine el de cbaux 
les plus fusibles sont ccux qui conlienncnl cn silice 40 7*dc lcur poids; 
ces composys sont encore d'autant plus fusibles que les proportions 
do cbaux el d'alumine se rapprocbenl davantage du rap|K>rt 47 h 14. 

Un rend une argile ordinaire assez fusible par Taddition de lamoiUy 
ou des troU quarts dc son poids dc carbonate dc cbaux. 

Les silicates de cbaux cl d'alumine pcuvenl contenir un grand exeys 
dc cbaux sans cesser d'yire fusibles; mais alon ils Ic sout d’autant 
moins qu’ils renferment plus d’alumine. Les bonnes argiles plastiques 
ne se fondent qu’avec deux fois cl demie leur poids dc marbre; mais 
la mCme proportion de pierre calcaire fait p-irfailcmcnl fondre un my¬ 
iange y parlies ygales de sable quartzeux cl d'argilo plastique. 

Les silicates doubles d'alumine et de magnysie sunt fusibles; le sili¬ 
cate de magnysie est done, comme lo silicate dc cbaux, un boii fon¬ 
dant pour les silicates d'alumine. 

La cbaux el le prutoxyde defer forment des silicates doubles fusibles; 
il en est de myme du protoxyde de fer et de la magnysie, cl aussi du 
proloxydc de fei' et de I’aluminc. 

3 
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L« protoxydc de fcr cl ta cbaux doDncot dcs silicates fusiblesy ainsl 
que le perosyde de fer el ralumine. 

Dc CCS notions d^coulcnl tes conclusions saiTsntes : 

Lorsqu’on soameld la cubson uno p4te c6raniique, il peul se prt* 
sentcr quatre cas: 

1* La pAtc esl une argile assez pure pour qu’il ne se forme aucun 
silicate multiple, autre que letilicale d'alnmine, et cela, quel que toil 
le dcgri de la cuUson; dans cc cas, la terrc cuite est dure, dense 
ct poreusc; 

S* La pAte est impure; maisla tcmpAralure de la cubson n'a pas ^tA 
poussAe assez loin pour dAtcrminer la formation de tout les silicates 
possibles; on obtienl alors un produitplus poreus que dans le cas 
pricident, mais sans grande cobdsion, et partant friable; 

3' La pAte est encore impure; mais la tempAralure de la cubson, 
assez ^levAe pour combiner enirc eux tout les 6l6menU, el pour pro< 
duire un silicate multiple fusible, n’est que sufUsante pour coramencer 
cellc combinaison et pour fritter le silicate. Dans ce cas, on obtienl 
un produit dur, compIAlcment impermeable et sans porositA; 

A’ Mais si, dans le troisiAme cas, on AlAve assex la tempArature pour 
amcncr la combinabon complAte des AlAroents, il en rAsolte un pro* 
duit scoriflA, si le silicate multiple n’est pas fusible A celle lompAra- 
ture, et un verre fluidc, si la fusion du silicate est complAte. 

Le fabricanl sArieux, placA cntre cet quatre allernatires, saura choi- 
sir ses terres ct conduire son feu de maniAre A ne pas s’Aloigner des 
types n" 1 cl 3. 

11 rAsulle de ce qui prAcAde que, dans I’Atudc do la composition des 
terres, on doit se prAorcupcr, non pas senlemenl de la possibililA 
plus ou moins grande de la manutention et du malaxage, mais encore 
et bcaucoup, du dogrA dc fusibilitA quo possAde au feu le silicate mul* 
iiple formA par la cuitson. 

C'est ainsi que M. Gaslellier, I'honorable prAsidcnl do tUnim r/ro* 
mique et ehaufournihe de trance, annonce, dans one note insArAe mi 
27’ Dullelin mensuel, qu’en fabant des mAlanges, cn proportions ra* 
riablcs, de glabcs, de terres francbes, de marnes plus ou moins argi* 
Icuses, il obtienl par la cuitson des produits A demi-fondus d’unc 
dorelAextrAme,nuiis noncassanU. inusablesau frotlement, et pouvant 
parfaitement serrir au pavage des villes; les meillciirs rAsultats ont AtA 
oblenus en agglomAranl une terre rAfractaire avco une terre fusible, 
car les produits no se dAforment pas A la cuisson; c’est lA une fort 
beureuse applicatiou du type n’ 3. 
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Uuant au Ijpe n* 2, it nc fournil que des produits insiimsaoimont 
cuits, et que les agcnls atmosph6riqae» d^trempcnt et font lomberen 
poutisi^ro. Lo public fera bien de se d^Uer des fabricants qui lui ser- 
vcnt trop souvenl le type n* S. 

Le type n* 1, lo dernier, regardc spdcialemcnt la caisse du fabricanl, 
car e'est le cbt6 des produits fondus et, par consequent, des dechets. 
Les produits, trop forlcmcnt et trop longtemps cuits dans un four 
qu’on lie Burveillc pas et qu’oii laisse s’emporter, fondent comrue dii 
verre, se collcnt ensemble et Torment ccs masses vitriH6es nomm^ 
loups, et qu’oii ne pent plus s^parer qu’ik grands coups do pioche. 

Temp^aturt de euisson. —On peul cerlalnemcnt demander & quelles 
temperatures s’opdrent les ph6nom5ncs dc la cuisson el de la fusibi¬ 
lity; malheurcusement il n'est pas facile de rdpondre caiygoriquement 
h la question, car des tempyratures aussi yievyes sont difUcilcment 
obsersables, et, d'ailleurs, elirs varient dans des limites assez ytcudues 
suis'ant la composition des pAles, et aussi suivant la nature des pro¬ 
duits que Ton veut obtenir. 

Nous indiqnerons toutefois quolqiies chilfres, plul6l comme des 
points de repyreque comme des donnyesabsolues. Ainsi nousciterons 
l.fXX) k l.tOO degrys cenligradcs comme des Icmpyralurcs assez ordi- 
naires k la cuisson des produits non ryfractaires. (Juant aux piyccs 
ryfractaires, on en arrAte soiivent la cuisson k 1.300 ou l.iOO degrys 
pour les produits ordinaires; il n*cst pas rare de la pousser jusqu’A 
1,000 degry$ pour les piyces qui doivent supporter des lempyratures 
trys yievyes. 

Mais on aurait tort de croire qu'il y a tout iniyryt k atteindre au 
plus vile ces hautes tcmpyraturcs dans la cuisson des pAtes. Loin de 
Ih, celte cuisson, pour produire tous ses clTels, doit dtre conduite arcc 
certaines prycautions qui convicanent d'ailleurs A tous les fours. 
L'expyrience les a sanctionnyes, les bbricants syrieux les obser- 
vent avec la plus grande attention. Voici les princip:ilcs do ccs con¬ 
ditions : 

Lc feu ne doit jamais dire amend trop promptement it irac haute 
tempyrature; au contraire, il doit dtre poussd lentement au ddbut, et 
s'yiever graducllemcnl alln dc ne pas surpreudro brusquement des 
ptttes encore humides; sinon, les faces cxiyrieurcs sycheront les pre- 
mil-rcs, sans avoir encore grande force, de sorte que les moiycules 
d'air ou d'eau, emprisonnyes dans I'intyricur, s'diaporant on se s*apo- 
risant bientdt k leur lour, feront dclater les pidees el donncronl lieu it 
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des d6cheU iraporUnls; celle pfiriode de chauffagc h feu lent a re<;u 
le noro de petit feu. 

Lonquc Ic feu n atleint la Icmpdraluro qui conTicnt aux piles el aux 
produiU, il convienl dc I’y mainlenir un certain temps, afln que la 
chaleur ail Ic temps de bicn p6n6lrer tonic la masse Inlirleure do 
chaque pitcc; do plus, le feu doit fitre conduit trfes rigulitremenl 
dans loules les parlies du four, afln que tous les produiU soient 
igalemcnl cuils, ct que les dichcU proveuanl dcs loups el dcs 
incuils soicnl riduiU le plas possible. Celle p6riodc du chaullage csl 
le grand feu. 

Lorsque la pile laisse unc cerlaine marge enlre la lempdrature de 
cuisson el celle de la fusion, el qu’on a besoin d’obtenir des produiU 
d’unc grande durcli, on peul Clever la tempdralure du four jusqu’au 
point ob Ton voil commencer la vilriflcalion. 

De mime qoc les piles doivent ilre Icntemenl el progteMivemenl 
chaulTies, de mime aussi dies doivenl ilrc abandonnics & un refroi- 
dissemonl lent cl progressif. Cela sc coraprend : d’abord un refroidis- 
semcnl Irop brusque eulralucrait unc inorrac difference dc lempira- 
lure qui ferait iclalcr les produiU; onsuile on perdrait Ic biniflee du 
recuiV. Le rccuil, expression peul-ilre impropre, mais consacrio par 
I'usagc, signifle quo les produiU abandonnis dans le four, apris Icur 
cuisson, i un long refroidissemenl, c*e5l4k-dire au rayonnement pro- 
longi des objeU el des parois du four, continucnl i cnirc, surloiildans 
I'inlirieur de Icurs masses rcspcclivcs, ce doni profllciil parliculiire- 
mcnl les piices insufllsummcnt cuilcs. 

Faisons reraarquer d’aillours que cel ichaiiffemcnl progressif cl cc 
leul refroidissemenl dcs produiU, conscillis par rcxptricncc, nc 
peuvcnl ftlrc que fasorables i la conscrralion des fours cux-mimes. 

Lorsqu'aprbs quelques cssais, on a ditermini le degri dc Icropita- 
lure qui convienl cn mime temps aux Icrrcs el i la nature des pro¬ 
duiU i fabriquer, il esl indispensable de reproduire celle mime 
tempiralure i loules les foumics similaires; il n'esl pas moins 
important de pouvoir reconnallre si celle tempiralure sc riparlit 
bien riguliiremenl dans loules les parlies du four; c'csl id qu’il csl 
besoin de toulo la sagacili, de loule la science d’un cuLseur cx|iiri- 
mcnli. Quelques ouvertures praliquiesen ccrlaines parlies du foiirlui 
servcnl b examiner sun feu, b jugcr de sa marebe, dc son lirugc, de 
sa coulcur, de sou intensili. 

La coulcur du feu lui sufflt souvenl pour appricier la tempiralure. 
Pouillel a ivalui, au moycn d’un pyromilrc b air, les degris dc eba- 
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leur qul correspondent aux diverses couleurs da fen : noiu les rdsu- 
moos dans le tablcan 3. 


TABLEAU 3. — TE*p6BATC«ES COBBKPOXDART 


AUX 

xcAXces 

LUIIINEVSES 

XCJLHCEi 

Dcaats 

eaaU- 

grades. 

ronm m rcstoar. 

d* qu«)qa«t cor]M. 

Rouge noissont. . . • 
Rouge Minbnt. .... 
Cerisa nsisuant.... 

Corisa. 

Cariaa (lair ...... 

5»- 

:oo' 

noo* 

900* 

1.000* 

1,100* 

1.J00* 

1300* 

l.dOO* 

1.S00* 

1,600* 

Foaloa do telinro. 

» 

Fusion du bronsa. 

Fusion da rargant. 

Fusion do la fonta griao. 

Fusion da Tor. 

Fuson da raclar. 

Fusion do for doux frantals. 
Cultson de la porealaiue dura. | 




Blanc aouiUnL . . . . 
Blanc Ablouisaant. . , 


On Toil, par cc tableau, qne c’esl vers la letnp^ralure dc 525 degris 
cenligrades que les corps coramenccnllk donner de la lumiftre. 

La coulcur du feu n'esl pas la seulc manibre d’appr6cier la tempd- 
rahire d’un four en feu; on pcul rdvalucr au moyen de rdmotns ou 
montm fabriquds avcc la mfinie pile que les pidccs cn caisson, et 
ddposds en dilfdrentes parlies du four. 

On les retire pour les examiner, lorsqu’on juge la cuisson asset 

arancde. 

On pcut aussi so scrrir de diffdrcnls pyromblres fondds sur diOdrenta 
principes; inais les Idmoins nous paraisscnl encore prdfdrablcs. 

Betrait de% pAtts i la fuiston. — Nous avnns dil prdcddemmcnt, it 
propos du sdcbage. que le retrait total d’une terre cuite peul yarier de 
2 it 20 */. snr toutes les dimensions tindaires, cl qu'il sc compose do 
deux parties; I* le rctrait dft & rdraporalion de I’eau de mdlangc pen¬ 
dant le sdcbage; 2* le retrail dO h la vaporisallon dc I'eau dc composi- 
lion ou dTiydratalion duranlla caisson. Nous arons cxposd ccqn’dtail 
le premier; nous allons dire quelques mots du second, en faisanl 
remarquer que I’on doil it Brongniarl loul cc que I’on sail de bicn 
posilif sur ce relrail. 
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De nombreuse* exp<rienccs lui ont permis do conclure quc les pttes 
qui prcnnent le plus de rcirail lonl les piUa plastiqtm, c'cst-d^dire 
infusibles, cl les pktes futiblet. 

Les premifcres ftprouvcnl le noarimum de lour retrait au moment 
ob dies perdent leur can dc composition; U scmble 6lre ainsi la con¬ 
sequence dc la deshydraUUon de rei6mcnl argileux de la p&te. 

On pent admcllrc que pour les pAles non ramolUssahlet le maximum 
du relrait correspond i pcu prfes b 40 degrfe Wedgwood, 

Quant aux piles fusibles, dies doiTcnl leur rcirail i deux causes : 
d’abord k la perle delcur cau d’hydraUUon, el ensoile au rapproche¬ 
ment de leurs molecules au moment oh la fusion commence; c'esl 
k ce dernier point suiioul que correspond le maximum dc leur 
re trait. 

n suit de 14 que Ton no pent mesurer la valeur lotale du retrait, au 
po'mt de vue dos monies, qu’aprhs avoir pousse la cuisaon de b pile 
h son maximum de rctrail, 

Passons maintenant k I’examen des combustibles. 


2. — C0MBCST1BLES 

Rappelons tout d’abord quelquos deOnilions cl qudqucs principea. 

Combtatwit.— I/une maniere generalc, on sail quc Ton designs, cn 
cbimie, par le mol de comeiJi/iow, toule combinaison d’un corps arec 
Toxygene, c’esl-Ji-dire toule oaydation. 

La combustion peul Clre lentc ou me. 

Elle csl lentc lorsquc I’oxydation d’nn corps n’en ei6ve pas notable- 
ment la temperature. Telle eat I’oxydation do fer expose k I’air 
humide, qui produil la routlle ou sesquioxyde de fer hydrate 
(Fe’O*, HO); telle est encore, dans les m6mes conditions, I’oxydalion 
du phosphorc, qni donno I’aclde phosphoreux (PAO*), cello du 
plomb, etc. 

Elle cat rive, lorsquc I’oxydalion est aocompagnee d’nne elevation 
de temperature assex gmnde pour qu’ll y ait inemtdeietnet. Ainsi un 
ebarbon ardent, nn moroeau de soufre ou de phospbore allume, 
plonges dans I’oxygtne, brhient en produisant, le premier, do gax acide 
carbonique, CO’; le second, du gaz acide sulfurcux, 80*; le dernier, 
une poussiere blanche qui est I’acide phosphorique. Dc metne, un fli de 
fer rouge brhle dans I’oxygenc avec un grand eclat, en lani;antde vives 
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^tincolles, elcn *e transformant en oxyde de fcr magndliquc, Pr’O*; 
an fit de magnesium cnflamm6 produU dans I'oxygine une flamme 
6blouissanlo, et le i^saltat de U combustion est la magn^sie, MjO. 

La combustion xite n'entraloe pas n6ce8salremcnt la production dc 
la flamme. Ainsi le soufre, le phospbore, le magnesium, dont nous 
xenons de parler, brftlent axcc flamme dans Toxyg^e, tandis que le fcr 
et le charbon pur, porlfs au rouge dans I'oxygfene, y brftlenl sans 
flamme. La raison de cctte dlIRrencc est que la flamme est loujours m 
gaz ou une vnpeur en evmbuslion. 

II suit de 14 que les corps qui ne se ridulsent pas en \-apeur, pcuxent 
blen brdler 4 one tempdralurc sufllsammcnl ^Icvfe, mais tls brfllent 
sans flamme; tels sonl le charbon pur et les m^lanx qu’on ne pent 
Tolatillser. Au contraire, les corps xolatils, comme I'bydrogftne, le 
soufre, le magnesium, le zinc, brflleronl axec flamme. n en sera 
de rafime de tous les corps que la cbaleur decompose cn produits 
xolatils. 

Toutes les flammes n’ont nl le mCme 6clat, ni la m6me cbaleur. 
L'4clat d'une flamme ne depend pas ndccssalrcmcnt de la cbaleur 
que d^gnge la combustion; ainsi la flamme d’bydroginc, blen que tr4s 
pftle, est plus cbaude que la flamme si brill.xnte du pbosphore. Cet 
tclat de la flamme llent d’ordinalre 4 la presence do corps solldcs qui s'y 
trouxcnt portis 4 I’incandescence. Toute flamme qui ne contienl pas 
de corps solides est pile : celles de I'bydroginc, du soufre, de Toxyde 
de carbone, sonl piles parce que le produit qui brdlc et Ic produit de 
la combustion sont gazeux. Au contraire, celles du pbosphore, du 
magnesium, du zinc, sont Iris brillantes parce qu'elles conticnncnt de 
I'acide phosphorique, de I’oxyde de magnesium, ou dc Toxyde de zinc, 
tous corps solides portfe 41’incandescence par la cbaleur digagic dans 
la combustion. 

L’bulle, la bougie, le gaz d'iclairage, brftlont axec iclat parce que 
Icur flamme contienl du carbone librc; cn cflel, les combustibles qui 
brfllent sont du carbone el de rhydroginc; or, par suite de I'insuffl- 
sance dc Toxygine dans la Tlamme, I'oxygine brfllo d'abord cn diga- 
geant beaucoup dc cbaleur, dc sorlc que le carbone mis cn liberti 
est porti 4 I’incandesccncc axanl dc brflier Iul-m6mc dans les parties 
extirieores. 

On peul faire disparallrc I'iclat de ces flammes cn introduisant dans 
leur inlirieur assez d’air pour quo ta combustion y soil complile. 

La tcmpiralurc d'une flamme ddpend 4 la fois dc la cbaleur digagie 
par le combustible, et dc la cbaleur absorbic, soil par le produit dc 
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la combnslion, soil par les corps inerles qul cxlslcnl dans la flamtnc. 
Nous verrons plus loin la manifire dc ddicrminer la lempdralure de 
combustion d’un combustible donn^. 

Une flamine produil de la fum^c lorsqne I’air qui esl en contact arec 
ellc n'est pas cn quantity sufllsantc pour lui fournir I'oxygfene n6cc»- 
sairc i la combustion complete du carbone et de I'hydrogfene. Alors 
rbydrog^DC. qui digage le plus de chalcur, brftle le premier avec une 
partie senlcmcnt dc carbone, donl le rcsic, b I'ilal dc charbon Iris 
dirisi, se ripand dans Tatmosphire avec les produiU gazeux de la 
combustion, el en produisant la fumie. 

Les corps solides inlroduits dans une flamme pour Ini donner de 
I’iclal absorbent iudemroent de la chalcur pour s’icbanlTGr; d'oii il 
suit qu'en augmentanl Ticlat d’une flamme, ils cn absisseot la tem- 
pirature. 

Pour qu'il y ait incandescence, avec ou sans flamme, il ne suffit pas 
qu’il y ait une grande cbaleur digagie, il Taut encore que cclte cbaleur 
se produise tris rapidement, et qne, de plus, elle n’ait pas it ichaufler 
une trop grande masse. Si cette masse augmcnle; si, de plus, la rapidili 
de la combustion diminue, I'ilivalion de la tempiratiira pourra itre 
tris faible ou mime nulle. Ainsi nn morceau de charbon, qui brflic avec 
un iclal iblouissont dans I'oxygine, est & peine rouge dans Pair oh sa 
combustion esl lente, et oh la cbaleur digagie est en partie employie 
h ichauITer I'azote mil6 h I'oxyghne. 

II risulle des considirations pricidentes que. dans toute combustion, 
il y a nicessaireroent un corps enmburani qui esl I'oxygine, el un corps 
combustible qui peut itre simple ou composi, mais qui se combine 
toujouns avec I'oxygine. 

CombuUibles indtalriels. — Un grand nombre d'industries ont besoin 
de la cbaleur pour fabriquer Icurs produits; or, les seules sources de 
chalcur qu'elles utilisent son! les corps combustibles qui diveloppcnt 
la plus grande quantiti de chalcur en brhlanl au contact de Pair, 
c*csl-h-dire en se combinanl avec Poxyginc do Pair. 

Ces combustibles sonl solides, liguides on gazeux. 

Les combustibles solides sont naiurels on artifiriels; les premiers 
sonl le bois, la lourbe, le lignite, la houille, Yantbracite. Les aulres 
risultent de la distillation dcs pricidents, et constituent les divers 
ebarbons, savoir : le charbon de bois, le charbon de tourbe, le charbon 
de houille ou coke. Les ebarbons, ayanl perdu presque tons les gaz du 
combustible dislilli, brhlcnt & peu prhssans flamme. 
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combustibles liquides son! les alcooh cl les huHet de toutcs 


Lcs combustibles garcux sont ordinairemcnl produils par la distil¬ 
lation ou la transformation des combustibles solides ou liqmdcs. 

Tous CCS combustibles sont gindralemenl compost dc carbone. 
d'hydrogftnc. d'oxygfenc et d’azote, combines enlre eux deux h deux, 
ou irois ftlrois. Toutefois, Voxygine et Taxote peuvent manqucr au 
combustible; mais le carbone ne lul manque jamais. Pendant la com¬ 
bustion. le carbone produit de Toxyde dc carbone CO, ou de I acide 
carbonique. CO*; I’hydrogfcne donne de I’eau. UO; I'aiote r^le hbre. 
Tous ces produils de la combustion. 6lant gaxeux ou Tolal.ls, disparals- 
sent, et il ic rcsle du combustible qu'un r^sidu mineral de compo¬ 
sition variable, el qui conslilue les etndres. 

La chaleur produite par la combustion sc Iransmcl aux corps en- 
tironnanu par le conUct direct ou par le rayonnemcnt. Le conUcl 
direct donne la plus grande sorame de chaleur; il csl foumi, soil par 
le corps en combustion, soil par la flamme que les gax combusUbl^ 
vont porter i unc disUnce plus ou moins grande du foyer. Quant i U 
chaleur rayonnanle. elle csl toujours plus faible que la prdcMente; 
ellc diminue rapidemeut d’ailleurs avec riloignemcnl, cn suivanl la 


loi du rapport inverse des carrds des distances. 

Or les combustibles h longue Oamme et i forte chaleur rayonnante 
sont pririsdmenl ceux que I'on doit rechercher pour la cuisson des 
produiU cdramiqnes du b&llmcnl, car seuls Us peuvent les alteuidre 
dans toutcs les parUes des fours h grande section qui sont gdndralemcnt 
en usage. 11 esl*encore une condition indispensable que ces combus¬ 
tibles doivent remplir, e'est que leur tempdrature de combustion soil 
supdrleurc h cclle dc la cuisson des produils. 

Les combustibles qui salisfonl h ces conditions, el que nous trouvons, 
en consdquence. adoplds dans rindustrie qui nous occupe, sont; e 
fcoM. la lourhe, le Ugnfie, la houiUe, Vcnikracite el les ambusUbles 
gazeux. Les charbons sont rejclds parce qu’ils brblent sans flamme; 
les combustibles liquides n’onl pas encore did essayds. 


ChaUur ipMfiquedet^rp,. - Avanl de ddcrire rapidcmcnl ces 
quelqucs combustibles, rappelons quelques ddflnilions. 

On appclle uniU de chaleur ou calorie, la quanlild de chalcm 
ndccssairo pour diever uu kilogramme d’eau d’un degrd ccnti- 

*'(i*a posd, la chaleur spdciflquc d’un corps esl la quantitf de chaleur. 
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ou, CQ d'autres termes, la qaanlitd de cAlorfH n^cessaire pour ilOTcr 
d’un degri centigrade un kilogramme de ce corps. 

Cette cbalcur, consume pour un mOme corps et pour les temptira' 
tures inKricures & 100 degr^s, croll un peu aveo la temperature. 

Nous resumons dans le Ubieau suivant Ics chaleurs speciflques des 
corps principaux dont on peut fairo usage dans la c6ramique et les 
industries similaires. 


TABLBAC 4. — CUAJLEDaS BSkOIFIQUKS DE OUGLQUES COEPS 
DB 0 A too OAGE&S 


slsmuTton BIS cmm. 

orfaunvas. 

CI.U.KCM 

■piciflquM. 

Eou .. 


caloriee. 

1 Fsr. .. 


1*WUUU 

FiintB d* far ............ 


0.11379 

MagaMs. 



Perorrda de fer. (ollgiete).. 

d‘ 


AlttinlJie (coriodoD)... 


Aeide liUcique ... .. 


U.lvTfB? 

Aeide boriqoe.. 

Am 

0el9l4« 

BUnlfure de fer (pyrite). 


0.0743 

Sulfkte de ebaux ... . 



Carbooate de chaux (ipatb d'Utaade). . . 
Crate blaacbe.. 



Carbooe.... 



Cbarboa de bole 


O.Mlll 

Coke de la houllle.. 


OaiMlSO 

Chaox »Ito. , . 


VaXUOBO 

Bole de pin.. 

U*«»Aes 

Ua7IO90 

OoU dechdne.. 



Verre de 0* A lOO*.. 



Verre de 0* A 300*. 

d* 

Uels 

Cendree., , 


V.ivOOO 

Vapeiir d'eeu ... 



Air aUaoapbAriquo.. 


OJMiO 

BjrdrocAne. 


0.3609 

OxygSne.. 


3.S936 

Axote. 

<1* 

0.2301 

oj:m 

0.S8S4 

Oxyde de carbone. 


Aeide earbooiquo .. 




OaZZlO 


Ouoiquo b chaleur sp6cinquc d’un memo corps augmenle un peu 
nsec la tempiraturc, on pcut admettrc. sans erreur trop sensible, 
qu’elle resle coniUnte, dc sorle que la qmntitidt chaleur ou de eali>- 
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r* C nftcessaire pour iloTcr de T dcgT6s cenligrades un poids de K 
kilogrammes d’un corps dool U ohaleur sp6ciflquc cat S. sera doonde 
par la forotule (1). 

C = KTS 

D6termlnon8. par exemple, la quanllld de calories irfcessalre pour 
ilercr de SO degrfe cenUgrades 50 kilogr. de coke ; le tableau 4 dotmo 
0,20085 pour la «leur 8 de la chalcur sp^oiBque du coke, puis nous 
avons K = 50, T = 20. Iniroduisanl CCS valours dans la formulo (I) on 

obtieol: 

0 = 50 X 30X 0,20085 = 200,85 calories. 

Puissance eatorifique. — On nommc alnsL la quanUti de chaleur on 
de calorics que d^gage, en se brOlant complJ-lemcnt, 1 kilogr. d'un 
combustible donn6. 

Cette quantity csl variable d’un corps k I’aulre, mais elle n esl pas, 
comme on I’a cru longtemps, proporlionnelle h la quantiU d’oxygfcne 
nicesaairo & sa combustion. 

Void, d’aprks MM. Fabre el Silbermann, le Ubieau dcs puissances 
calorifiques qu'il cst utile de connaltrc. 


TABtiAC .5. — mSSASCBS CAlOBmoCBS 
de OPBtOCES *ATlfeBES COUBCSTIBIBS 


oSnssAms an ttsfTA.'icxs. 

rtftftAXCM 

MiorUKm, 


eslartss. 

34.900 

Cbsrboo pur se transflwmant en aclde car- 

8.080 

CharbOB par se transformant en oxyde de 

t.470 

Oxydft Ja carboue te trwufonnant ea acid# 

8.400 


13.000 


11.MO 


7.100 


- 


Nous avons vu plus haul quo loa combustibles employks dans I’in- 
duslrie sont composis de carbone, d'hydrogkne, d'oxygine el d’aiole. 
Lcs proporUons do ces quatre corps simples varienl nalurelienienl 
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d*un combustible k I’aDlre. Mais, dfes que Ton connalt la composition 
cbimique d’un corps, il est facile d’en d^duirc, avec I’aide du tableau 5, 
la valeurde sa puissance caloriOque: il sufBl pour cela de considirer 
les deux seuls Aliments combustibles, savoir : le carbone et I’hjdro- 
gfene cn excis, d’extraire de I’analyse les poids de ces «l6menU cor¬ 
respondent k 1 kilogr. du combustible consid^rd, de multiplier ces 
poids par les puissances caloriaques respectives tiroes du tableau pr^- 
cident, et de faire la somme des deux produits. 

Soil par exemple k chercher la puissance caloriOque de la houille 
skche k longue flamme de Blanzjr, donl la composition chimique est 
la suivante, pour 1 kilogr.; 


Carbone.0*765 

Qydrogkne. o,032 

OxTgkno et azole.0,160 

Cendres. 0023 


On admet tout d’abord que la quantity d’azote, ginilralemcnt Iris 
minime, est nigligeable el peut se confondre avec celle de I'hydroginc. 
Cela posi, 8*.00 d’ozygine brOlanl l‘.00 d'hydrogine pour donner 

0*,00d’eau, les 0*,1G0 d'oxygine ci-dessus brOleront = o*,020 

dlijdrogine sur les 0*,052 foiimis par Tanalyse; d'otl i| suit que le 
poids de Thydrogine en exc6s est igal k 0*,052 — 0*.(HO = 0*,032. 
D’un autre c6ld, le poids du carbone est dc 0*,765. MuUiplianl ces 
quantilds par les puissances caloriflques respectives de ces deux corps, 
31.500 et 8.080, on obliendra les valeurs suivaiites : 

Hydrogfcne.. 0*,032 x 34.500 = 1.104 | 

Carbone. . . 0*,765 x 8.080 = 6.181 J Calories, 

d’ob il suit que la puissance caloriaque de la houille ci-dessus est 
de 7.285 calories. 

Telle est la marche k suivre pour un combustible qnelconque. 

Atr nferaafrt A la enmbustfon. — La combustion dans les fours cira- 
miques n’est alimcnl6c que par I’air atmosphirique; il e»l bon de 
rappeler la quantity d’air ihfonquemeni nicessaire pour brOler com- 
plilement I kilogr. de charbon purou 1 kilogr. d'hydrogine. 

Rappelons d’abord qu'un kilogramme d'air est composi de 0'.23 
d’ozygine et deO',77 d'azolc, el qu'un kilogramme d'eau est formi de 
0,11 d hydrogineetde0*.89d’oxygine; d’ou il suit qu’un kilogramme 
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d’oxyginc esl uni dans I’air & 3*,348 d'atolc, el qu’un kilogramme 
d'hydrogfene est uni dans I'cau h 8*,00 d'oxygfene. 

Ccia posA, 1 kilogr. d’acide carbonique. CO’, 6lant composd do 
0‘,2727 de carbone el de 0M273 d'oxygine, il cn r^sulle qu’un kilo¬ 
gramme de carbone, pour so transformer en acide carbonique, absor- 
bera 2*.667 d’oxygfcne el produira 3‘,6C7 d’acide carbonique, ce qui 
laissera libre un poids de 2*,li67x3.3l8 = 8‘,029 d’azote, sur un 
poids loUl de I l*,5»ti d'airqui devicnl ainsi niccssairc k la combustion 
d’un kilogramme de ebarbon pur. Ajoulons qu’un mfetre cube d’air pe- 
sanl r,293,les ll‘,3a6 d’air ci-dessus 6quiTaleul k un volume do 8“’,97. 

Do mOme 1 kilogr. d’hydrogine absorbent 8 kilogr. d’oxygfene qull 
emprunle k I’air, pour brdler el former 9 kilogr. d’eau, laissera libre 
un poids loUl do 8‘,00 X 3,348 = 26%784 d’aiolo sur un poids loUl 
de 34*,7S4 d’air nficessaire k la combustion, co qui 6quivaul k un 

cubede^^* = 26-‘.90 d’air. 

On Irouverail de mCme qu’un kilogramme de carbone, pour se 
transformer sculemcnl cn oxyde de carbone CO, absorberail un poids 
de 1*,34 d'oxygfcnecl laisscrail libre un poids de l*,34 x3.348= 4*,49 
d’azote sur un poids loUl de 5‘,83 d’air nicessaire & la combustion, 
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ce qui iquivaul S un volume d’air de ^ = 4"*,51. 

Ccs quantiles d’air sonl cellcs qui sonl Ih^iriquetifent n^cessaires & 
la combustion d’un kilogramme de charbou pur ou d'bydrogine; lo 
dtsiderafun k atleindrc en pratique serail qu’il ne pass4l pas plus do 
ces quanlilds it Iruvcrs le combustible d un foyer, car lout cc qui passe 
d’air cn surcroll esl inutile k U combustion, cl ne fail qu’abaisser la 
lemp6raiurc du foyer dont il emprunle une pnrlie de la cbaleur pour 
s’drbauircr lui-meme. On verra plus lorn que ces considdralions onl 
leur importance pour la conduilc du feu dans les fours, car une quan¬ 
tity d’air sufllsanle k la combustion donne au four une action rtdtte- 
triee, tandis qu’uu exets d’air lui donne une allure oxydante qu’il esl 
convenable d’^viler dans certains cas. 


Temp&alure de eominalion. — On a besoin, quelquefois, de ddler- 
mincr ihioriquement la temperature do combustion d’un combustible 
donny. On J’oblicnt yvidemment cn divisant la puissance caloriflque 
de ce combustible par la quantity de calories niccssaircs pour 61e»er 
d’un degri lous les produits de la combustion (gaz, vapeuis et cendres) 
d’un kilogramme de oc combustible. 
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lleprcnoru, par ojemple, houille 5*che de Dlaniy. donl noita 
atons donnd U composiUon, 4 propos des puitton^tt eahrifiqwt, el 
cherchon*-cn U lempdrature de combuslion. Ceiie bouitle est com- 
po»6e de» ildaionU auivanu pour I kilogr. 


Carbone. 

Hydrogfcne. . . . 
Oxyg^DC et azole, 
Ccndres. 


0*763 

0.032 

0.160 

0,023 


caloriflque de ce combuslible eel 
de 7.^ calones. 11 rosle 4 chercher la quaniii4 de ealoriee nicessaire 
^ur 61e»er d un degrd les divers produlls de la corabuslion ; roais toul ' 
d abord quels sonl ces produib? 

D’aprfts ce que nous venons de voir, les 0‘,763 de carbone produl- 

poids de 0*.765 X8.029 = 6*.831 d’azole. . 

P«>duironl0*.032 

Do plus, les tf ,160 d’oxygine so sonl combines avec les O',02 d'by- 
drog6nc reslanl pour former un poids de 0*,I8 d’eau. * ^ 

Enfln nous avons un poids de cendres ^gal 4 0',023. 

B^unissanl cnMmble lous ces produib de la c'ombusUon d'un kilo¬ 
gramme de houille, on forme ie tableau suivant: 


Acide carbonique. 
Azoic 

Vapeurd'eau , , , 
Cendres. 


2*805 

7,692 

0,468 

0,023 


MulUplion. mainlenanl ces poids par lo, cbaleu« spdelflques de 

wnt qui donne U quant.U de calories nicessaire pour 4lever d'un 
degri la temperature de chacun de ces corps. 


Acide carbonique. . . 
Azote libre. 

Vapour d'eau. 

Cendres. 


2*805X0,221 =()••',620 j 
7,692 X 0,2754 = S-,ng I 
0,468X0.847 =:0“',396 I ^**‘**‘^ 
0,023X0,200 =0"‘,005 ) 


U ne resle plusqu’4 diviser la puissance caluriflque de cede bonlli. 
lrouv4e plus haul de 7.285 calories, par 3«*,439, el I'on obtienl pour 
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quotient i.3i0, qul repr^senlo en degrds oentignide» sa lenip^ralure 
thdorique de combintion. 

Telle esl la marciic du calcul pour un combustible quelconquedoni 
on connalt la composition cbimique; nous ajoutentns toutefois quo les 
r^suluu -oblenut no sent quo des approximations, car I'on ignore 
encore si les chalcurt sp^iflques varient, et comment dies varient, 
dans les bautes temperatures. 

Chaleur myonMnIe du eombiatiblet. — Nous avons vu plus haul quo 
la quanUtd totale de chaleur produite par on combustible est utiiisde. 
soil immddialcmcnl par son conUcl ou par sa llamme, soil & distance 
par son rayonncmcot. 

Or le pouvoir rojronnanl des divers combustibles est fort variable, 
mais il ne ddpassc gudre la moitiA de la puissance calorifique totale 
d'nn combustible donn^. 

Si Ton repr^sente par I'unit^ celte puissance caloriflque totale, 
les pouvoirs rajonnants des divers combustibles auront les valeurs 
suivantes: 


Houille roojenne.. 

Coke & 0,15 dcccndro. . ..o,35 

Charbon do bois.. 

Charbon de tourbe.0,30 

Bois dess4ch6 it 100 degr6s.0,28 

Bois ordinaire i 0,20 d’eau.o 25 

Tourbe dessddi^e & 60 degriis.0,25 

Tourbe it 0,20 d’eau.. o 23 


Ainsl la bouille moyeune, qui lienl le premier rang, ne rayonne 
plus, bri m6tro de disUnce, que les 0,38 de la quanliti totale do cha¬ 
leur qu’ellc ddgage en brtlanl, et Ton salt que rinlensiti de la chaleur 
rayonn^c d6croll en raison inveiae du.oarrj des distances. 

Boi$. — Les essences employees dans les fours c^ramlques varient 
avee les localit^s t ce sont, le plus souvcnl, le pin, le hClre. le charmc, 
le ch£ne, le bouleau, le sapin, le tremble, I’aulne el le saulc. En ins- 
crivant ces bois dans I'ordre oi-dessus, nous les classons suls-ant reffot 
que produit leur flamme en cbauflknl I’eau dans un vase clos; on volt 
ainsi quo la flamme du pin est la plus avanlageuse, 

Brongniart a d^terroin^ la composition cbimique do toutes ces 
essences! on peul admeltre, d'aprte ces analyses, que colto composi- 
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lion esl la nifimc pour loulcs, el qu’elle comprend les di^ments sui- 
Yanis parkilugranimc de bois el poiirdilKrcnls degr^ de dessiccalion. 


TABUtAC 6. — COMroSmO!! CUIHIQUB DES BOIS 


tUacm coaiTncASn. 

Mil* 

mtot 

dntAchS. 

sou 

roelewKt 

S-/.4'vaa. 

sou 

dmleeaet 

e V.d'eee- 

Carbone.. . . 

Hydrogine. 

Asoto.. 

OsygAae. .. 

Cendres.. 

Eau. 

ToUox. 

(We38 

oflom 

0.0091 

0,4 IM 
0,0138 
» 

0^4030 

0,0480 

0,0073 

0,3301 

0,0110 

0,2000 

VSTTO 

0.OC8 

0,0008 

0.3005 

0,0109 

0.2&00 

1,000 

1,000 

1.000 


Si Ton calculc la puissance caloriQque du bois d’apr^ les quanlil^ 
de carbonc et d’hydrogine cn exc6.s indiqu4es dans ce tableau, on 
IrouYe qu'elle s*416ve, par kilogramme, k 4.400 calories pour le bois 
parfaitcmenl sec, k 3.500 pour celui qui conlienl encore 30*/* d’eau, 
el enlln k 3.300 calories pour le bois k 25 */, d’eau. Or les bois donl on 
se serl dans I'industrie coulieonent loujours au moins 20 */« d’eau; dhs 
lors on pcul admettre 3.300 k 3.300 pour la puissance caloriflque 
du bois. 

Remarquons toulcfois que celte puissance caloriflque ne pcul klre 
utilis4e tout entikre, carune certaine quantilk s'en distrait pour vapo¬ 
riser et chaulFcr I’eau bygromklriqoe. Les calculs, d’accord avee des 
expdrienccs dircctes, ont permis d’asslgner au bois ordinaire k 25 */« 
d’eau une puissance Caloriflque de 3.000 calories : c’esl le chilTre qu'il 
convient d'adopter cn pratique. 

La chalcur ravonnke par le bois coupk en pclils niorceaux esl k peu 
prks la mknie pour loutes les essences. D'aprks les expkriences de 
Pkclet, elle est les 0.28 de la puissance caloriflque pour Ics bois par- 
faitement secs, et les 0,25 pour Ics bois k 20 */» d’eau. 

On Toil par le tableau prkckdenl que la combustion du bois laisse 
une trks Taible quantilk de cendre. Cette cendre se compose de teU 
alcaltns u/tuUa, qui sont des carbonates, des sulfates et des cblorhy* 
drates de polassc cl de soude, cl do tels tarrtux mtobibtai qui soot 
des carbonates el des pbospbales de magnksie el de mangaukse. 

II rksulle de celte composition dcs cendres que si, par I’clTet d’un 
















IA crjIAMIQl'E 81 

vif coiiranl d'air on par loutc autre cause, dies soul cnlraln 6 es dansle 
four cl vont se d 6 poser sur les parols ct sur les produita en cuisson, 
les sels alcalins formcront des silicates fusibtes au ddriment de la 
surface des produits. Les cendres qui contienneut du for ou du man- 
ganise font des laches noires: c’esl I’un des inconv^oients des com¬ 
bustibles qui conticnnenl beaucoup de cendres. 

On pent compter que les direrses essences de bois ont besoin de 
^ dix-huit mois ou deux ans pour perdre lonte la quantity d’oau bygro- 
milrique qu’clles pcutenl perdre : toutefois, les bois risineux'(pln, 
sapin}, se dess^chenl plus vile que les bois blancs (boiileau, tremble, 
aulne, saule) cl siirtoul plus vlte que les bois diirs (chdnc, hdlrc, 
charme) qui ont besoin de deux ann 6 es en moyenne pour sdeber. 

La density du bois tarie d’une essence & I’aiilre, die varie ausst sui- 
vanl le degri de dessiccatiou. Void, d'api^s M. Cbcvandier, Ic poids 
du st 6 rc des diOi^rents bois eompidement dess 6 cb 63 . 


Pin (boil de quartiers).. qq 

— (rondinage de branebes).281 00 

— (rondinage de brins).. do 

IK'lrc (boisdc quartiers). ogQ oi) 

— (rondinage de branches). . , 301 00 

— (rondinage de brins),-..IM 00 

Charme (bois de quartiers). 370 0 (» 

— (rondinage de branches). ...... 298 Of) 

— (rondinage de brins).313 00 

Cht^nc (bois de quartiers).371 00 

— (rondinage do bnuiches). 277 00 

— (rondinage de brins). 317 00 

Bouleau (bois de quartiers). ........ s.'jg 00 

— (rondinage dc branches). 269 00 

— (rondinage de brins). 318 oo 

Sapin (bois dc quartiers]. 277 00 

— (rondinage dc branches). 287 00 

— (rondinage de brins).312 00 

Tremble (quartiers cl rondins mClCs). 273 00 

.\u 1 ne (bois de quartiers). 2 <i 3 oo 

— (rondinage dc brins). 283 OO 

Saule (quartiers el rondins ro6l6s).28.7 00 

— (rondinage dc brins). 276 00 


Si I’on a besoin de coimaltrc la puissance calorique du sldre dc ces 

A 
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boU, ii suftit de multiplier le poids du 9t5re par la puisaance calohQque 
du bois, qui ost de 3.000 calorics : ce sont naturcllcmenl les essences 
les plus dcoses, le chOue, le bClre, le ebarme, qui foumiroot par st6re 
la plus grande quantity de chalcur. 

Tourbe. — La tourbe csl un combustible tr^ imparfail, qui results 
de I'accumulation et de I’eochcvdlrcment de$ racines ct des Uges 
de v^g^taux aqualiques; ellc forme des couches dans des lieux relati- 
vement bas et mar6cagcux, dans des vallto b penles faibles; on trouve 
de riches tourbidresen llollandc,cnSildsie, en Westphalie. En France 
on compte environ 3.000 tourbi^res exploit^es, cl un millier d'inex- 
ploiUes, r^partics cnlre 40 ddpartemcnls, donl les principaux sonl: la 
Somme, le Pas-de-Galais, la Loirc-InKrieure, I'lsire, I'Oise, la Seine- 
et-Oise, I'Aune, le Nord, les Vosges, I'Anbe, etc. 

La tourbe est fort employee en Allcmagne et en llollande dans les 
fours c^ramiques, car la combustion, bien que lente, en est fort r^gu- 
li^rc; maisilesl ndeessaire que les fours soient voisinsde tourbi^res. 
afin que la tourbe, n’ayanl h subirquedes frais de transports peu Clevis, 
conserve tous ses avantages. II est indispensable aussi qu'clic soil par- 
faitementsichie h Fair, sans quui la vaporisation de I’eau qu’ellccontienl 
absorbe unc telle proportion de sa puissance caloriflque, qu'elle ne 
puss^dc plus ossez dc cbaleur pour ctiire les poteries. Mais aussi. 
lorsque ces conditions sont remplies, lorsque surtout la tourbe, 
d6s84ch6c & 33 ou 30 V. d’eau, est riche en carbono, elle csl parfailc- 
mcnl capable de cuirc, non seulemcnl les poteries de bEUment, mais 
mCme les porcelaines qui exigent une temperature dc 1.500 b 1.600 
degr^ cenligrades. 

C'est ainsi qu’en Allemagnc, on la tourbe est riche en carbonc, elle 
est cmptoy6e dans un grand nombre de fours Hoffmann & feu conlinu, 
oil elle donne dc boos r^ullats. Ce combustible est plus rare en France, 
ct jMir consequent peu employ^ dans les fours c^ramiques. 

Cependant un c^ramiste bien connu, M. Lombard, do Septveilles 
(Seinc-et-Mame), propridtairc d'iniportantes tourbi5rcs, n’a pas bdsit^ 
& appliqner ses touches & la cuisson des poteries de bAtimcnt dans des 
fours Uoffmann, el il n’a en qu’a se loucr dc la quality de ses produits 
ct do Fteonomie qu’il a rfalisde. 

La composition cbimiqiie de la tourbe csl fort variable, Lo tableau 
suivant contienl les analyses d’un certain nombre do tourbes pr6abi. 
bicment dess^ch^es : les Irois premieres sont dues & Regnault, les 
aulret & M. de Marsilly. 
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TABLEAU 7, — COMPOSITION OK OCEtOCES TOL'RBKS 
COMPttrEMENT OKSSEcnttS 


uAtiamtios i*a Toiius*. 


Toorix da Tutcalra (Sooim), . . 

Id. da Loof (Somtoa). 

Id. d< CltaaiiHle.rai (Vo««r«) 
Id. da limlM (Oita), nolff, 
I" i|tta]||d.. 

Id. da Bnrtlaa (Oita), moua- 

HBH.t' qaalild. 

Id. dcTbdaf. aoint. I’*qiulitd. 
Id. Id- id. #« qtuUld. 
Id. daB«iirdoa,aalra,t’*qua. 

litd.\ . 

Id. da Caoaa. aolra, t" irea. 

lit^... ,. . 

Id. da Remlnaaarl, Manclia. 


DnuiU. 

coaroinios roca i ntoss. 

HfOi*- 

gtM 

fa 

iteia. 

Pkb- 

UOCff 

falart- 

t/|ufa. 

C&lbvM. 

llplro- 

OtJ)[»M 

o 

uetm. 

Cnidxfft. 

• 

irsTos 

iPiEoa 

IPStTO 

(r<cs8 

(iNiieo 

fiMvyt. 

M8U 

• 

OASno 

ojam 

0,9137 

O.OUH 

e.oioi 

99W 

• 

4.^<7S 

OptlX 

0,3007 

0,(CS3 

0.0iS4 

S.440 

1.010^ 

0,1778 

U,<I7|0 

o.aeDK 

O.OIUI 

0.QSES 

4n4 

83» 

O.UM) 

OJKOS 

0,4IU 

0 , 0 Gin 

O.OOM 

1X1 


o.soin 

0.0070 

0,3687 

0,0070 

0,0119 

A490 

888 

o,tas5 

oabtp 

0.9MS 

O.tUH 

o.olii 

3.0U 

l.ut 

0,1701 

O.H»l 

o.»» 

0,0700 

O.UIIO 

AS3i 

i.UW 

0.4011 

o,(bat 

0,3SSU 

00040 

0,0110 

tm 

au 

O.ISSO 

U.OiiS 

0.1071 

o,r.S 08 

u.niua 

loco 


puissances cAloriflqucs de ce tableau ne soni pas les puissances 
rtclles el praUques de ces lourbcs, car ces derni6re.« ont Htd comply, 
temenl dess^ch^cs as-ant d’fitro soumises aux anaijses. Or les tourbes 
les mieox dn»6cbies qu'on emploie dans rinduslrie conUennent encore 
environ SS */. dcau, qu’on no pourrail leur falre perdre qu‘cn les son- 
mclUnt & un couranl d’air cbauff^ 4 50 ou liO degrds centigrades. 

Pour oblenir U veritable puissance caloriflquo. il faul done tenir 
comple de celte eau, ei» diminiiant de 33 •/. les quantiles port^cs k la 
colonne des puissance, caloriflques. Ce n'est pa. tool : une partie 
de la chalciir irouvtSc mnsi sera naiurellemenl employee k vaporiser 
et i chaufler cello eau, comme on I'a vn plus bant pour le bois. ce qui 
aboisscra nutablemcnt la puissance caloriOque des tourbes 
Des expirienccs faiics cn grand sur les Irois premiferos tourbes du 
tableau prticident. contenanl encore 23 •/. d'eau. ont accus6 une puis¬ 
sance caloriflquo de 3.600 calorics, ce qui indiquerail qu’on obtiendra 
la puissance calonflque praUque des tourbes prdcddenlcs en diminuanl 
d un tiers cellos qui sonl inscrites au tableau. 

L’cniploi de la lourbe k la cuisson des poteries pr^sentc un incon- 
vdnienl; c’esl la quanUU considerable de cendres qu’elle donne en 
brfllanl el conlre lesquellcs il foul sc tenir cn garde; car ces cendres 
anlftl calcalres, tantflt argilenses, suivant les terrains qui les recilent 
conUennent presque loiqours des seU alcalins, mais cn proporUoJ 
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moins grande que lea cendrea de boU. Les eflvU destrucleurs de ccs 
sels alcalins sur les prodoiU ct sur Ics parois dcs fours ont exposes 
plus haul & propos da bois; nous n’j revicndrons pas. 

La proportion des ccndres s’6lfevc souvcnt ju$qu’& 20 */. du poids de 
la tourbc, et peut nafiroe d^passer de beaucoup ce cbiflfre, ainsi qu'on 
le Toil par celle de Remicncourt. 

D’aprfrs P6clel, la chaleur rayonn6e par la tourbc cst le quart ou 
les 0,25 de sa puissance caloriflque. 

Ugniitt. — Les lignites sent de formation plus ancienne que la 
tourbc et plus r6ccnte que la bouille; leurs caraetdres varieol suivanl 
leur Age. On les trouve dans les terrains secondaires et surtout A la 
base des terrains tertiaircs. 

le plateau de Larzac conlient, au-dessus du lias, nn lignite compact 
bitumineux qui oCTre les principaux caractAres do la bouille; il en esl de 
mGroe do certains lignites tcrliaires, tela que coax de Provence. 
Toulcfois ils se dislinguent de la bouille par I'odeur forte ct piquante 
qu’ils d^gagent en brOlant, et par la couleur de leur poussi^re, qui 
est brune, tandis qne celle de la bouille cst d'un noir vclouti. Certaines 
varidtAs consenent la forme ct la structure intime des vdgdtaux d’ob 
elles proviennent offrant une couleur noire imparfaitc ct mdme brune. 

Les lignites sent plus impurs que la bouille; la plapart brblcnt avec 
une flamme longue, peu ebaude, fuligincuse, ct sont impropres A 
la forge. 

Les principales exploitations de lignite, en France, sont cellos de 
la Provence, et particulidrcment celle du bassin de Fuveau (Bouebes- 
du-Hh6ne), puis ccllcs de Furcalquier (Basses-AIpcs), de Dax (Lan¬ 
des), etc. 

Void, d'aprds les analyses de Rcgnault, la composition des lignites 
dont nous venons de parlor, aprfts leur dessiccation complAte. 


TABLEAU 8. — COMP0SITI05 DE QUELVUE.S UCSITKS 
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/louilte. — La bouille se rencontre dans les terrains sup^rieurs au 
terrain carbonif&rc, etjusquedans r^tagejurassique; mais la veritable 
bouille se troure toujours au mfime niveau g^ologiquc, cntre le terrain 
do transition et ie terrain permicn; on pent la consid^rer comme de 
I'antbracite impr^gnd de bitume; sa structure est souvent scbisteuse 
avec unc tendance & se diviser cn fragments reclangulaires. Eile est 
fragile, assez tendre et brble facilement, avec unc flamme jaunAtre 
accompagnde de fum^e, en exbalant unc odeur bitumineusc. ChauCfile 
en vase clos, ellc abandoone plusicurs gaz et se transforme en une 
^pdeo d'anthracitc boursouflti qu’on appelle rvke. 

On distingue plusicurs vari^t^s de bouille suivant leur manidre 
d'dre cl Ics usages auxquels elles conviennent le mieux; ce sont: 

i.e$ houtUes t^het d tongue flamine, employees siirtout pour le 
chaullagc des machines ft vapour. 

Les houtiles grasses A tongue flasnme, Ics mciilcures pour la cuisson 
des potcries ft de bautes temperatures, et pour Ics fours ft r^verbftre. 

/jes houittes grasses snareekates, dont le nom indique le mode 
d'emplui. 

L.es houittes grasses et dares, employees surtout en milallurgie. 

Au moment de son extraction, la bouille ne conticnl guftre que 
3 V. d’eau; mais dans le commerce, comme on n’a pas soin de 
I'abriter, eile en conlient toujours une quantity bcaucoup plus con¬ 
siderable. 

Dans les foyers, la bouille donne toujours une quantity de cendres 
plus considerable qu'ft I’analyse; ccia cstddaux parcelles de coke qui 
tombeot de la grille et qui ftebappent ft la combustion. Dans Ics cas 
ordinaires de la pratique, on peut ^valuer ft iO ou 13 soil IS ft 10 
en moyenne, le rdsidu qu’ellcs laisscnt dans le cendrier. 

La dcnsit6 de la bouille varic dc i.lOO ft 1.600 kilogr. le mftlre cube. 
Le poids de I’beclolitre en morccaux varie de 80 ft 90 kilogr.: il est de 
80 ft 85 kilogr. pour la bouille menuc, de 80 kilogr. pour le mftlange 
de gros cl de menus morccaux, de 65 ft 66 kilogr. seulemcnt pour la 
bouille grille, c'esl-ft-dire sans melange de menu. 

On a rcmarqtili que les bouilles sont d’autant plus collantes quVlIes 
contionnenl unc plus grande qiiaulitft d’bydrogftne en exefts sur I’oxy- 
gftne. Plus cettc quantity est considerable, et plus la proportion do gaz 
devicnl grande ft la distillation; la combinaison du combustible avec 
I'oxygftno de Pair en devient aussi plus rapidc, la combustion plus vive, 
la flamme plus longue. 

Hcgnault a analyst Ics prinripales vari6tft$ dc bouilles, aprfts en 
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avoir op4r6 la dessiccalion compl5te t 120 dcgrds centigrades, Voici 
le tablrau de ccs nnaijrses avec la demitd des bouilles el Icurs puis¬ 
sances caloriflqnes calcul^es h raison dc 31.500 pour Tbydrogfene en 
Mcfes cl de 8.080 pour le carbonc. 
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On voil, par co tableau, que la puissance caloriflqne des houilles est 
considerable, el qu'cllo est plus grande pour Its houilles grasses que 
pour Ics maigres. Toulcfois clle csl pratiquemenl Infericure aux quan¬ 
tiles ci-dessus parcc que les dchanlillons des analyses onl ete choisis el 
desseches. Des experiences, failcs cn grand siir’les houilles du com¬ 
merce avec leur eaii bygromeiriquc cl 15 ou 16 */. do cendres, onl 
conduit h adopter une puissance caloriOquc moyenne de 8.000 ca¬ 
lories. 

Les cendres des houilles sonl generalcmcnt arglleuses ik cause des 
couches schistcuses au milieu des<|uelles se Irouve intercaie ce com¬ 
bustible; quclquefols dies ronlicnnent du carbonate dc chaux et du 
sulfate de chaux; ce dernier sel est produit par Ics pyrites qui se 
Irouvcnl dans cerlaines houilles cn qunntild notable. Ces pyrites 
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donncnt des cendres fcmigineuscs coIor4es qui Ucbenl les poteries. 

Oa regardo la hooille comme snpiricure au bois pour la cuisson dcs 
briques. Dans le Nord, ob les fours cn picin air soni cn usage, on cm- 
ploie de pr^Krence Ics houiiles maigres k courle Oamme, voisines de 
I’anthracite, parce qu'elles s’^tendcnl bicn snr les assises de briques 
et laissent mieux passer I'air n^cessairc k la combustion. Mais, dans les 
fours Hoffmann k feu continu, Ics houiiles grasses k longue flamme 
sont preferables. 

Anihrante. — Vanthracite est de formation plus ancienne encore 
que la bouille et git habituellement dans les' terrains anciens dils de 
transition. O'est. chimiquement, du carbonc avec quciques traces 
d'hjdrogkne, et unc proportion de matikres terreuses (siiice, alumine 
et oxyde de fer) qui peut s’ilcTcr k 8 ou iO */.• 

11 est compact et dur, noir, assex 6clatant, sec au toneber : il brftle 
difllcilement, presqiic sans flamme ni fum^c. el d6gagc uue grande 
qHantit6 de chaleur; aussi, quand on n’utilise pas la flamme, il foumil 
un excellent combustible, si I'on dispose d’un Urage snflisant. 

On I'ntilise principniement pour la cuisson dcs briques, en le m<- 
langcant avee les produits k cuire; ce contact est rendu ndeessaire 
par Tabsence de flamme dans la combustion de I’anlbracile; mais In 
grande chaleur qu'il d^gnge est sufflsanle pour cuire les briques dans 
le Toisinage imro6diat dcs points de combustion. 

Voici, d'apr^s Rcgnault, la composition chimique do quolques an* 
tbracites compikicmcnl dess6cb6s : 
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On adopto g6n{ralcment le chiffre de 8.000 calories pour la puis- 
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sauce caloriflqoc luoycunc dcs anlhraciles du terrain carbonifferc. 

Combusiiife* ga^ux. — Lcs combustibles gaicux soot en petit uom- 
bre : cc sont I'hydrogimc. le bicarbure el le protocarbure d’bydro- 
g5ne, et endn I oxyde de carbooe. Le premier, dont Ic pouvoir calo- 
riOque esl de beaucoup le plus considerable, ne s’oblieot pas encore 
assei 6conomiquement dans I’industrio pour permcltre un chauflage 
en grand; le denxidme, qui compose, pour la plus grande partie, le 
gaz de r^clairage, el dont la chaleiir eat Irfes grande aussi, coble beau-> 
coup trop Cher fmur fitre employd dirccleroent & la cuisson des pro- 
duiU edramiques. Quant au protocarbure dTiydrogdne, ou gaz des. 
marais, il se ddgage nalurellemenl de la lerre en certaines locality, 
raais il n a jamais pu Clre utilisd. Enlln I'oxyde de carbone, dont la 
chaleur de combustion, sans dire Iris considdrable en elle-mdme, esl 
cependanl suffisanle, s’obticnt aisdmenl en brblanl des combusUblcs 
de qualild infdrieure. 

Mais on a remurqud depuis longtcmps quo la distillation des dirers 
combustibles natnrels, bois cl ses ddrivds, houilte ct ses ddrivds, pro- 
duit un mdlangc de gaz dont les uns sont inerlcs et dont lcs aulres 
sont combustibles et comprennenl lcs quatre giiz dont nous venons do 
paricr. On a done chercbd tout nalurellemenl It produirc deonomique- 
inenl ccs gaz pour lcs adapter aiuc ebauffages induslrieU. C’esl ainsi 
que le gaz des hauU-fournoaux cst ulilbd pour chauffer dcs ebau- 
didres de machines b vapeur. 

Or la distillation envase clos, telle qu’on I’emploie pour fabriquer 
le gaz de I'dclairage, donnerait un gaz d la fois trop cobteux el cn 
quantitd insufQsante. Mais on pent obtenir dcoiiomiqueroent des gaz 
combustibles en brblant lcs combustibles solides disposds en couches 
fpatsset dans des foyers ou dans des fours & cuves. On produil ainsi, 
dans les couches supdrieures, une espdee de distillation dont les rd- 
sulUU sont comparables d ceux de la distillation cn vase clos, co qui 
pcul s'expliquer do la manidre suivanle ; 

Si Ton suppose un foyer cn incandcscenoe a»ec une couchc ordi¬ 
naire de 0,15 ou 0,20 dVpaisseur de combustible, I'air qui s’introduit, 
cn monlanl d Iravers la grille, se trouvanl en conlacl avee tine qiian- 
lild rcUUvemcnt faible de charbon d haute tempdralure, lo brble enle 
transformant en acide carbonique, de sorle que, dans ce cas, les pro- 
duiU de la combustion sont surtout de I’azole el de Tacidc carbo¬ 
nique, ct ensuite, ntais en rooindre proportion, de la vapeur d'eau et 
de roxygdne. cl enlln des traces d’bydrogine cl de carbure d’hydro- 
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g(ne non preiiquc tons ces produils sonl ainsi, comtno on le 

voit, des goz inertes. 

Mai$ le r^ftullat est cbangi si Ton place snr la grille line couche 
^paisse de combustible, e( si Ton diminac en m£nie temps la quantite 
d’air qui alimcnte la combustion. Alors cel air forme, d'abord, de 
I'acide carbonique, en traversanl les couches infdrieures de charbon; 
mais cel acide carbonique, s’^levant ensuite & travers le cbarbon 
incandescent des couches sup^rieures, en dissout uue ccrlaine quan- 
tild el se change en oxvde de c.srbone. Cette reaction, qui a Hid ob- 
senr^e depiiis longtcmps sur les foyers des hauts-fourneaux, tout en 
produisant de I’oxyde de carbone, gaz combustible, abaisse en m£me 
temps la temperature du foyer, par suite de la cbalcur rendue latcnte 
par la transformation de I’acide carbonique en un volume double 
d’oxyde de carbone. On a rcaiarqu6 que la reaction donl nous parlons 
cst beaucoup plus sensible dans les foyers au bois que dans ceux & )a 
houille, ce qui s’expliquc ais^ment par la porositi du ebarboo de 
bois, qui esl beauroiip plus grande que celle du coke. L’cffet de cette 
poro&il6 est de lirrer au contact de I’acide carbonique unc surface 
bien plus considerable de cbarbon, et de faciliter par consequent la 
production de I'oxyde de carbone. 

11 rdsultc de cette reaction chimique que, dans le cas d’un foyer 
charge d’une couche ^paissc de combustible, les produits de la com* 
bustion scronl surtout de I’azote et de I'oxyde de carbone, puis do la 
vapeur d’eau, el des quantiles minimes d'byrog(ne et de carbures 
d’bydrog^ne, qui, ne pousanl se brfiler dans une almosphbro priv6e 
d’oxyg6ne, se milangent avec I’azotc cl I’oxyde de carbone, el forment 
un gaz qu’on oppcile le gaz des gazogenes. 

La composition de ce gaz varie naturcllcment avec la nature du 
combustible employ^. Voici cellede deux gaz provenant, I'un, du gueu* 
lard des bauts-foumeaux de Clairval et d’Audincourt, chaulT^s au 
cbarbon de bois; I’autre, de la combustion d’une houille moyenno 
demi-grasse : le premier a 6ld analyst par Ebclmcn, et les didmenu 
du second sont donnds par M. Bourry dans une note qu’il a publidc 
sur le four de Schwandorf. 
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TABLRAD II. — COMPOSmO!! DO GA2 DBS OAIOOfclia 
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II est hcile de lirer" de ccs analyses les conclusions suiTantes, 
sachant d ailleurs qu un kilogramme do charbon de bols conlient 0*,7y 
de carbonc, et qn’un kilogramme dc hooille dcmi-grasse en contient 
O',83, ct cn admeltant que le carbone dc In houllle el celul dn bois 
brblenl compKtement 

I II fbut brfiler 0‘,18-t de charbon de bols pour prodiiire l‘,00 de 
gaz, d’oh !l suit que I*,00 de charbon dc bois produit 5‘,43 de gaz. 
corrcspondant k iin rolumc de4“'.930. Or, I’analj-se cl-dessus donnanl 
673 calorics pour la puissance caloriHque dc ce gaz, on cn conclul 
que cello de &‘,43 dc gaz, produiU par I *,00 de charbon de bols, 
sera B*,43 x 673 = 3.663 calories, tandis que la puissance caloriOque 
du charbon do bob csl d’environ 7.000 calories. 


II faiit brOler 0*,I70 de houille dcmi-grasse pour prodiiire l*,00 
de gju, d’oh il suit qiic r.OO dc houille produit 5\90 de g.iz corres- 
pondant h iin volume de 4“*,900. Or la puissance caloriflquc de cc gaz 
4Unt de 981 calories, d'apris I'analyse ci-dessus, on voil que cello dc 
5‘,00 de gaz foumis par I*,00 de houille sera dc 5‘,fl0x98l =3.788 ca¬ 
lories, tondis que cc mCme kilogramme dc houille fournil cn brftiunt 
une puissance caloriOque dc 8.000 calories. 

3* Un kilogramme de houille produil environ 3.000 litres dc gaz. 
tandis qu’il ne produit que 300 litres de g-nz d’^clairngc. 

II rfeullc de ces chiffres que le gaz des gaztigtnes d4veIoppc unc 
puissance caloriOque bien infiricurc ft cclle que donnerait le poids de 
combusUble qui le produit. Toutefob, i] ne Taut pas inf^rer de ces 
conclusions que le gaz des gazogftnes ne fournil pas asscz de chalenr 
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poor la caisson des produits c^ramiques, ni que I'emploi de ce gaz est 
forc^mrnt plus coAteux que celui de la bouille. 

En cITet, si nous chercbons, d’aprte les analyses pr^cMcntcs, la 
quantity de cbaleur n6cessairc pour Clever d’un degr4 centigrade 
un kilogramme do gaz de la bouille derai-grasse, nous trooTons les 
cbilTrcs suirants : 


Acide carbonique axanl la combustion. . 

Azote arant la combustion. . . . 

Acide carbonique aprfts la combustion. . 
Azote introduit par I’air n6cessaire it la 

combustion . 

Vapeur d'cau apr^ la combustion. . . . 


0* 08X0,221=0.017(58 
0* 65 X 0,275 = 0,17875 
0*433 X 0,221=0,093(59 


0*755 X 0,275 = 0.20703 
0*079 X 0,847 = 0.06601 


ToUl 


0,56666 


Or la puissance caloriaqne de ce gaz 6tant de 981 calories, la tem¬ 


perature de combustion sera ^gale & 


981 

0,5(5666 


= 1.730 degr6s cen 


tigrades. 

On tronvcrait, par des calculs scmblables, que la temperature de 
combustion du gaz provenanl du cbarbon de bois, est egalement dc 
! .730 degres. 

Ces temperatures sont largement sudlsantes pour cuire des produits 
tcls quo les briques, les luiles, les carreaux, etc., qui n’eaigent, pour 
la plupart, que t.OUO k 1.300 degres. 

Toutefois on pent obtenir des temperatures beaucotip plus eievees ct 
capables de cuire mCme la porcelaino dure, en ayant soin dc conden¬ 
ser les produits liquidcs condensables (goudron, acide aceUque) ct en 
cbaulTant les gaz avonl do les brftler dans les fours. 

D’un autre c6ie, on a constate que les combustibles de qualite in- 
fericure ct h bon marcbe, qui, brfiies directement, ne donneraient 
souTcnt que des resullats mediocres pour la cuisson des potcries. 
fournissent au contraire un gaz excellent; tels sont: I'antbracite, la 
tourbe, la tannec, les lignites, les tourteaux, la sciure de bois, etc. On 
congoit dds lors que ie bus prix dc ces divers combustibles puisse 
rendre I’emploi dc leurs gaz plus dconomique que I’emploi direct 
de la bouille. 

A cette raison d’^conoroie se Joigiicnt d'aillcurs d’autres avantages 
extrOmement importants qui ont toujours pr6occup£ les c^ramistes el 
qui pcuTcnt se r^sumer ainsi: 

Absence absolue dc cendres qui tachent toujours les produits; 
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Conduite r^guliire el facile du feu, permelUnt de cuire & la tciDp^- 
ralure voulue, de rendre h voIont4 I'atmosph^re du four oxydaote 
ou r^ductrice, d’enlretcnir dans loulcs les parties du fourunc cha- 
leur uniforme. 

Mais.pourque la cuisson au gaz rialise tous ces avantagcs, elle doit 
remplir ceriaines conditions: U conrient d’abord quo le combustible 
employdbrOle toutenlier, sans laisser d’autrcs r4sidus quedcscendres; 
c'est le cas de la tourbe, du bois ct des dirix^s du bois. Quant & la 
houille et & ses diriv6s. anthracite et lignite, il est bon de n'admcttre 
que Ics variitds qui donncnl le moins de coke, car ce coke ne trouvc- 
rait gutre son emploi, et constitucrait par consequent uno perte. 

Ensuite il est necessaire quo la production du gai par le gazogfene 
soil striclcment limitee h la quantite de gaz neccssaire h la cuisson 
des produils : on y arrive en regianl le tiragc et I’introduction de I’air 
h travets le combustible. 

II n’est pas moins necessaire de produire, dans le four, le melange 
parfaitcmenl inUmc du gaz ct de Pair necessaire h sa combustion, ct 
ccla dans tous les points oh le gaz est amene, aBn que cc dernier soil 
brhie partout compietement cl puisse cnlrelenir unc chaleur egalo 
dans toutes les parties du four. 

II est toujours avanlageux d'employcr les combustibles les plus secs 
possibles; nous voulons parler surtout des bois et de la tourbe, car 
la grande quantite de rapeur d’eau qu’ils foumissent dans Icur etat 
naturel diminuerait beaucoup la temperature de combustion du gaz; 
en tous cas, la condensation de la vapeur d'eau enlralnec par le gaz 
produil sera toujours une operation utile. 

Nous examinerons plus loin les disposilifs des fours ceramiques oh 
Ton est parvenu h realiser economiquement la cuisson par le gaz. 

Puiuancet calorifiquet det em,bu*hblet. ~ Nous resumons dans le 
tableau suivant les puissances caloriflques des divers combustibles icis 
qu’ils soni employes dans I'induslrie; nous y joignons leurs pouvoirs 
rayonnanls, en supposanl leurs puissances caloriflques egales k I'uniie. 
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TABLF.AD 1^ — rUISSABCES CALOBIFIODBS 
PCS COMBt'SnBLfS I5DCSTBICLS 


bittasurmt mu concmauu. 

m«5Axco 

^ocvolm1 

nyouAnu. 

Bou dessMbi 4 140 degrA*. 

cmtoriM 

4.000 

0^8 

BoU 4 0.SS d’eau. 

3.000 

0.15 

Charbon de boia dee forSte. 

7.000 

OJO 

Tourbe sMhe 4 0,05 de cendre. . . 

5300 

0,35 

Tourho 4 0,tS d*eau. 

3.000 

0.2S 

Charbon de toarbe .. 

3300 

0.50 

IToaille inoyenne. 

8,000 

0.55 

Coke 4 0,05 de cendre. 

7.6J0 

0.55 

Coke 4 0,U de cendre. . 

0 800 

0.55 


Quantum de chaleur n^eeaaire d Ut cuisson des poteriet du batiment. — 
II serait certainctnent tr6s utile dc connaltre la quantitd dc chaleur 
stricleroenl n6ces$airc pour cnirc, & un dcgrd donnd, une tcrrc de 
compo!iition donn^o. Malheurcusemcnt I’dlinicnt indispensable & one 
telle determination, c'est-&'dire la chaleur sp^ciSque de la terre cuitc, 
n’n pas ete determinee encore. II est mi quc la composition dc ces 
corps est tenement rariabie, el que leor caisson se fait k une tempe¬ 
rature tenement eievee qu'il serait bien difflcilc dc fixer un coefficient 
absMiIu. Nous profitons neanmoins de cette occasion pour appeler sur 
celle recherche I’attenlinn de nos grands ceramistes : car la connais- 
sance de cello chaleur speciflque pcrmellrait d’apprecier exaclcmenl 
la quanlite de chaleur perdue, pendant la cuisson, dans les dilTercntes 
cspecesde fours, au point de vue special dc I'utilisation plus ou moins 
complete de la chaleur degagee par le combustible. 

Toutefois, nous allons tenter d'abordcr le probiemc en nous servant 
des donnees acquiscs: ainsi le verre, qui est un silicate dc soude ot de 
ebaus, a une chaleur spedfique de 0,177 entre zero et 100 dcgrescen* 
tigradcs et de 0,190 entre sdro et 300 degres; d'un autre c6te, Ics 
cbaleurs specifiques de I'alumine, de la silice el du peroxyde de fer, 
qui enlrcnt surloul dans la composition des piles ceramiques, sont 
respeclivcmcnl dc 0,1976, 0,1013 cl 0,1669. II nous semblc, en con> 
siddranl ces cbilTres, qu'on pourrait, sans grande erreur, et jusqu'i 
nouvel ordre, admetlrc 0,200 pour la chaleur spilcifique des terres 
cuites que nous considirons. 

Cola pos6, chcrchons bi quantity de chaleur ou le nombre de calo- 
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ries C necessaire poor obtenir, apH» la cuUsod, 1.000 kilogrammes 
d’une terre qui cuirail k T degrks ccnUgrades, ei qui conliendrail 
encore, avanl la cuuson, un poidsde K kilogrammes d’eau de compo¬ 
sition on dc fabrication. 

Si Ton remarque qu’un kilogramme d'eau absorbe 037 calories 
pour so Taporiser, et que la chaleur sp^cidque d'un kilogramme de 
vapeur d’eau esl de 0,8*7, on trouvera que la quantity C sera donnke 
par la formuie : 

C=(0.20X 1.000xT)-f- 0,637K -|-0,8i7 K(T—100) 
qui, simplilike, derieni la sui\'anle : 

(2) C=200T-i-K(552,30-f.O,847T). 

Cette formulc est g6nknile : elle satisfait i toutes les hypoth&es 
qu’on voudra faire sur le degrd d’humiditk de la terre i cuire el sur sa 
. Icmp6ralure de cuisson; si mkme, par miracle, la terre dtail enfour- 
nie absolument stebe. il n'y a qu’k poser K=o, el Is formuie 
doTiendrail: 

(3) C=:200T. 


Appliquons ces formules & nn cas asscz ordinaire dans la pratique, 
cl supposons une lerre cuisanl & i.OOO degrds centigrades el conte^ 
nanl encore 10 */» d eau aranl la cuisson : nous poserons la for¬ 
muie (2) T= 1.000 el K = 100‘,00, ce qui donnera : 

C= (200X 1.000)-f too (552,30-f-n,847x 1.000) 

= 200.000-f-140.000. 

= 340.000 calories. 


II faudrail done 340.000 calories pour obtenir, aprks cuisson, 
I.OOO kilogrammes de la terre proposke. En admcltanl la cuis¬ 
son 4 la houille el 8.000 calories pour la puissance caloriOque de 

ce combustible, on trouve qu’il faudrail brdler ^®'*^ 

bouille. 


8.000 


• = 42*.V) de 


Si la lerre iUit complktemenl siche avant la cuisson, on cmploie- 
rail la formuie (3) qui donnerait: 


0 = 200,000 calorics. 


ce qui exigerait 


200.000 

8.000 


% 

= 23*00 de houille. 
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Cc dernier cbilTrc ne se realise ccrtainemenl jamais en pratique, 
mais il indique le minimum de bonille qui cuirait une terro absolo- 
menl s^ebe 4 1.000 degr4s cenligrades. 

Ces deux ri^sulUts des formules (^) ct (3) font ressorlir I'inorme 
proportion dans laquclle I'eau contenuc dans la terre & cuire ^Idre 
U d6pense dc combustible. Ainsi il r^sulte de la formula (S) 
que ebaque kilogramme d'eau renferm6 dans 1.000 kilogrammes 
d’une terre qui cuirait b 1.000 degr^s exige 1.400 calories ou 

= 0*175 de bonille, taut pour se vaporiser que pour s'^cbauQer 


b la temperature du four. 

II resulte encore de la mCme formule qu’il sufOt b une terre de con- 
tenir 14 */,d’eau, soit exactemenl 143*00 d’eau par t.000*00 de terre 
cuite pour doubler la quantity de bonille n6cessairc b la cuisson. 

Ces considerations, joinles b dcs dilldrences dans lea Icmpbraturcs 
de cuisson ties terres, expliqucnt suflisamment lea diffbrcnces, qucl- 
quefois considerables, qui se remarquent d'une usine b I’autre, dans 
la depenso de combustible, alora mbmc qu'on sc sersirait de fours 
aemblables. 

Nous ferons remarquer, cn lerminant, que lea forroulca (3) et (3) 
btablica pour la cuisson de 1.000 kilogrammes de terre cuite, font 
coniMltre imm^diatemcnl la quantilb de calories ct, par consbquent, 
la quanlitb de combustible n6ccssairo pour cuire un millier de pro- 
duiU dont on connalt le poids : ainsi un millier do briques pesant 
3.600 kilogr., provenant d’une terre b 10 */• d’eau et cuisant b 1.000 de- 
grbs, dcmandcrait tbboriquemeut 340.000x 3,00=834.000 calorics et 


881.000 

8.000 


110 kilogr. de houille. 


On Irouverail de mdme qu'un millier de briques cuisant b 1.000 de- 
gr^a cxigerait 703.000 calories et 88 kilogrammes de bonille, si elles 
coutenaient encore 5*/, d'eau avant lacuis.son, etseuleincnt 330.000 ca¬ 
lories ct 05 kilogrammes de bouilic, si dies btaient absolument sbebes 
avHul Icur mise au four. 
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CHAPITRE OUATRIEME 
rocR.s ceramiqdes 


CnntiHfratiotu gin^les. — La forme el te mode de construction 
des fours sonl rest^s sUlionnaires diirant des siJcles, L'absenco de 
routes el de d4bouch6s, I’ignorance dcs lois de la physique et de U 
chimie, I’inuUlisaUon des combustibles mini«r 4 ux elgazeux, ontopposi 
longtempsdes obstacles insurmuntablcs aux progiis de celle industrie. 
Ma>s, dcpuis un Slide environ, ccs mauvaises conditions ont peu 4 peu 
disparu : les sciences physiques et chimiques u sont ripandues, les 
tras-aux de Piclel out vulgarisi les lois de la chnicur, du chaulTage cl 
du sichage; la houille cl ses ddrivis se sont substiliiis iconomique- 
menl au bois dans tous les chautfages indiistriels; enOo la creation 
des chemins vicinaui el dcs chemins de fer a mulUplii, dans des pro-' 
portions inoules, les relations cl les d^boucbis coramerciaux. 

Les plus babilcs fabricants snrcnt mellrc 4 proflt ces lacilitds de 
communications pour allcr au loin fairc concurrence 4 Icurs rivaux 
jusque sur leur propre terrain. Mais, pour soutenir une telle liitte il 
fallail obtenir4 bon march6 d’excellenls produiU. cl cn quanlitis con- 
sidirables. De 14 les nombreiix dforls des technicicns pour pcrfec- 
tionner les ancicns fours, el pour diminuer les frais de cuisson qni 

constituent I'iliment principal du prix de revient des produils c4ra- 
miques. 

Or4ce 4 Uni d’efforU, I'industrie des fours a rialisi des progris 
exlrimement rcmarquables. L’ingfinieur Hoffmann surlout. par la 
crdalion du four conlinu qui porle son nom, a fail faire un pas im¬ 
mense 4 la question, cn riduisanl 4 leur minimum les frais de cuisson. 
A I'beure prisenle encore, les tcchniciens sonl loin d’avoir raicnii 
Icnrs recherches; le but qu’ils poursuivcnl aujourd hui, e’est surtoul 
la rigulariU de la cuisson cl la conduilc facile du feu. Nous verrons 
plus loin que ce but cst mainlcnanl presqtie altcinl par la cuisson au 
gaz des gazogenes. 

Nous nous proposons de dicrire les principaux types de fours em¬ 
ployes dans rindiislric qui nous occupe; toutefois nous passcrons 
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rapidciuenl sur Ics anciciis fours abaiidonn^s maintciiant presque par- 
loul, alln d'insister daTanUijjc sur les fours nous’caux qui *c coostrui- 
seal par niillien depuis quclques atinics. Mais il convicul toot d’abord, 
alln do faciliter I’examen cotnparalif, dc fairc connaitre Ics conditions 
K^n^rales quo doivenl remplir les fours h potcrics de bllimcnt. 

Ccs fours doivenl 6lre robusles el solides, afln d’avoir une longue 
durie; iconomiques, alln de nc pas ilever iimtilemcnl I’int^irCt cl 
ramorlissetncnt dc routillage indu-striel; diasliqocs, afin de se prfiler 
facilomcnt, cl sans so Assurer, aux cITeU dc la dilatation quo Icur im- 
priment les tempdratures dnomics qui so ddvcloppenl h I’intdrieur. 

Les murs dcs fours doivenl pouvoir supporter, sans s’alldrer, les 
tempdratures dc cuisson; its doivenl conserver, sans ddperdilioii, toulc 
la choleur inldrieurc ddvcloppde par Ic combustible; de plus, ils doi¬ 
venl dire disposds dc Idle sorle qu’ils rajonnenl toulc ccllc cbaleur 
sur les produils cn cuisson, cl qu'ils opposent le rooins de rdsistonce 
possible li la cirruialion el au ddgageiuunt des goz dc la combustion. 

Un arrive & rdaliscr ces conditions : I* en cxdcutant Ics parois intd- 
ricurcs, lion pas aicc dcs maldriaux calcaircs qui se cuiraient el lom- 
beratcnl cn poussidre. mais avec dcs matdriaux rdfraclaires; cn 
mdnageant, cnlro la chemise intdricure cl la partic exldrieiire, un in- 
lervallc qu'on i-eiuplil avec dcs malidres pulvdrulenles. Idles que le 
sable, qui conduisent mal la cbaleur; 3» en donnant k In paroi Inld- 
ricure dcs formes arroudies, el cu dvitanl tuulcs saillics el lous angles 
vifs; V en dvitanl autaiil que possible, k rinldrieur du four, Ics arma¬ 
tures mdlaliiqucs, qui, se dilutant plas que les murs. tcndenl h les 
renverser ou k les Assurer. 

II esl encore quolques autres conditions quo nous nc devons pas 
passer sous silence ; lea fours doivent prdsenter un cDfoumcmont cl 
un ddfoumcmeni faciles des produits, se prdler k I'examcn du feu, k 
rinlroduclion du combustible, avoir un tirage facile k rdgicr, etc. 

Apres avoir expose ccs conditions, nous passerons It rcxanien dcs 
divers systdrocs dc /ours. 

.Nous partagerons lout d'abord les fours cn deux grandes divisions: 
les fottn wiermttlenU ct li“S fourt ntniious. 

Les fourt mtermiamls sonl ceux qu'on laLssc dlcindre aprds la 
ciiisson dc chaque foiimdc, alln dc |>crmcllrc Ic refroidissement el Ic 
ddfouruemeni des pruduiU cults. 

Lcs fourt conlinut sonl ceux qu'on laissc cn feu duranl toutc une 
campagne, el dans Icsqucis on opdre la cuisson, soil cn faisanl avancer 
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le feu k iTAfen les produits, ce qui est le cas g^a^nl, soil cn faisanl 
arancer les produits li trarers le feu, ce qui esl I'exceplion. 

Les fours intermiUenls couvieoneal surtout aux peliles usines donl 
la production esl faible. Les fours conlinus. au conlraire, scmblenl filro 
I’apanage nalurel des graiides fabriques donl la clienlilo esl nombretisc. 

fours inlermillenU coiuplenl on certain nombrc de types parmi 
lesquels nous citerons : le four flamand appeli aussi four d la ro/de ou 
cn meule; los four$ c/ittVs ou reciangutaire*, voOtds ou ddcourerts; les 
fourt nmdi noniiufs aussi fours eirrulaires ou (ours d alandkrs, los 
foarssupcrptith, Its fottn accoln, lefour lumtelmtermitleHl de MM. Vi- 
rollet el Duverne, etc. 

Les fours conlinus comprennenl aussi plusieurs systimes parmi les¬ 
quels nous citerons le four Hoffmann; le four Simon; le four Marie; 
le four de Sehmandorf; le four Curot, etc. 

Nous d6crironB los principaux types de ocs deux groupes de fours 
en suivanl nalurellemenl I’ordre hislorique, car c’est le scul qui per- 
melte de saistr tacilcmcnl la filiation dcs progres rdalisis. 


I. — rooas IHTEBMITTHIITS 

Fours fUtmands. Les fours (lam.inds sont surtoul CD usage dans les 
Flandres, en Belgique, en Uollaude, en Angleterre, et dans les con- 
Lries oil le ebarbon n'est pas cber, el ob les maliriaux de construction 
soot rares. 

Ce sont de vdritables Edifices k claire-roie, construits en plein air 
avec les briques b cuire. On cunnalt Icur mode dc cooslructiun : sur 
le sol uni el dressi, on rdserve un espace carr^ ou rectaiigulaire, sur 
lequcl un 616ve A ou 5 asbises de briques bien cuites, en y disposanl des 
carneaux ou foyers, qui a’^lendent sur louto la largeur du las; ces car- 
neaux tniusvcrsaux, espac^s d'un mitre euvirun, sunt reliis enlre eux 
parun camcau longitudinal occupant I'axe dela meule; puls des rides 
rertiraux ou eheminies surmuntent qk et lb ccs carneaux, afln de faci- 
liter Tallumage et le tirage. 

Tous CCS carneaux sonl ganiis de copcaux el do bouille. Apris la 
pose de la 5' assise qui fernie ordinairemciit les carneaux, on met le 
feu aux copcaux; cn uiimc temps, ou recourre toute la 0* assise d'une 
cuucbe do bouille menue, on ilivc les 6*. I* cl 8* assises areo des 
briques de champ et posies & clairc*Tuie: un itend sur la 8* assise une 
nourolte couchc dc id millimetres dc bouille mcuuc, puis on continue 
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dc la sorle& 6lerer peu Ik peu la mcule k mesure que le feu monte, cu 
ajanl le soin d'iaterposcr unc cou^he do boulllc de irols en trois 
arises de briquet. En meme temps, on donue un I6ger fruit aiu quatre 
paremenls de la mcule, el on recouvre ces paremenU d'une couebe 
d'argile mClSe de sable, olln d’empticher ta dtperditiou de la cbaleur 
el de protdger le Ten centre les coups dc vent. 

La hauteur de ces meulcs e$l ordioairemenl de 4 & 5 metresi rare- 
meul de 6 m6tres. el, quand dies sent lormin^es, les briques sont 
cuites : il n’r a plus qu’i rccouvrir le loul d’un cuduil d’argile pour 
mud^rer le rerroidissement. 

La coDslructiou de ces tneules, toute simple qu’elle paralsse, n’en 
exige pas moins loule I’intelligence cl I’attenlion «run cuiscur Mp6- 
rimenK. Car, en monlanl les assises dc briqiies, il doit surreilier 
I'allurc de son feu, I’acUvcr, le mod6rcr et le bien r^parlir, en diml- 
nuant ou augmentant les tides laiss^ entre les briques, ou encore en 
ouvranl dc noutelles issues aux gaz de la combustion. 

On donne g6n6ralemL‘ut au gr.snd cbW de la base de ces mcules unfe 
longueur <gale k frois fois cl demle la hauteur, el au petit c0t6 le 
triple sculcment do ccllc hauteur. Ainsi, pour une hauteur de I mfe- 
Ircs, la base de la meule sctail un rectangle de I I mdres x 12 mfe- 
Ircs, cc qul donnerait un cube total de C20 mdres cubes entiron, 
correspondanl k 250.000 briques environ. Une hauteur dc 5 mdres 
currcspondrail ft une base rcctangulaire de 17*,.50 x 13 rofttres, ft un 
cube total dc 1.250 niftlres cubes, el ft unc contcnance d’enviroU 
500.000 briques. 

II y a quelqucs tarianlesft cello manifcre d’dcver les fouw Iluinands: 
ainsi, on penl remplacer la couchc de houilic menue qu’on place de 
trois cn trois assises par une couebe trois fois plus mince, Inler- 
pos^o entre toutes les assises dc briqncs. 

Uuelquefois aussi, on n’allumc Ic feu qu'aprfcs avoir conslrult toulc 
la mcule, enymfnageantdcscouduits horixonlaux Ct Tcrlicaux,elaprft 3 
I’avoir rccouterte d’un cnduil argilcui; mais ce proc6d6 no taut pas 
1 autre, car il cst impossible dc survcillcr et dc counattre Failure 
do feu, cl, par consequent, impossible dc modifier ft temps Ic iiombrc 
cl la direction dcs camcaux. 

Souvent aussi, lorsqu'uno nifcule cst cn feu, on I'allohge d’un cbl#, 
en lllctant db nouVcIlcs assises de briques quo lo fru gagne el cuit A 
leur tour. On arrive ainsi ft donner aux meulcs dcs longueurs consi¬ 
derables. On diminuu par ce.proc^dd les d^chels dcs non cults que 
laisscnt loujours les pourlours dCs mcules. 
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Cel allongcmenl progrcssif des fours llamands pcrmet dc cuire jus- 
qu’4 un million do briqties. Dans tous Ics cas, cbaqiic meute ne sau- 
rail coa|enir moins de 50.000 briqncs: celles qui donnenl les meilleurs 
r^sultals en contienncnl de 3 ii 300.000. 

Dans les dcparlcmeoU du Nord, uno Hquipe de 15 hommes emploie 
de 15 4 30 jours pour Clever cl cuire des meutes dc 500.000 briques; 
la houille la plus convcnable, cclle que Ton prif&rc dans ces con- 
Irics, esl la houille maigre & conrlc flamme, vuisinc de routhracite, 
parce qu'elle s'^lend mieuz sur Ics briques, el que, n'ilanl pas col- 
lanlc, die se laisse mieux p6n4lrer par I'air. On emploie I'anlbracile, 
pour les ml^mes raisons, dans les localiKis oil domine cc combustible. 

Dans les contr^cs qui poss6dcnl des lourbi5rcs, en llollandc, par 
cxemple, on fait usage dc la tourbe, el Ton en oblient dc bons risul- 
tats. Le montage cl I’allumage do four nc ebangent pas; sculement 
lescameaus inKricurs doivenl eire plus grands, el on donneC48ccn- 
limt:lresd’cpaissc'ur aux couches de lourbe loujours inlcrpos^esdc Irois 
entroisassises,afindclenir comptede la faibicpuissance caloriQque de 
ce combustible. Toutefois ccUc 6paisscur un peu forte, jomle i d’ini- 
gales combustions dans la rocule, produit dcs lassemenls el des 
olfaissemcnU fort irr^gulicrs dans Ics assises dc briques; aussi vaul-il 
mieux la r^duire & 2 ou 3 1/3 centimdres, cl, ouvrir dans Ic las, de 
pclits canaux Iransvcrsaux qii'on remplil de tourbe. 

Le ebarbon de tourbe, ou lourbe carbontsie, donne aussi dc bons 
produits dans Ics fours llamands; on I'ilcnd en couches de 3 ft 3 1/3 
centimetres. 

Des obsers'alions nombreuscs faites dans les contr^es du .Nord ct du 
Centre ont accuse, pour les (ours Oamands, unc consommalion va¬ 
riable de 3 & 4 hectolitres de houille, donl on tiers dc grossc et deux 
tiers dc menue, par millier dc briques. Ln complant 80 kilogr. pour 
Ic poids dc I'hcctolilre dc houille ct 3.G00 kilogr. pour le poids du 
millier de briques, on Irouvc que Ton consomme dc 34U k 320 kilogr. 
dc houille par millier dc briques, suit de03 k 133 kilogr. par tonne 
de briques. 

Le four flamand a un avantage, mais im scul, sur Ics aulres fours, 
c'esl qu'il n’cxige ni mafonneries, ni grilles, ni soles, ni cbemin^es, 
ni )ucune espkee d'apparcils; mais, en face de la notable Economic 
qu'on realise ainsi,se dressenl de nombreux inconvinienU. 

Tout d'aburd, on ne pcul I'employcr qu'k la cuisson des briques, ct 
nullcment k cclle des tulles. 

Ensuite, en d^pil de rhabilcl6 du cuisonr, la combustion de la 
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houille Ke fait toujoun in^galement dans les ditr6r«nles parties de la 
mcule : do I& des lasscments -de briqucs qiii produiscnt des toup$, 
c*est4-dirc des masses de briques cuiles et coII6cs ensemble, qu'on 
ne pent plus s^parer saas les briser. 

De plus, la repartition de ia cbaleur est toujoiirs mauvaise: elle est 
faibic & la base et an pourtour des meules, convcnable & la partie cen- 
trale, trop eievde dans la zone superieure; aussi ne peut-on compter, 
comme r^sultat moycn, qne sur un tiers de briques bien cuites ; an 
autre tiers, prorenant du pourtour et du pied du four, est insufDsam- 
ment cuit; enfln le dernier tiers, celui do la partie baute du four, est 
trop cuit. 

Cc n’est pas tout: ind6pcndamment de ce r^sultat plus quo me¬ 
diocre, il faut tonjours compter qu’il j a sur I'cnscmblo un d^cbet de 
13 ou 20 */« de briques cass^. 

On comprend d^s tors que si Ton r^parlit les frais de montage et do 
cuisson, non plus sur Tensemble des briques cuites, mais seulemcnt 
sur renscroble des briques utilisabics, le pris de revient s'^l^ve d’unc 
mani^re tr^ sensible. 

Du reste, les briques, mfime conrenablcmcnt cuites, p&cbcnt tou- 
jours beaucotip sous le rapport de la boautd et de la rdgularili de la 
forme : cn ontre, beaucoup sont fcndill6cs; si Ton vcul dvitor ce dd- 
faut, il est induspensable do n'emplojcr dans ces fours que des terres 
tr5s siliceuses, car ce sont celles qui se fendillent le moins en cuisant 
ait contact du combustible. 

En sommc, la cuisson A la volet pour I&s fours flamands ne conrient 
gudre que dans les contrdes ob les briques sont les seuls matdriaux de 
constniction, et ob le combustible est h bon marebd. On y utilise les 
briques les mieux cuites h la base et aux parements des murs, et les 
autres it I'intdrieur ou en haul des maqonneries. 

Four* non vo6th (pi. fi). — Dans les rdgions dioigndcs des districU 
bouillers, on a eberebd naturellcment it diminuer la consommation 
du combustible cn utilisant mieux la cbaleur, et en I’empdcbant sur- 
tout de se perdre sur le pourtour des meules, mat proldgd par la cou* 
vertc d'argile. La premidre iddo qui se prdsenla fut d'cntoiirer dc 
murs les meules corrdes ou rectaugulaires donton conserrait, du reste, 
la forme et le mode d'cnfoumemenl. 

Les fours les plus anciens avaieiit 10 it 12 mdtres de longueur sur 8 
h 9 mdtres dc largeur et 5 it G mdtres de banteur; les murs recevaient 
unc forte dpaisseur pour mieux consenrer la cbaleur : 2 mdtres it la 
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base el 0^,80 au falle, avec on rrait prononc^ i I'eitdriear el un frail 
plus faible b i'inUriciir. ToulofoU, on diminuail souvenl celtc dpatt- 
seur en enlorrant les fours, ou on ^levant des reinblais qui contrebul- 
laicnl les miirs A rext^riciir. Des armatures en far, de* cadres en bois, 
ou enfln des contreforU exl6rieun, prot^goaienl les murs conlre les 
dislocations que pouvait produire la temperature dlcrie du four. 

Les briques 6taicnl enfouraies comme dans les fonrds flamands; 
ellcs reposaient sur un ensemble de carncaux inft^rieurs, xoAUs A 
claire-Toie, conslruits, tanlAt avec des briques rdfractaires, alin de 
diircr aulant que le four donl ils faisaient partie intdgrante. tantdt 
avec des briques crues cl dessdebdes qui se cuisaienl avec las 
aulres. 

La partie supdricure de oes grands fours n’dtail pas voAtde; on se 
contentait de recouvrir les produits d*une couverte argileuse, dans 
laquellc on mdnageail des issues pour les gax de la combustion. 

Quant au combustible eroployd, c’dtait le bois, la tourbe on la 
bouille. Si I'on cuisait au bois, on faisail les carneaux plus grands, 
avec des voAtes ft claire-voie reposant sur des piddroits de 0“,60 de 
bauteur. — 6i Ton brfilail de la bouille ou do la tourbe, les carneaux 
dtaient plus petits, el I'on intercalail des couches de combustible aii 
milieu des assises de briques. 

Ces premiers fours carrds el ddcouverts dtaient conslruits pour cuire 
ft la fois 4.5.000 ft 100.000 briques. Ils rdalisaicnt cerlainement une 
dconomie de combustible sur les fours Oomands, cl rendaient une plus 
grande quanlitd de produits bien ciiits, puisque les pourtoun conser- 
vaienl bien la cbalcur; mais il restait toujours le ddebet considdrablo ' 
occasionnd par les loups, el les briques cassdes par les tassements Ind- 
gaux des assises; de plus, une forte partie de la cbalcur se perdail 
encore par la partie supdriourc des fours. 

Four$ forth wAlh (pi. ft). — On sc ddeida done ft voftler ces fours 
au moyen de vofttes en plcin cintre banddos sur les deux murs longi- 
tudinanK. Seulemcnt, poor ne pas introduirc une poussde trop forte 
qui, s'ajoutnnl aux effets do la cbaletir intdrieure, eOl infailliblement 
renversd les murs, on diminua les dimensions des fours. Ainsi, dans 
les environs de Montcreau, les fours dc celte espdeo son! conslruits 
pour cuire 80.000 briques. cc qui rcprdsenlc une capacild intdrieure 
d’environ 180 mdtres cubes, soil une section borixontalc de 6",00 sur 
ft-,00 pour une hauteur dc5",00. De nidine, ft Issy, prds Paris. M. Car- 
ville dtablis-sail scs fours rectangulaircs pour une cuisson de 80.000 
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briques. Toulefois c«s conlenance* onl <16 soiivonl di{ninn6es el rf- 
duties 4 ao.OOO ou SS.OOO briquet; on csl in6me dcscendn jusqu'4 3.500 
el 4.000 luiles. 

Dans ces fours toAKs. la ohaleur csl mieus con»cnr6e cl concenlr6c; 
aussi la bouillc, quand elle csl employ6e pour la cuisson, n'esl-ellc 
plus m6l6o avec les produits 4 cuire; ce qui alKnue cpnsid6n»bleinenl 
le d6cbet dA aiix loups cl anx lasscmonU. 

Le combnslible cpiploy6 csl Ic hots, ou la bouille; on brAle le bois 
dans de$ cameaux ouverts sur Tun des cAUs du four el le Iraversanl 
dans loute sa largeur : ces cameaux tonl 4 grandes scclions, voAKs 4 
clairc*yoie, el sans grille. Pour la bouille, on la brAle dans des foyers 
appeI6s alandien, ourerls seulemenl dans I'Apaissour dc Tun des miirs 
longilndinatix. Ces foyers sonl munis d’une grille cl de son ccndrier. 
La ll.immo el les gax de la combustion s'engagent dans des voAtes ou 
grands cameaux inf6rieurs cr6nel6s el soutenanl la sole sur laquelle 
les produits sonl enfoam6s. 

Arec les fours carr6s de Montereau, cuisanl 80.000 briques, la cuis¬ 
son se fail au bois el dure un mois environ, savoir, 8 jours pour I'cn- 
Aimagc ou pelil feu. el 23 jours pour le grand feu; ce dernier feu 
consomme qiiatre fois plus de bois quc le premier. 

Les fours reclangulaires de M. Carvilic, 4 Issy, constmils aussl pour 
80.000 briques, 6Uicnl cbaulKsA la bouille, que Ton brAiail dims Irois 
alandiers ouvorls sur Tune des faces longiludinales du four. La con- 
sommalion s'AIevait 4 100 beclolilres de bouille sculemonl pour cuire 
unc foum6o de 80.000 briques; soil 01 kilogr. do bouille poor 
LOGO kilogr. de briques cuites, 4 raison de 2.G00 kilogr. pour Ic poids 
du millier. 

Celle consommalion, ccrlainemenl tr6s minime, esl 4 remarquer. 
La cause principale en esl dans la grande capaeiK des fours Carville, 
car it csl 6labli qne la consommalion de bouille croU lr6s rapidcmenl 
4 mesure qu’on diminuc les dimensions du four. Ainsi nous pourrions 
oiler un four voAl6 de 55 mitres cubes decapacilA qui brAle M5 kilogr. 
dehouille pour cuire l.fKiOkilogr. de produiUmilangii (luiles, briques, 
carreaux]. Dn aulro four roAl6, ne cuisanl quc des luiles de31 au mitre 
carr6, el donl la conlcnanre inKrieure n’csl tine 9 mfclres cubes 25, 
brAle jusqu'4 1.8.50 kilogr. de bouille pour cuire uno fouroie do 
8.500 luiles, soil I'inorme consommalion de 337 kilog. de bouille par 
tonne do luile, ou de 525 kilogr, par millier do luiles. 

La conclusion qu'il faul lirer dc ces cbilfres, c’esl qii’il n'esl jamais 
avanlagcux de conslroiro ces fonrs avec des dimensions Irop riduilet. 
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au moins pour cuirc le» potcriM de bitimcnl; il e$l imporlont, sur- 
tout, de ne pas donner au four une hauteur trop grande entre la sole 
ct le somnict de la vohle, sans quoi Ics produits silul^s cn haul dc la 
roum6e sent exposes & ne rcccvoir qu'unc cuisson Irfcs faible, 

11 esl une autre conclusion qu'il est facile d‘6tablir, e’est que lacuis- 
son il la houille est beaucoup moins enfitruse que celle au hois: aussi 
remplace-l-elle partout cctle demifere dans les fours dc ce systdme 
encore emplotfa. 

Les fours carrds ou rcclangulaircs, rccouverls d'une voftte, 6iaicnt 
im progrds sur les fours non Tohtds, car les briques soot mieux faites, 
plus r^guli^res ct moins cassantes; mais ils pr^sentent encore de 86- 
rieux d6fauts. La surface dc Icurs parois int6rieorcs est beaucoup plus 
grande que dans un four rood, et absorbe par con$6quent beaucoup 
plusde fhaleur; de plus, les angles rayonnent mal la chaleur qu’ils 
rc^oivenl : ils rayonnent plnt6l sur les parois voisines que sur les 
produits. et partnnt ils s’^chaulfcnl beaucoup sans cbaulTer les produits. 

Aussi la chaleur est-cllc assez mal r6partie; Ics produits situ6s dans 
les angles inf6rieurs sont H peine cuits, alors que ceux du centre le 
sont trop : co ddfaul s'accentue davantage encore, si le four n*a qu'un 
scul alandier, comme il se pratique souvent, car la conduite du feu 
devient trlis difficile. On la facilitcrait beaucoup cn plaQanl Ics alan- 
diers en face les uns des autres dans les murs oppo$6s, au lieu de les 
juxtaposer sur le m6mc c6t6 du four. On comprend que ces d6fauls, 
qui n’exislenl pas dans les fours roods, leur aient fait pr6f6rcr ces 
demiers. 

Dans plusicnrs contrdes, en Italie, par cxcmple, il n’esi pas rare de 
rencontrer plusicurs de ces fours carr65 ou rectangulaircs accol6s les 
uns it c6l6 des autres, cl ayanl chacun leur voftte, leur alandier 
ct leur rhcmin6c. Cette disposition utilise mieux la chaleur h cause du 
rayonncmcnl des murs de rofend qui s6parcnl ces fours. 

Fours ronds vouth (pi. 7). — Les fours ronds, ovales, ou & angles 
arrondis, onl marqu6 one iiouvellc ilape dan* la roie des perfcction- 
nements; car ils se rapprochenl, beaucoup plus quo Ics pr6c6denls, dc 
la forme sphdrique, qui est, comme on le sail, la forme reconnuc la 
mcilleurc par la lb6oric. pour rayonucr le mieux la chaleur dans I'in- 
t6rieur d’un four. La vofite, qui devient un d6me dans le four rond, 
esl d6j4 une dcmi-sphferc, ct le reslc des parois forme un cylindre qnl 
renvoie la chaleur incomparablemcnl mieux que les paroU angulaires 
des fours carr6s : aussi la chaleur inl6riPuro est-cllc beaucoup plus 
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forte que celle des fours carrds, & (galitd de combustible brfild. 

Dc pins, CCS fours se pr6tcnt parfaitemcnl h line disposition syrad* 
Iriqnc des alandiers; on cn place trois ou qualrc sur Ic pourtour dcs 
fours : le cuisenr cst ainsi maltrc do son feu, qn'il gouveme it sa 
voloDt^, car en activant on cn rooddrant iin on deux de ses foyers, il 
pout accrollrc ou diminuer la chaleur du four cn dcs parties ddtermi- 
n6es. ce qui permet de rtigulariscr compl^lemcnt la cuisson, et d'en- 
tretenir le degr6 de temperature exig£ par tes produibs it cuirc. 

Aussi les prodiiits donn6s par ces fours sont-ils trte beaux et tr^s 
r6gulicrs; la proportion des ddehets par le ddfaut de cuisson cst tr6s 
riduite : e'est la forme pr^Kr^e pour la cuisson dcs prodoits r6frac- 
taires, it cause dc la temperature tr6s ^Icvde qui s'y pent d^reloppcr. 

Dans le StaObrdstiire, en Angletcrre, on fail un grand usage des 
fours ronds, et Ton y cuit toutes sortes de produits, surtout des pro* 
dulls r^fraclaires : la vodto siipdricure n'a pas dc cameauz, mais die 
esl surmont^c d'une cbemintie qui produil lo tirage; les alandiers 
sent g^n^ralement au nombre de quatre. 

Les fours ronds ne reQoivent g^n6ralcment pas de grandes dimen¬ 
sions; on nc d^passe gu^rc un diamdro de 3*,50 k 4‘,00, avee unc 
hauteur de 4*.00 & 5",00 entre la sole cl le sommet de la vottte : Ics 
murs ont unc 4paisseur de 1*,30 it la base el do O'lGO au sommet; on 
ne pent gu^re r^duirc celie tipaisseur atln de rtisister h la pousstie du 
feu; des cercles de fer, places A I’exUrieur des fours, augmentent en¬ 
core leiir rdislancc A celtc poussde. 

Ces fours sont voOtis cn d6mc plcin cintre; ce dOmc est pcrcdd’un 
grand nombre de camcaux espacAs entre eux de O’lSO, et destines A 
donnor lo tirage cl A 6vacuer Ics gaz de la combustion ; loutefois, on 
remplacc arantageuscmcnl ccs camcaux par unc cbemin6e unique qui 
permet de rtigler facilcmonl Ic tirage. 

Les alandiers sont ilablis dans I'int^ricur dcs murs, ct en conlre- 
bas de la sole; les produits A cuire sont enfonm^s de mani6rc A laisser 
entre eux des rides un peu plus grands cn face dcs alandiers, allnqiie 
les gaz de la combustion p6n5trcnl plus facilcracnt dans la masse des 
produits. Dans lous les cas, pour la cuisson des poteries de bAliment. 
on ne fait jamais passer, comme pour la faience, les produits de la 
combustion sous unc voOtc plac^e sous la sole ct perc6e de cameaux 
au trarers desqucis its s’AlAvcnl cl so rdpandenl dans Ics fours; car 
cette roAte infdriciire absorbe inulilcment unc quanlild dc chaleur 
considerable, sans compter qu'elle coAlc fort chor dc construction ct 
de rdparalion. 
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Ces fours r^alisent sur les fours carris une 6conomie de combus¬ 
tible qu'on pcul ilvaiiier au quart, et peuWIre mAme an tiers, en fai- 
Mut porter, bien entendu, la romparaison sur dcs fours ronds dont le 
diam^lre est <gal au cdli des fours cartes. 

Bn Angleterre, on a fait usage d'un four rood cbauff^ au coke pour 
la ciiuson des briques. II a 4*,00 dc diambtre, ct 4".60 de hauteur 
au-dessus de la sole; les murs out 0",70 d’bpaisseur ct sont cn briquet. 
Unc cbeminbe de 6“,00 de bauteur surmonte la softte. Ce four est 
cbaulfb au moyen de qnatre alandiera de 0",70 de'largeur, ouverts 
symbtriquement dans les murs, avec grilles cl ccndricrs. Pour opbrer 
le tirage, on a praliqud, dans I'intbrieur dcs murs, 4 conduits verticaux 
qui dbboucbenl 4 la pariie infbrieure du four au moyen de 4 cameaux 
situbs cnlre les alandiers; ces 4 conduits aboutissent k la cbeminbe 
au-dessn$ de la voAle. L'enfoumement s’opbre au moyen d’noe ports 
qu’on ferme avec dcs briques pendant la culsson. 

l«e» g**, produits par la combustion do coke dans les qiulre alao- 
diers, pbnbtrenl la foumbe en s’ilevant au sommel de la vodle, cl re- 
descendent entuile k la pariie infbricure, oh lb sont appelbs par les 
cameaux de tirage, pour suivre ensuile les quatre conduits verlioaux, 
qui les bvacucnl par la chcmin^ centrale. 

Ce four, qui cube 49 mblres40, el qui contientit.000 briques, exige 
12 jours de cuisson par foumbe, savoir : I jour d'cnfoiimemenl, 4jours 
d’enfumage ou de petit fen pour sbcher I’argile cl I’cmpAcher de sc 
fcndiller, 2 jours dc grand feu, 3 jours dc refroidissemcot, el 2 jours 
de dbfouraement: la consommalion est de 70 hectolitres de coke par 
foumbe, soil 2.800 kilogr. de coke k 40 kilogr. rhcctolilre, ce qui cor¬ 
respond h lit) kilogr. de coke pour i.OOO briques, chiffre assurbment 
peu blovb. 

Tout les fours carrhs ou ronds avec vohlct servenl indiir6reroment h 
la cubson des briques, tulles, carreaux, produiu rbfractaires: on 
enfoiimo gbn^ralemenl les briques h la pariie infbrieurc, el let luilesh 
la pariie tupbrienre, oh la cbnieur est moins forte, mab trbssumsante 
h cause de la faible bpaisscur des tulles. 


F\wrt $u/,rr}josfy (p|. 7). — Tons le* fours vohlbs que nous venons 
d'examiner, les fours ronds surtoul, donncnl assurbment d'cxccllenls 
produiu, rbgulicrsel bien cuiU; aussi sonl-ils loujourt appi^cibs et 
quelqucfois mCme prbftrbs par certains fabricanU aux fours perfec- 
lionnbs d'aujourd'hui. Cependanl ilt laisscnl beaucoup k dbsircr sous 
le rapport dc la consommalion de combustible. 
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On con^oit, en effel, que lorsque les gaz de ia combustion, apr^ 
avoir (ravers^ et ^cbaulld loute nne masse de produiLs qui nc cuisent 
guirc & moins de 1.000 degr^s centigrades, sVchappent par tes car- 
neaux ou par U cbcinin6e de la voAtc, Hs entralnent avec eiix dans 
I'atmuspbire une forte quantity de chalenr dont ils n’ont pu se d4- 
pouiller utilement; de lit one notable d^perdition de chaleur, et, par 
suite, une ccrtainc quantity de combustible brAti en Irop. 

On a cherch6 depuis loogtemps d jjk ii ntiliser, au moins en partie, 
cette chalenr perdue : e'est ainsi qu’on I'a employee avec avantage h 
dlever la tempdrature des salles de s^chage; mais lo but qu'on a ponr- 
suivi surtout, e'est de rdserver uniqiiement cette chaleur A la cuisson 
propreroent dite, et principalement h I'enfunaage des prodnils; ces 
recherches ont conduit k plusienrs dispositifs de fours, dont nous 
citerons les plus rcmarqnablcs. 

L'un des plus anciens est celui qu’on a employ^ pour cnire des bri- 
ques it I'arscnal de Brest; ce four se compose de deux compartimenU 
superposes, de construction assez compliqn^e, mais Irfts bien dispos^e 
pour concentrer la chalcur dans la masse des produits. 

En effet, la section horizontale dc chnque rompartimenl est un 
qnadrilat^rc curriligne form^ par 4 arcs de cercles de 3*,20 de rayon. 
La section vcrlicale est engendr6e de m6me par un arc de cercle qui 
a pour directrices les 4 arcs de la section borixontate. Nos dessins de 
ce four Achivent d'expliquer ce trac^ : cette forme est bien combin^e 
pour rajonner utilement la cbalcur rc<;ae par les paroia courbet; nous 
aurions priiMrA cependant, comme plus cfRcace encore, une section 
boriroDtalc franebement circulaire, tout en consenant, bien entendu, 
la section verticale en arc dc cercle; on eAt <vit6 ainsi les 4 angles 
verlicaux qui sont toujours nne mauvaise condition; 

I.«s briques dc ebaque compartiment sont support^cs par une voAte 
A claire-voie de (r,IG d’Apaisseur, dont les cameanx, espac^ entre 
eux de 0",!2, out une section de 0*,083 x 0“,200; elles sont enfour- 
n^es do champ, avec des rides un peu plus grands dans les parties 
4trangl^es du four, el sur le pourtour des parois, afin de permettre 
aux gaz dc se r^parlir uniform^menl dans toute la masse. 

La cuisson se fait au bois, arec des fagots dc 8 kilogr, 90: ces fagots 
se brAlenl sur deux grilles, composfes de barreatix en fer dc 0*,03 de 
largcur, cspac^ de 0",0i sculcmcnt, alln de retenir le charbon tout 
en laissant tomber la cendre; la surface reconnue la plus avantagouse 
pour la grille est ^galc aux deux tiers de celle dn compartiment h sa 
base; les porics des foyers sont formdes d'un double chftssis en fer de 
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0“.02; le chargement el Ic dichargemenl se font par Ie« porte* B qui 
restenlensuitc durant la cuisson, et par la ina<;onncrio A dii 

cendrier supdricur qu’on dtmolit pour ces op6ralion3. 

Ce four, qui ne mesuro pas mains de IS'^CO de hauteur, 10 mitres 
de largcur it la base el G'.IO au sommel, ne conlienl cependant que 
0.000 briques, saroir C.200 pour Ic comparlimenl infirieur, cl 2.800 
pour I’aolrc. La mise cn feu ne commence qu’apris renfoumeroent 
complel, el apris la fermeture des porles do chargement. La cuisson 
d’unc foumie complite dure 48 heures; durant les 36 prcmiires 
heures, le comparlimenl infirieur seul est en feu, cl consomme 682 
fagots dc8 kilogr. 00; les gaz de la combustion, IraTcrsant Ic compar- 
timent supirieur, cnfumcnl cl ebauffent asscz les briques pour que 
rachiremenl de leur cuisson n'exige plus que 71 fagots que Ton brOle 
exclusivcment sur la grille superieurc. La cuisson de 9.000 briques 
consomme done cn lout 1.053 fagots pesant 0.371 kilogr. 70; soil 
1.041 kilogr. de bois par millier de briques, ce qui est encore un chilTre 
considerable, caril iquivaudrait environ h 380 kilogr. dcbouillo pour 
1.000 briques. 

Malgri cette dipensc encore 6lcv£e pour la cuisson, ce four n’en 
consliluail pas moins unc lenlalive intiressanie pour employer, k 
rcnfiimagc cl au chaulTagc prialablc des produiU, la chalcur des gaz 
qu'on laissait perdre auparavant. Cel essai s'accusait, d’ailleurs, ainsi 
qu’il derail filre, an moyen de fours superposis, atln de laisser aux 
gaz leur direction naturelle, qui esl la direction vcrlicalc. 

Celle tentative n’itail pas parliculiire & la France. En Pntsse, on a 
conslruiL pour la cuisson des briques, jiisqu'h Irois fours superposis; 
sculcment cbacun de ces fours est rcctangulairc, voOti, el muni d'unc 
grille situie altemativemcnl h I’avant cl h Tarnire des fours; les pro* 
duiU gazeux du foyer infiricur parcourent, cn a’ilevant, les deux fours 
supirieurs, donl les foyers ne sonl deslinds qu'i parfaire la cuisson dc 
leurs produits. 


2. — Foras coxnacs a fotbb mobile 

Four confinu Joliboi't (pi. 7). — Nous arrivons h un four qui ful un 
progris rdel cl que nous regardons comme le prdcurseur, el peul-dtro 
mfime comme I'inspirateur du cdlibre four llolTmann: nous roulons 
parier du four Jolibois. M. Jolibois dlail, il y a Irente ans et plus, 
I'un dc nos plus babiles edramistes; il dxploilail cn Lorraine Irois 
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grandcs usinc 5 , DeyviUers, prts d'Epinal, h Lcrrain, prfe de Mins- 
eoort, el h Corny,-pris dc McU. Sa spdciaiild principalc itail la luile i 
cEuboltcment donl les inrcnleurs, MM. Gilardoni frfcres, d’AUkirch, 
lui avaieol fait une des cessions de leur brevet. Voici le disposilif 
qu’il imagina pour uliliscr ia cbaleur da combustible, ct dont nous 
donnons un plan dans nos dessins. 

Le milieu du four est occupd par un massif de maQonnerie de bri- 
qiies de 2“,60 d’epaisseur, donl la section horizontale est un rectangle 
termini aux deux exlr^mitds par un demi-cerclc. Autour de ce noyau 
central, cl & une disUnce de t“,70, s’^lftve un mur parallfclc dc 1",50 
d‘6paisscur. L'inlervallc qui s^pare ccs deux mors est recouverl d'une 
voble en plein cinlro formanl un berceau annulaire. Cc berceau est 
parlag^ par i* mors de refend de 0“,70 d'^paisseur cn 14 comfiarlt- 
nients ou fotu’s qui mcsurcnl cbacun 3",40 de longueur dans oeuvre, 
I",70 de largcur enlrc les murs principaux, el 2",23 do hauteur sous 
clef, soil une conlcnance de 14“*,75 par four cl 20C*’,30 pour 1 en¬ 
semble des 14 fours. 

Cbacun des murs de refend est perc4 de25eameauxdeO*,15dec6W, 
disposes sur trois niveaux dilKrcnts, et destines h laisser passer les gaz 
dc lacombuslion d'uu compartiracnl dans I’aulre. On rigle celle trans¬ 
mission au moyen do rcgislres en fonte install^ dans I’^paisscur dcs 
murs, el munis de tiges en fer qui pcrmcltenl do les manceuvrer dans 
lo sens horizonUl. Deux peliu regards, perc6s prts dcs murs de refend, 
guidenl dans la manoeuvre de ccs regislres. 

Cbaquc four csl parlagd en deux parlies: Tune formanl la chambre 
dc cbaulfc, cl I’aulre le four propremenl dit oil cuisent les produits. 
La chambre de chauffe n’a que 0’,.50 de longueur, el rigne sur toute 
la hauteur cl la largeur dc la vodte; la porle du foyer, do 0",50 de 
large sur l",30de haul, est mur^e dc briques duranl la cuisson, cxccpti 
toulcfois une petite outcrluro de 0*,40 de c5l6, ferm6e par une dalle, 
ct qui scrl h fairc un petit feu dans le premier four mis cn cuisson cl 
a rclirer, au besoin, les cendres ct les braises du foyer. 

Celle chambre de chauffe est sdparile complfelemenl du laboratoirc, 
oh cuiscnl les produils, par une murclte deO“,ll d’epaisscur cn briques 
rtfracUircs h joinU dc (r,02, qui laisscnt passer libremenl la damme; 
ccltc murellc a pour but de prot^gcr les produils cn cuisson contre 
I’ardcur du foyer. 

Le pied du mur siparalif, & I’autro extrimiU du comparliment. est 
muni do carncaux de lirage qui communiquent tous i un vide m6nag6 
dansle mur; ce conduit, h son lour, d6bouchc dans un canal longiludi- 
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oal qui r^gne au-de»us du massif central, et qni vient iboutir & une 
chemin6e dlev6e au milica de ce massif. Au droit de cbaquc miir de 
refend, Ic conduit est muni d’un registre, en sortc qu’en manmuvrant 
convcnabicmcnt & la foU tea registrei et ceus des murs dc refend, on 
peul faire passer & vulonl6 Ics gaz de la combustion d'un four dansun 
»eul ou dans plusieurs des fours suivants. 

EnUn la Tobtc de chaque four est perc^ede trols trous,saToir: deux 
dc 0“,2JJ de c6l6 au-dcssus de la chambre de chauifc, el serruat it in- 
Iruduire le boia qui brblc debout: la troisiime ouverture a 0“,40 de 
edit, ft serl 4 renfournoment et au d^foumeuicut des pruduils. 

On comprend ais6mcnt la inarcbe d’un tel four : apr&s I’allumage 
du premier coinpnrtiment, si Ton veul que la chaleur passe dans les 
Irois ou quatre fours suivauts, on ousre tous les registres des murs de 
refend qui s^parent res fours; en m^me temps, on ferme les registres 
des conduits sup^rieurs pour fermer le tirage des fours intermtidiaircs, 
cl on ouvre seulcmenl le dernier de ces registres, atin de inellrc en 
communication la cheminiic centrale avee Ics cameanx de tirage du 
dernier comparliment qu’on reut chauffer. Lorsque les prodnils du 
!*' four sont cuits, on en laisse ^teindre le feu, cl on nllume celui du 
four suitant, doul les produits, d^ji rdchaufl^s, n’out plus besoin dc 
tant de chaleur pour acherer lour cuisson; puis on passe h la misc en 
feu du 3* four, el ainsi de suite, en ayanl le soin d’ourrir et de fer- 
mer conTcnablemeat les registres h mesure que le feu atance d'uu 
comparliment. 

En inCme temps que Ic feu se propage de proche en pruche, les 
premiers cumpartiments refroidissenl progressiTemenl; on Ics d6* 
fuume h mesure,el on r^enfoumeaussitftt, de telle mani^re que, lorsque 
le feu a fail le tour des 14 cumpartiments cl revienl au pi'cmier 
four, il le relroure lout prOl el rtchauffd deji pour une seConde cuis¬ 
son. 

Nous nous IrouTons done r^ellomcnl, oo le Toll, en face d'un lour 
conlinu qu'on peul rendre lulermitlent, ft volants, daas certains cas 
donn^, eu ue se scrranl que de 3 ou 4 coniparUmenU conseculifs. 
Mais il est bicn dvidont qu’on ne realise le maximum d'ftconomie de 
combustible qu'en le Iraitont cumme un four conlinUi el en j mainte- 
nant le feu durant luutc uuc campagne. 

Examinons lesr^ulUUoblenus avec cefour: on enfoumailparcom- 
partiment de 2.8UU ft 3.00(J tuilesde IS au tuftlre carrft, soil do Stt.OOU 
ft 4i.hUU luiles par fuumfte complete. 

U durfto du feu 6Uit de M heiires pour le i- compnrtiment, aaroir 
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14 do petil feu el 10 de grand feu.Tousles aulres cotnparlimenls 6co- 
Domisaienl k pcu prks Ic pelil feu el se cuisaienl eu 12, 10 cl 8 hcures, 
selon la qualil6 du bois el lliabileU du cuiseur k bicn luanosuvrer les 
rcgislres. 

La quanltl^ dc bois brfll^ par comparlimenl s’filevail k 4 slkrcs ou 
80 fagols, el snfBsailk la cuisson dc 2.800 k 3 000 luiles. Miilheureusc- 
meni, nous no connaissous ni I'esscnce, ni la dcnsilk du bois emplojk, 
de sorte quo nous ne pouvons lirer de ccs chiffres lous les enseigne- 
mcnls qu’ils comporlenL Nous nous bornons done k cdnslater que ce 
four ^conomisait par comparlimenl 11 hcures dc pelil feu sur 24 hou- 
res de cuisson, cc qui ktail, au total, un avanlagc fori imporlanl sur 
les fours isoli's. 

Nous avons dit que .M. Jolibois eraployail e-xclusivcmenl le bois cn 
fagols k la cuisson de ses ptwluils, mais on pent dgalemcnl se scrvir 
de la houille cl memo de la lourbc; il sufUl, dans ce cas, d’6lablir une 
grille cl un cendrier en has dc chaque chambre de cbauHo. 

Nous ajoulerons, en Icrminanl, que M. Mongel, le successcur imm6- 
dial de M. Jolibois danssa luilerie do Dcyvillers, a conlinuk k se servir 
des mkmes fours el qu’il dlail fori salistiil de la quality dcs luiles qu il 
y cuisail. Toulefois U les a Iransformfs, dans ccs dernier lemps, eu 
des fours conlinus liolfmann, attn de riduire encore los frais dc cuis¬ 
son de nolabics proporlions. 

Four rontinu l/offmann (pi. 8). — Nous arriTons au ekikbre four 
Hoffmann, qui a cerlaineraenl rialisk, pour la edramique, le mode de 
cuisson Ic plus deonomique. 

Le four Jolibois dlail bien con^ju, mais il avail un ddfaul: les 14 
murs de refekd dpais dc IT,70 qui sdparaienl cnlrc cux les 11 compar- 
limcnU, opposaicnl encore, en depil dcs 15 camoaux donl ils dlaienl 
pereds, un obslacle considdrable k la propagation rapido dc la cbaleur 
klraverslcs produilsenfoumds : ilsabsorbaicnld’ailleurs, iiiutileineut, 
une porlion nolablc de ccUe cbaleur: aussi la suppre.ssion do ccs 
murs dlail-clle indiqude commo une amdliuralion cerlaiue, cl derait- 
ellc s'cffcclucr Idlou Urd; cVslco qui cut lieu dans Ic four conlinu que 
.M. Frdddric lloffmaun a imagiiid el fail breveler eu I’russc cn 1858. 

Les premiers fours qu’il conslruisil k Stetlin.k Leipzig cl aillcurs« 
se composaicnl d'une ToOte nnnulaire coulinuc. enlouranl un massif 
cenlral au milieu duquel s'dievail la chemiudo de lirage; mais depuis, 
celle forme a did modiflde cl remplacde souvcnl par uno voOle conti¬ 
nue comprenanl deux parlies reclilignes cl paralldles, rdunies k leurs 
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cxlr^DUtds |>ar deux demi-cercles ; cclle dcrni^re forme oblouguc sc 
prftlc mieux qae U forme circulaire ft la conslrucUon dcs fours el dcs 
salles de s^cbage que Ton ^idve ordinaircment aa>dessus dc ces dcr- 
nicrs; c'esl naturellcment celle quc nous avous rcprmntie dans nos 
planches cl qui va semr ft la description de ces fours. 

1.4) four HoOfmann, de forme oblonguc, se compose de deux galeries 
recliligncs, parallftles, rclides ensemble ft Icur deux extr^miUs par 
deux galcries demi-circulaires dc mftmc section. Lcs deux vofttes pa- 
rallftles sontsiipportftes par deux piddroits, Tun inldrieur, I’aulre exld* 
rieur. 

Lcs deux piddroits intdrieurs soni cn briques et nc se touebent pas; 
ils laissent enlre cux iin cspace qu’on remplit avec dcs malidrcs com- 
prcssibles, ctconduisanl mat la cbaleur, tclles que le sable ou lacendre, 
cl ccia dansle doublebul de nc pas gCner les mouvemenis dcdilalalion 
que la lempdraluredlevde dcs fours imprime aux ma*;onnerics, cld'em- 
pdeher toulc ddperdilion de cbaleur ft Iravcrs les murs. 

Cbacun des piddroils cxldricurs sc compose de deux murs, I'un 
intdricur construil cn briques, I'aulre exldrieur construil en matdriaux 
quclconques, el prdsentant un fruit exldrieur de 1/1 ou f/5. On laisse, 
entre les deux, un intervalle qu’on remplit aussi dc sable. 

La Toftte qui recouvre lcs piddroits estordinairemciilcn picin cintre 
ou en arc voisin du demi-cerclc, surbaissd au tiers ou au quart, qiiel- 
quefois cn arc cllipliquc. On la consttuil en briques, par anneaux sd- 
pards, el Ton a soin d'dvitcr des anneaux distincls, car lo premier an- 
neau, supporlantle rclrail plus que Ic second, s’elTaisserail ense sdpa- 
ranl de lui eten laissanl un vide enlre lcs deux; il csldonc prudentde 
bien rclier, par dcs joints croisds, loules les briques qui composent la 

TOfttC. 

L’interralle, enlre la voftle et le carrclagc qui la recouvre, esl rempli 
dc sable. On voil ainsi que loul le pourtour do la chemise intdricure 
du four osl envcloppd d’un malclas de sable jusqu'au mur exldrieur, 
cl jusqu’au carrcbige. 

Les fondalions de tousccs murs onl besoin d’dlre dlablies avec beau- 
coup de soin; il cn esl de mdmo de la sole du four; dies doivenl dire 
. impermdabics, sans quoi I'humidild du sol remonte loujours, pdndlre 
la sole ct lea murs dans rinlcrvalle des culssons, el absorbe ensuite, 
pour sa vaporisation, une partie notable de la cbaleur. 

lcs matdriaux qui composent la chemise intdricure du four ne 
doivenl pas fondre au feu; de 14 la ndecssild absoluo de cboisir des 
briqucsquibupportent,sans s'alldrcr, destempdnitures aumolns dgales 
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iccUe*dciproduilsAcuirc,eldcnc pas craindro d'allcrmCmcjusqu'aux . 
briqiies rcfraclaircs. On dritcra nalurcllcment I'eiuploi de naorlier do 
duux qui cuirnit, cl Ton adoptora exclusivcnicnl, pour la confection 
des muonneries, un morlicr do terreet do sable asscz nifracUire pour 
ue pas fondre au feu. 

Lc inur extiricur qni emreloppe toul le four csl pered d'un certain 
Dombro de portes d'cnfoumemenl el de d^foumemeni qui partagenl 
la galcrie continue on aulant de parlies ou cwhparttmtnlt. A gauche 
dc chacunc de ccs portes rigno un arceau surbaiss6 corrcspondanl k 
une l^gfcre aaillie dos pi6droiU, el destind h appuyer un reyhtrt mo¬ 
bile en l6le ou cn bois quo Ton introduit ou quo Ton retire par Ics 
portes; ce regislre qui va sc placer tour k tour, duranl la cuisson, 
dans toua les comparlimenU, inlerccptc complklcmenl la galcrie de 
cbaulfage au point oh die est placic. 

Cbacun des compartiuicnU pusshde, dans le mur intfiricur, un car- 
ntau de tirage qui \‘a d^bouchcr dans un canal de fumee vohl^, el cou- 
ranl longitudinaJcmenl, nu-dessus de la pile centrate du four, jusqu'k la 
ehcmtnie d'appcL 

Ccs camcanx de tirago sont munis, aranl d'arriver au canal de fu- 
nid?, d’une clocho k bain do sable qui permel de fenucr hermt'lique- 
menl ou d'ourrir plus ou moins lc conduit, et dc r^gler par consequent 
le tirage k volont6. 

La cheminie d’appel est plac6c, soil au centre m£me dc la pilcccn- 
tralc, soil dans le voisinage imiii^dial du four. 

La partic supiiricure dc la galcrie continue est percic d un certain 
nombro d’ouverlurcs par Icsqucllcs on introduit le combustible, qui 
lonibo sur les pruduils k cuirc, dispose cn gradins pour le r^parlir 
£galcmcnt dans toule la section du four. Ces tmu$ de chauffage sont 
plus ou moins espac6s cnlre cux, suivant la nature du combustible et 
des pruduils k cuire. 

Pour bicn saisir la marche d’un tel four, nous rcxaniinerons en 
pleinc cuisson, cl nous lui supposcrons I t portes, c*esl-k-dirc It coni- 
parlimeuU. Le registre mobile csl plac£ entre Ics comparlimcnls 1 el 
11. Le coinparlimenl I csl en enfuuruemcnt, el Icnumiro 2 en d^fuur- 
nement : les numiros suivanls, 3, t, 5, 0 cl 7, contiennent des pro- 
duiU qui out 6ld cuiU ct qui soul cn refroidissement. I.cs coniparti- 
menU 8 cl !) sont cn feu, et re<;uivenl le combustible par les ouver- 
lures sup^rioures de la vohte. Enttn Ics nuin^ros suivanU, 10, 11, 12, 

13 cl It, contiennent des produits qui s’^ebauffent graduellcmcut; le 
comparlimcnt It a ^tk le dernier enfourn^. 
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Dans cello silaalion dcs comparticnenls el dot prodiiiU, loulea le* 
porles sent mur^es, excepld loutefoU celles des comparlimenls I el 
3, en eufouniemeol el en difuuraemenl, qui sonl compldlement ou- 
Tcrles. De metue, tous lei carucaux de tirage sonl fcrm&i, excepU 
celui du 14* compartimenl, qui csl conipl6letncnt ouvert cl qui seui 
alimentc le lirage. 

L’air exl6rieur, oMissanI au tirage de la cheminie, p^ndtre dans 
le four par les portes I cl 2, cl iravcrse successivemenl lous les com- 
parliments. II s’^bauDd tonl d’abord au conlacl dcs produils qui 
viennent d’dlro cults dans los comparlimenls 3 , 4 , 5 , 6 el 7, el qu’il 
dfpouille de leur cbaleur pour se Tapproprier; quand U arrive aux 
comparlimenls 8 el 9, il y p^n&tre b une lempdralure Iris voisine de 
colle de la cuisson; il entrctienl ainsi, parson oxygine, la combustion 
du charbon sans abaisser, pour s’debauffer) la cbaleur de ces ebam- 
bres. Puis, continuant sa route vers la ebemin^e d'appel, U entralne 
avec lui lous les gaz de la combustion & travers les comparlimenls lU. 
II, 13, 13 cl 14, el se d^pouille de sa cbaleur au prolit des produils h 
cuire enfournds dans ces chambres, cl dont il dI6ve U lemp4raturc 
CO nidme temps qu’il en vaporise I'eau. , 

Arrivi au compartimenl 14 el dernier, ob il trouve enlin lecameau 
do tirage qui le conduit b la cbemiude, cel air n'a plus gubre qu'unc 
tempdralurc de 50 b 60 degrbs, c'est-b*dire jusle assex pour cnlretenir 
le lirage. Eulr6 froid dans le four, il s’esl ^cbauCrb d’abord en refroidis- 
sant les produils cults; puis il a alimentb le feu du four par son oxy- 
g6ne; eufln il s’csl refroidi en bcbauffanl les produils qui voul cuire, 
cl s’bchappe presque froid par la eberainbe. 

Lorsque la cuisson du compartimenl 8 est terrainbe, on enlbve le 
registre qui se Irouve cnlre les comparlimenls 14 el 1, el on le place 
enlrc la ebumbre 1 qui vient d’etre cnfoumtfc cl la ebambre 3 qu’on 
enfourne; on ferroo le cameau do lirage du compartimenl 14 pour 
ouvrir celui de la ebambre I; en mbme temps, on met en grand feu 
les compartiments 9 ct 10, el alors les mbmes phases de la cuisson le 
r6pbtent dans le mbme ordre; mais la cuisson a avaneb d'un compar* 
timent. 

On continue de la sorte inddfiniment en asancanl en moyenne d un 
compartiment par 24 beures, de sorte que, ebaque jour, on a dcs pro- 
dults b enfoumcr, b cuire, el b ddfoumer: cc qni juslifle bien le nom 
de four conlinu donnb b ces apparcils. 

On voil qu’il serait difficile de irouvcr un appareil mieux conQU 
pour utiliscr plus compiblemcnl, et plus b propos, loule la cbaleur d6- 
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gagde durant la cuisson. Aussi ce four csMI celui de tous les fours c6~ 
ratniqucs qui realise la plus grande 6conomie sur lo coiubusttble. On 
en jugera plas loin par quelques chiffres. 

Outre Tavantage incontestd de I'^conomie, le four Hofftnann pr^ 
sente encore celui d’une caisson rdguU^re et focilc it conduire. On 
peut obtenir, it volont£, un feu r^ductcur ou un feu oxjdant, soirant 
Ics exigences des produits A cuire; cxpliquons-nous. 

Dans les fours interinittents, carrfe ou roods, que nous avons d6- 
crits, le feu cst toujours oxydant au commencement de la cuisson ct 
pendant la durte du petit feu; car, durant cette p^riode, on maintient 
ourertes les portes du four, de sorte que fair, s’introduisant & Dots 
dans le four, est plus que sufnsaiit pour entretenir le feu, et qu'il en 
rcste toujours en excOs parmi Ics gax dc la combustion. Dans la se- 
conde phase, au contraire, cclle du grand feu, les portes des fojers 
^lant maintenues fermAcs, l‘air suTQt difllcilement it briiler tous les 
gax combustibles, dont il restc p.irfois un exc5s non brA16, dc sorto 
que le grand feu devient riductcur, surtout A la fin dc la caisson. 

La tenuo du feu est tout autre dans les fours IlolTmann. liln elTet, 
fair extirieur trarerso tout d’abord les compartiroents qui contiennent * 
des produits cuits et encore ebauds, mais il n'y perd pas son oxjgAnc 
ct le conserve encore presquo en son enticr dans le comportiment qui 
prdchde celui du grand feu, de sorte que tous les produits qui vien- 
nent d’etre cuits sont soumis A un gaz oxydant. 

Arriv( aux compartiments cn feu, cct air cst encore g^n^ralcmcnt 
plus riche cn oxygdne qu’il ne faut pour brOler to ebarbon qui tombe 
des irous de cbaulTage; il suit do lA qu’aprbs avoir traversA Ics com* 
partiments cn feu, Ics gaz de la combustion contiennent ordinaire* 
ment de ToxygOne ct rcstent oxydants, mais en proportion bcaucoup 
moindre que dans la chambre qui prilcAde le feu, et oh la propridtd 
oxydantc atteint son maximum. 

Ainsi, dans ics fours Hoffmann, r.’cst iinm6diatcment aprOs Icur 
cuisson que les produits sont soumis aux gax les plus oxydants, landis 
que dans lesanciens fours intermittents, I'allure des gaz cst oxydante 
avant leur cuisson, ct surtout rdducirice pendant ct apr^s. 

Cette allure oxydante du four Hoffmann n’a pour ainsi dire aucunc 
importance dans la cuisson dc la g6n6ralitd des produits, mais ellc 
devient nuisible lorsque I'on cult des briqnes, des carreaux ou des 
tulles, blanches ou jauncs, fabriqu6cs avec des argiles contenant beau- 
boup de chaux ct peu d’oxydes de fcr. En effet, durant la demihre 
piriode de la cuisson, ct au dilbut du refroidissement, I’acide sulfu- 
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rcux,cl6gag« par le soufre qiie contienl souvent la bouille, rcncontrant 
iiD air charg6 (I’oxygine h une haute tcmpdralurc. se suroxyde nalu- 
reltement cl se transforme cn acide sulfuriqiic qui colore en rouge 
toulex lex surfaces libres exposdes au feu. Dc U des produils rouges 
au lieu dcs produits blancs ou jauoes qu'on espdrait trouver. Get acci¬ 
dent ne se produit jamais dans les fours intermittenU, parce que Icur 
allure cst rdductrice pendant et aprds la cuisson. 

II esl done absolumenl ndeessaire dc prodnirc it volontd, dans le 
four Hoflmann, iin four rdducleur ou oxydant. M. C.-E. Bourrr, re- 
prdsentant de 51. Hoffmann pour la construction de scs fours cn 
France, indique le moyen suirant pour donner Tallure rdductricc ; on 
maintient le feu sur une dtendue Iris courle, cn ne chauffanl ^ la fois, 
mais Irds fort, qu'une ou deux rangdes do Irous au plus, atcc lo plus 
faible tirage possible, dc maniire & faire passer dans le four le moins 
possible d'air atmosphdrique : il doit suflire, en gdndral, pour oblenir 
un rdsullal salisfaisant, d’intercepler presque cnlidrcmcnt le tirage 
loules les huil heures, pendant 30 i 45 minutes, lout en continuant de 
chauffer comme d'habilude; il se forme alors une grande quanlitd de 
fumdc dans le four, cl Fair devient foredment rdducleur. 

Quellcs dimensions, quelle forme, combien docoroparlimcnts fuul-il 
donner au four Hoffmann? 

Avant tout, il n’csl jamais avantageux dc conslriiire un fourcontinu 
Irop grand, donl la production serail siipdrieure h la vcnle, car on se 
Tcrrait obligd, ou dc ralentir le feu, ou de I'dtcindrc ct de le rallumer 
d’une manidre inlermittenle, ce qui cst toujours une inauvaise condi¬ 
tion : il vaul beaucoup mieux s’cxposer d dire obligd dc forcer le feu 
cl k cuire, en cas dc besoin, plus d'un compartiment par jour, car 
plus la cuisson esl rapide, plus clle est deonomique. 

D'aprds M. Bourry, qui a conslruit cn France un grand nombre dc 
fours Hoffmann, la forme du four esl indifldrcnle au point de vuc du 
bon fonctionnemenl. Mais, au point dc vue des frais dc construction, 
il a pu consUler que les fours ronds sent prdfdmblcs pour une pro¬ 
duction joumalidre dc 3 d 7.000 briques; que, pour une production 
de 6 d 10.000 briques, on trouvo peu de diffdrence d les faire ronds 
ou allongds; mnisqu'au dcid dece chiffre, les fours allongds ou oblongs 
sont plus dconomiques et occupcnl moins de place. 

Le nombre dc comparlimenls ddpend surlout de la nature des lerres 
d cuire; ainsi des argilcs insuHisamment sdebdes rdcjameronl un plus 
grand nombre de comparlimenU que les lerres bien sdches, car elles 
seront exposdes plus longlemps au sdebage el d I'onfuinage; mais il 
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ert toujoun plus aranlageux de n'cnfoiimer qne les produiU bien secs, 
ne serait-cc que pour rendre plus uniforme la coloration dcs produits. 
Ccla posd, nous dirons que Ton conslruil dos fours Hoflmann depuis 
huil jusqu’k vincl compartimcnis pour la briquo. Pour b Inile, on a 
tout arantage & en faire qualorzc ou seize, et ni6me dix-buil, tnalgrd 
la tempi^ratiire pen ^Icv^e dc la cuisson. Pour Ic ciraent de Portland, 
on donnc seize ou dix-huil compartiments. 

Quant aux dimensions ellcs-mCmes du four, elles sont tits variables. 
L'lin dcs plus petits fours annulaires qui aienl 6l6 conslruiU a 0*,785 de 
hauteur et 0*,0t8 de largeur, avec unc seule rangie de trous de chaiif- 
fage : il sert ft la cuisson dc la chaux; mais un four aiissi petit ne con* 
viendrait pas ft la cuisson des briques et des tuiles, car la temperature 
s’y ftidverait trop brusqiiement; d'ailleurs, les petits fours continus 
sont toujours moins avantigeux que les autres. 

Les plus grands fours annulaires, pour cuire la briqnc, ont 6t4 con- 
struits ft Vienne, en Autriche ; ils ont de vingt-buit ft trente-deux 
compartiments contenant cbaciin pits do 40.000 briques; ebaque 
four a deux jeux de feu, et produit, par consequent, 80.000 briques 
par jour. 

Le plus grand four qn'Hoffmann ait construit est un four ft chaux ft 
vingt-buit compartiments et de Iti mfttres dc longueur exldrieure 
sur 25*,75 de largeur. La galerie dc cuisson a 6“,30 de largeur et 
3",4.5 dc bautciir; chaque compartiment a une longueur dc 7*,75 : ce 
four cuit 200 mfttres cubes de chaux par jour. 

A Boulognc-snr .Mer, MM. Lonquftty cl C* ont fait construire on 
t877 deux grands fours Holfmann pour la cuisson du ciment dc Port¬ 
land : ils ont cbacun 6.5 metres de longueur sur 22 mfttres de largeur, 
etcubent 1.440 mfttres cubes partag^s en dix-buit compartiments de 
80 mfttres cubes cbacun; leur production joiirnaliftrc csl dc 100 tonnes 
de ciment. 

Pour les briques et les tuiles, on s’en tient frtiqncmment ft des com¬ 
partiments d’une contenance de 20 ft 40 mfttres cubes, pouvant cuire 
de 7.500 ft 43.000 briques par jour, ft raison de 380 briques environ 
par mfttre cube. M. Gastcllicr, Ic president de VUnion c^ramique et 
chaufoumi^re de France, a constniit, en 1874, ft Noisicl-sur-Mame, un 
four teroporairc du systftmc lloObiann, pour cuire les briques nftccs- 
saires ft U construction d’une citft ouvriftre qne M. Menicr faisait 61e- 
ver pour ses ouvriers: cc four, dimoli apits les travaux, avait qualorze 
compartiments de 4“,80 do longueur sur 3",30 de largeur, el 2*,75 de 
hauteur sous clef: cbiicun d’oox cubait ainsi 40 mfttres cubes el con- 
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lenail de 15 k 16.000 briques deO",a2xO‘,H x0“.06; aacontenance 
toUlc 6Uit done de 035 niktres cabos, ot il poumit cuire annoelle- 
mcnl 5.500.000 brtqucs. 

Dans tons lea ca$, la gralerie de culuon doit reccroir une hauteur 
asset faible afln de rendre I'enrounietnent et le d^roumeroeot rapidet 
ct facilcs : la hauteur conrenable s’itcnd de l*,00 k i^fSO. 

Le four Hoffmann se prAle parfaitement k I’emploi de tous lea com- 
bustiblea; la bouillo et la tourbe sont ceux qu’on a le plus employ^; 
toutefois la cuisson au gaz peut t'y adapter parfaitciOent, ainsi que 
nous Ic Torront plus loin. 

Quelle eat la r^onsommalion des fours HofImann en combustible? II 
est bien difOcile de rtpondre k cette question d'une manikre absolne, 
car bico dea circonstances font aaricr le prix de rerient de la caisson; 
sans compter La plus ou moins bonne execution du four, il faut tenir 
comptc encore de la nature si variable des argiles et des combustibles, 
de rexpkrience ct de la bonne volonlk des ouvriera, dela surrcillance 
exercke, etc. Void, cependant, quelqucs chiffrea qnc notu avona re- 
cueillia dans les bulletins de VUnion ciramique et ehaufaurnihre : 

Dans un four Hoffmann k seize comparlimcnts, cubonl chacun 
25 mktres cubes ct conlcnant 7.500 pikccs (grandes el petiles tniles, 
briqnes pidnes cl creuses), .M. Robin a brOI6 cn rooycnnu dc 900 k 
1.000 kilogr. de hnuilic pour la cuisson d'lin compartiment, soil dc 
30 k 40 kilogr. par mktre cube de contonance, on 12ft kilogr. par mil- 
licr de pikees, alors que, dans sas anoiens fours intcrmitlenU et voO- 
Iks, il brOlait 6.500 kilogr. par millicr de pieces, co qni accuse, en 
faveur du four Hoffmann, une Economic de cuisson de 70 % sur Ics 
ancient fours intermittents. 

Dans le four Hoffmann, que M. GastolHcr .n constniit k Noisiei, et 
que nous venons de citcr, four qui conicnait qualorze compartimenis 
de 40 mklres cubes, la consommation de houille a'csl klevie k 150 ki¬ 
logr. par millicr de briquet do fr,22x0*.H X0",06, eorrespondant 
environ k 57 kilogr. par mklre cube du four, k raison do 380 briques 
par mktro. Mai* il convient d'ajoufer que co four, csscnliellement 
temporaire, a 6l6 constniit volontairement dans des conditions toutes 
spkdalcs d'kconomic, avec des miira simples adossks enntre la lerre, 
el nullemont protkgks par une couche dc sable; il y avail done, dans 
ce cat special, une asset forte dkperdition de cbalenr, et copendant 
on peut conslatcr encore uno kconomie considerable de combustible 
par rapport aux anciens fours. 

Le four dc M. Oudinol, k Rolampont, cousomme 1.000 kilogr. do 
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charbon par compartiment dc 33 milres cubea, aoit 33 kilogr. par 
mfttro cube, ou (Wi kilogr. par millier de briqucs. 

EnOn, d'apris M. Bourry, qui a comlruit beaucoup de fours IIofT- 
mnnn, il risulte d’un grand nombrc d'cipdriences qu’avec un four 
bien ^tabli, avec des terres convenablcmenl tbcbes. la dipense de 
combustible ne ddpasse pas 30 k 33 kilogr. par mktre cube de pro* 
duils enfoum^, soil de 78 & 92 kilogr. par millier de briques. 

Ce dernier cbilTre doit 6lreconsid6r6 comme un minimum, mais un 
minimum rkalisablo, puisqn’il a plusienrs fois obtenu. Constalons 
qu'il se rapprocbo beaucoup du cbilfre tbtorique quo le calcul nous a 
donn6 plus baut pour la d^pense de cuisson d'un millier de briques, 
saTOir 63 kilogr. de bouille pour nne tcrre absolumentskcbe, et 88 ki¬ 
logr. pour unc letre k .3 */• d'eau. Ce rapprocbemcnl fail bien Toir 
arec quelle perfection Ic four HolTmann utilise la cbaleur ddvelopp^e 
par Ics combustibles. 

En somme, on peut consid#rcr comme 4tabll que le four IloffinanD 
pent r^aliser nne Economic de 70 */. de cuisson sur les anciens fours 
intermillenU qui brOIcnt de 250 k 300 kilogr. de cbarbon par millier 
de briques. 

Quelle est la d^pense de construction d'un four Hoffmann? II cst 
bien difficile dc donner des cbiffres absolus. car, outre la contcnancc 
variable du four,_il cst bien des circonslances qui influent sur lo prix 
de rericnt. Toutefois celte d^pense cst molns ^lerie qu'on ne le croil 
g6n6riilcmcnt; de plus, ellonerarie point proporlionncllemont k la 
contenancc du four. 

Ainsi, pour fixer les id6es, en admetiant 12.000 fr. pour le prix de 
revient d’un four k douzc compartiments, cuisanl chacun 3.000 bri¬ 
ques par jour, Ic prix d’un four k douzc compartiments de 13.000 bri¬ 
ques chacun, no serail nullcmcnt quintuple et ne s'klkverait gu6re 
qu’k 36.000 fr.; do mCme, un four plus grand encore, et comptant 
douzc compartiments de 20.000 briques, nc coOtcrail gukrc que 
42.000 fr.; on Toit par ces cbiffres qu’il y a toujours arantage k cons- 
Iruiro des fours d’une certaine grandeur; le dfifnut dc proportionnalitk 
entre Ic prix de rcvicnl cl la contcnancc d’un four tient k ce qu’iino 
grande partlc des dfipenses cst ind6pcndontes de In grandeur du four, 
et fhippe les petits comme les grands. 

Du rcstc, il nc fnut pas s’efTrayer de ces cbiffres, et en conduce que 
Ics fours Hoffmann cofitenl chcr; car, en bonne Industrie, on doit 
mulns sc pr^occuper du capital de construction d'un four que des 
Irais annucls d’int6rfit cl d'amortissement dc ce capital, et dc com- 
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bicn ces frais gr^vcnt la production annnellc. Or cc chilTre csl fori 
bas. Ainsi nn four it dnuze cnmparlimonts de 15.000 briqnes cbaciin 
coOlcrait environ 36.000 fr., ct produirait par an 5.400.000 briques. 
En assignont 23 ans A la dur6c du four, ce qui esl un minimum, on 
Irouvc quc les frais annucls d’int^i^l cl d’amorlisscmcnt-A 6 */. sonl 
de 2.810 fr. el qu'ils ne frappcni ainsi chaque millier de briques que 


2.810 

d'une dipensc de = 0',.52, cc qui esl tout h fail insigniOanl. 


Lc four Hoffmann sc r6pandil rapidemcnl autonr de Steltin, patrie 
de rinventeur, cl de lA dans toule rAlIemagne. en Aulricbe, en Ba- 
Tiire, dans le duch6 de Bade, en Suisse. En 1865, on eu comptail 
d6jA plus de soixante 6lablis dans ces conlrfcs. C’est M. Bourry, rc- 
pi^scntanl de .M. Frid6ric Hoffmann, 80, rue Tailboul, A Paris, qui lc . 
fll connatlrc el adopter en France, ob il en a constniit on grand 
nombrc. M. Oaslellicr, A Fresnes (Scine-et-Mamc), president dc 
I'i’nfVtfi rframique H rhaufottmiert de France, ful Tun des premiers 
fabricanU qui I’adoplArenl en France, el il n'eul qu'A s’en loucr. 

Comma loules les inventions vraimenl f^condes, lc four Hoffmann 
n’a pas 6cbapp6 A ta critique; il a cu ses d^traclcurs cl scs d^fen- 
seurs; mais les atlaques ont ^li loin de nuire A sa fortune, car 
A llieurc acloclle il esisle plus de deux mille dc ces fours en fonc* 
tionnement. 

Dc tous les rcprochca qu’on a adressis au four Hoffmann, nous no 
relicndrons quo les suivanis, qui sonl les sculs vraimenl sArieux, el 
qu'il cst important de connaltre : 

1* Les produits enfoum6s, surtout dans les temps froids el hu- 
mides, sonl souVent fendillAs el gerciis, leinW^s de nuances difftjrcntcs 
cl recouverls d'une cspAce dc crodle blanche, darlrcuse, d'un aspect 
dAsagr^able cl qui null bcaucoup A leur venlc; 

2* Le contact imm^diat du combustible avee les produits les lachc. 
les brble, les cisfcle, de telle sortc quc le four Hoffmann, excellent 
pour cuire des briques communes, deviendrait impropre A la cuisson 
des produiU d6licals, lets quo la faience, les luiles, les carreaux, les 
potcrics ct m(Vme les briques dc pnremenl; 

3* Lc prix 6lev6 du four Hoffmann ct sa production considerable, 
roeme avec les dimensions les plus rdduites, lc rend inaccessible aux 
•pelites usines; 

4 Lc feu laisse loujours sur les produits, dans le vnisinage des Irons 
de chauffage, une I6g6rc couchc dc cendre qu’un couranl d’air un peu 
fori peril transporter duns les aulres parlies du four. 
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Examinons rapidemcnt cea qncIqneA objecliona. 

Lc premier reproebe cat bien fond6; mait I’explication de ce d^ 
faul en indiquera guffisammenl le nsmddc. L’air cxtiricur, en Iratcr- 
sant d'abord les compnrlimenta 1, 3, 3,... 7, donl Ics produils 
Tienncnl d’etre cuiLa cl consen-ent encore de la chaleur, nc pent y di¬ 
poser son huraidili. Dans les ebambres en feu, 8 el 9, cel air, en 
mime temps qu'il abandonne son-oxyginc an combustible, se charge 
de lous les produits de la combustion qui comprennent, enlre aulres, 
el en forte quantiti, tonte la vapenr d’eau, prorenant de combinaison 
et de fabrication, contenur dans Targilc. 

Dans les compartiincnts snivanls, 10, H, 12 ct 13, les produils en 
icbaufrumcnl sonl dijit Irop cbaiids pour que la vapeur d’eau puissc 
s’y diposer; il lui faul arrirer jnsqu'au dernier corapartimenl t-l, en 
axant du registre, pour y trouver des surfaces suflisammenl froides 
sur Icsquelles clle se condense en les pinitranl el les ditremp.int, 
et alors les produils se boursoullent, se gercent, se daiirenl el 
prcnncnl ces tcintes jaunes ou d'un blanc sale qui Icur font un tort 
riel. 

Cc difaut une foia conslati et expliqni, le remide consistait & sou- 
mettre & un enfumage spicial lc dernier compartiment enfoumi, ct it 
ne lc livrer it la circulation ginirale qu’apris en avoir ilevi les pro* 
duils it une lempiralurc assez haute pour que la vapeur d'eau des gaz 
de la comhustion no pOt %’y condenser. 

M. Iloffinaun a imagini la disposition suivantc pour opirer iconomi- 
quement cet enfumage ; il capte fair chaud cm exrit quo digagent 
encore les produils des coniparlimcnU cndifourncmcnt, ctle conduit, 
BU muyen de camcaux tfenfumage, dans le compartiment k enfumer, 
qu’on isolc entro deux registres el donl on ouvre le cameau de lirage. 
Ces cameaux d’enfuniage sont doubles : I’un csl situi au-de$sus du 
carrelage supiricur du four, communique it volunti avec les trous de 
ebauflage des comparlimenls. et dibouche dans la parlic supirieure des 
compartiments 4 enfumer. L'aiitrc est situi en contro-bas du sol, au- 
drssous des miirs cxtiricurs; it posside une oiiverture k ebaque porle 
d’enfoumcment. On Uent fcrmics toules les ouverturcs do ces car- 
neaux avec les divers compartiments, excepti ccllcs qui commu- 
niquent avec Ics ebambres dont on capte la chalenr; le courant d’air 
chaud s'itablil ainsi continuellement entre ces ebambres et le compar- 
timcnl it enfumer dont le carncau de tirage est prialalilcmcnl uiivert. 

Ces deux camcaux d'enfumage sont giniralcmcnt niccssaires; ils 
so complitent nalurelleincnl. Le cameau supiricur, croployi seui, el 
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d6boDchant & la partie sap^rieure du rompartiment ik cnfumer, ne 
aerait paa sufHsant; il faudrail lui adjoindre I'aclion de petiU (overs 
plac^ dans les portes d'enroumcmcnt, ce qui scrail plus coAUsox que 
le deuxidme cameau. 

Ce s^l^me d’enfumage ne fonctionne pas inal, raais il a I'incon- 
vinient d Aire assez compliqnA el do mnlUplier par Irop les carneaux 
el les soupapes de ce four. 

Le second reproche esl bcauroup moins mArllA ; a’il esl Alabli que 
certains fours lioflmann n’onl jamais donnA que de mAdiocres rAtul- 
taU pour la cuisson de la luile el aulres produits dAlicaU, on ne sau- 
rail en conclure, d'une maniAre absolne, que ce four esl impropre A la 
cuisson de ces produits el qu’il ne doit Aire employA que pour les 
briques communes. Des fails nombreux el indiscutables dAmontrent 
avec la derniAre Avidence que, avec un pcu d'expArience el de prA- 
cauUon, Ton pcul en obtenir les variAlAs de produits les plus difH- 
cilcs k cuirc; il ne faul, pour ccia, qu’apporter qiiclqnes soins A 
renfoumemenl. 

Lorsqu’on ne cuil que des briques, renfoumemenl esl simple cl 
connn, el la cuisson rAussil toujours; mais les produits moins com¬ 
mons, Iniles, carreaux, ne peuvent plus s’enfoumcr avec le mAme 
sans gAne qne la brique; il faul savoir les prolAger centre les elTels si 
nebeux quo produit la Imp grande proximitA du combustible en feu. 

Dans les usines ob I'on fabrique A la fois dc la brique el de la luile, 
dans la proportion de la rooiliA on mAme des Irois quarts de luile, 
on pent toujours enfoumer bcilcmcni les briques de maniAre A ga- 
ranlir efncaccmcnl les liilles; on pout mAme y parvenir avec une plus 
forte proportion de tuiles, mais cela devient fort difflcilc avec ime 
fouruAc qui comptcrail 9/10 de tuiles cl 1/10 de briques. Dans ce cas, 
de mAme que dans les fours oil I’on no cull que des tuiles, on ne doit 
pas hAsiter A constmirc des puils de chauDage (lies en briques rAfrac- 
talres. en les formant assez pour protAger les produiU centre les 
coups de feu. 

Pour certaincs tulles mAmes, ou certains produits qui sonl dAllcals 
A cuire, qui supportent mat le tirage, ou qui prennent des nuances 
dAsagrAables au contact des cendres on des gax de la combustion, on 
peul Atablir, dans le four, des carneaux longitudinaux fixes fbrmanl 
de vAritablcs carettes el qui peuvent durer 15 A 18 mols. On perd 
ainsi de la place, il esl vrai, mais I'Aconomie dc combustible n'est pas 
diminuAe, car la chalcur absorbAc par ccs pelites murctles intArieures 
esl reprise ensuile et utilisAe plus loin. 
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En Allemagnc, ofc I'indastrie c^ramique est, comme on le sail, 
exirtmemcnt aranc^e, on nlifriitc pas & employer dcs cazettes, el 
Ton fabriqne ainsi courammenl, dans des fours Hoffmann chauffds ft la 
bouille, dcs briques de parcmcnl el dcs prodoils omemcnlfts pour 
bftUment, prdsentanl des nuances Irfts varices snivanl les commandos, 
el d'une iirtprocbable puretd de colons. 

II en csl de mftmo on France: les fabricanls qui onl su conslmire 
el dtodier les fours Hoffmann en onl toujoors oblenn d'eicellenls pro- 
duits de loutes les varidlds: MM. Gastellier, Lombard, Sacbot, elc., 
n'oni eu qn’ft se loner de ces fours. 

D’ailleurs les chiffres sont tft qul apportenl ft ces fails nne indiscu- 
lable auloritd. Sur plus de 2.000 fours Hoffmann en fonclionnement, 
on en comple environ: 

900 poor la briqoe seulc; 

300 pour la luile seulc j 

600 pour la brique, la luile, Ic carreftu; 

200 pour la chaux ou le cimenl; 

20 pour le cimenl de Portland. 

On voit par cc tableau qu'un nombre considerable de fours Hoff¬ 
mann servent ft la cuisson de la luile senie off mMde ft d’aulres pro- 
duils, ce qui d^montre, dvidemment, que let fhbricants sont loin 
d’avoir ft s'en plaindre. 

Le reproebe que nous examinons n’esl done nulleracnt fondd: il n’a 
pn 6lrc formuld que par certains fabricanls qui onl mal construit Icur 
four, ou qui I'onl employd .sans I'avoir dtudid suflLsamment, on qul 
surveiUent mal leurs ouvriers, ou qui cn6n sc scrvenl de lerrcs re- 
belles ft toute cuisson, quel que soil le four. II en esl du four Hoff¬ 
mann comme d’une machine ft vapeur, d’une locomotive, ou do toute 
autre machine industrielle: la machine unc fols construite dans de 
bonnes conditions, il faut I'dtudier, connaltre ft fond son allure, ses qna- 
litds, ses ddfauts, diminuer les uns, augmenter les autres, et faire 
toumer le tout au plus grand profit de la fabrication. 

Le troisidme reproebe vise rimpossibilitd, pour les petites iisines, 
de se servir dii four Hoffhiann, ft cause de son prix diovd ct de sa trop 
grande production. L'objcction esl sdriousc; car iin fabricanl qul ne 
pcul dconler par an que 300.000 ou 400.000 briques. nc pout rdelle- 
ment ddpenser unc douzaino de mllle francs poor dlcvcr nn four Hoff¬ 
mann, donl le plus petit lui cuirait encore 3.000 briques par jour, soil 
nn million par an; ou alors il lui faudrait, soil ralenlir son feu, soil 
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r6teindre pour le rallumer plus lard, ce qui, dans les deox cas, aggni- 
Terait la d^pense de combustible. Aussi, jusqu’A prdsrnt, la plupart 
dcs pelitcs usines onl 6l6 Torches de conscner Icurs auciens fours 
inlermitlenU dont les frais de cuisson sent si 4lev^. 

Mais, depuis quciques ann^es, M. Bourry. le repr^sentant dcM. Hof¬ 
mann en France, a imaging el fail brevotcr un systime dc four Iris 
ingAnieux, qu U a appcIA four ictni-rvmfrnu, cl qui convient parfaile- 
mcnl aux plus pcUles fabriques. Nous le feroas connallre un peu plus 
loin; bomons-nous A dire ici que ce four csl basi sur les principes du 
four Holfmann, el que, sans alteindre I'Aconomie dc caisson de ce 
dernier, il r^lise cependanl d’importanles Economies sur les anciens 
fours intermillcnts. 

La demibre objeclion s'adresse aux cendres que le feu laisse lou- 
jours sur les produils, dans le voisinage dcs Irousde chauflage, cl que 
les couranU d’air un peu rifs peuxenl transporicr dans les aulres par- 
lies du four. On peul d’ailleurs adresser le mbme reproebe A lous les 
systbmes de four qui brfllenl dcs combustibles solidcs, soil sur dcs 
grilles, soil mftibs aux produils. Disons du resle que cclle cendre nc 
devicnl rbcllemenl nuisibic que si elle cnlre en fusion, ce qui est assez 
rare, cl, dansce cas, il sufni d’un simple lavage, aprbs Icdbfaumcmcnt. 
pour I’cnlever. 

Mais si les produils A cuirc sonl dblicals, on s’ils exigcnl unc lempb- 
rature 61ev6c qui puisse amcner la fusion dcs cendres, il resle lou- 
joiirs la ressource de protbger les surfaces au moyen des produiU plus 
communs, ou en formant des cazettes, ainsi que nous I’avons exposb 
plus haul. 

Avant de quitter le four llolfmann, il esl bon de fairc connallre 
quelqucs perfeclionnemcnUt brevet^s que M. Bourry Ini a apportbs 
dans ces demiors temps, cl qui le cumpldlenl Irbs ulilement. * 

L un de ces pcrfcctionnements consislc A pouvoir mesurcr, A tout 
moment, la force du tirage, au moyen d’un petit apparcil fori simple; 
cel instrument indique A premiArc vuc, par dcs chiffres app.ircnls, 
lout ebangement produil dans le tirage aussi bicn par les fluctuations 
almosphbriques que par la manceuvre dcs soupapes. Le chauffeur, ainsi 
averti d’une favon coiuUnle el immediate, n'a plus qu’A ouvrir ou A 
fermer ses soupapes de tirage A In demande de rinslruroent. Ce petit 
apparcil fort simple ne coflle que «0 francs. 

Une autre disposiUon, imaginbe par M. Bourry, consisle A recoovrir 
le four Hoffmann d'un bAtimcnt A plusieurs blagcs conteuant des sb- 
choirs, el A les chauffer au moyen d'air chnud captb dans les rompar- 
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timents en defounttment. Un r6seau dc peliU canaux, inslallfs sur le 
carrelage au-dcssus du four, re<^il cet air cbaiid, et ran)6nc dam les 
s6choirs, & I'endroit quo Too veut, par des tuyaux verlicaux mobiles. 

Cette cbaleur qu’on prend ainsi dans les ciiambres qu’oo d^foiime 
n’esl pas enlev^e & la circulation gdn^rale dc la cuisson. loin de lit; 
elle DC constitue que I’esc-ds de cbaleur conlcnuc encore dans les 
produiti, qui n’a pas pu dtre entraindc dans le feu, et qui ne fail 
qu'incommoder les ouvriers qui ddfoument. 

II T a, commo on le voit, unc dilTdrence complete entre celte cha- 
Icur cl la cbaleur rayonnde It restdrieur par le four, et qu'on utilise 
souvcDl pour cbaulfer les salles de sdebage: cettc demidre est bien 
rdcllemcnt, au conlrairc, line cbaleur perdue, inddmenl enlevde & la 
cuisson : e'est un vice du four, qu'il faut cbercher It diminucr le plus 
possible. 

Nous lerminons ici ce que nous arons b dire du four UoITmann; 
nous I'avons ddcril rapidemcnl, mais compldtement; il a did Tun 
grands progrds indastricls accomplis depuis 33 ans : le grand 
el Idgitime succds qu’il a obtenu si promplemcnt est Ic mcilleur 
dlogc qu’on puUse en laire. 

Four ronttnu Simon (pi. 8). — Le principc fdcond de la eontinuitd 
a donnd naissance It plus d’un systdme de fours It briques, & luiles 
cl It polcrics. Nous nc les citerons pas tous; mais nous devons natu- 
rellcment unc dcscriplion It ceux qui ont re^u des applications plus 
ou moins nombreuses. Nous commencerons par le four Simon. 

M. A. Simon, oncien directeur des luileries de Laumes (Bour¬ 
gogne), de Montmorency (prds Paris), de Vienon (Cher), el main- 
tenant copropridtaire de rimportante tuilerie des Charentes, It llou- 
mazidres (Charentc), dtudla el conslruisil, cn 1874, k la grande tuilerie 
de Vienon-Forges, le four continu qui porte son nom, el dont tc mo- 
ddle, acquis par I'^tat pour ses collecUons, figure aujourd'bui dans les 
galcrics du Conservatoire des Arts el Mdtiers. 

Le four Simon, dont nous donnons les dessins, esl de forme rcc- 
tangulairc; il se compose de deux galcries paralldles voittdes, commo- 
niquant k leurs extrdmilds par un conduit qui en fait une galerie sans 
Un, ct par lequcl s’opdre le retour du feu. 

Les murs extdrieurs prdsentent un Idger fruit el sonl cn moellons 
inaQonnds avee du mortier de ebaux; les parois intdrieures sonl cn 
briques de 0*,13 d'dpaisseur. Entre ces deux murs, et jusqu’b la nais- 
sance dc la vufile rdgne un vide, ou plutdl une couchc d'air qui, Irds 
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mauvais conducteur de la chalcur, remplace le table qa'on y cntasse 
ordinairement dant let four* HutTmann : ce nde cat dcstind, cn 
outre, k facililer les eflelt de la dilatation des parols int6rieure$, qui 
se dilateot naturellement plus que les murs extirieurs. 

L’oasemble de ces niaconneries cat relii par une armature 6Us> 
tiquc composie de forts montants de bols de cb£ne, tcellis & leur 
base dans un massif de maconnerie, et dont I’^cartemcnt, ft la partie 
supftrieure, est mainlenu par des tirants on fer. Au moment du pas* 
sage du feu, te four so dilate sans aucun obstacle, lo fer s'allonge, 
les montants cn cbCne prenncnt un peu de llftcho; puis, le feu passft, 
le tout reprend lentement sa position normale en se refroidissant. 

Les mun extftrieurs sont percfts d'un certain nombre de portos 
d'enfoumement, qui partagcnt flctivemcnl le four, comme le four 
Hoffmann, en aulant de compartiments tigaux. A la droitc de cheque 
portoi la Toftte et ses picdfdroita re^^ivent un Iftger reuflement 
contre lequel on appuie un rcgistre mobile en t61e, qu'on entrc ou 
qu'on retire par la porte Toisino, et qui ferme toute la section do la 
galeiie. 

Sur lonte la longueur de four, cntre les deux galcrics, rftgne un 
canal Tofttft, ou chambre de fnmfte, qui communique ft la fob avec la 
cbeminfte d’appel et avee tons les compartiments au moyen d’autant 
d’ouvertures. Ces ourerlures sont gamies, ft leur partie supftrieure 
dftbouchaot dans la chambre ft fum6o, de ralres en funte qui peuvent 
les former bermftliquement au moyen de bains de sable placfts dans 
des recipients annulaires ftgalement en fonte r ces valves se ma« 
ncsovrent Irfts facilement, scion les besoins du tirage, au moyen d'unc 
tige cn fer Qletfte et munie d’un 6crou pos6 sur un support cn fontoj 
un petit volant sert ft donner le mouvement circulaire ft la tige, el par 
suite ft rftgler mathftmatiquement te tirage. 

La partie Bupftrieurc du four est pcrcftc d’un certain nombre d’ou* 
vertures fermftes au moyen do bains de sable cn fonlej dies servent, 
durant la caisson, ft inlroduire le combustible dans la partie du four 
en feu et dies sont cspac^es les unes des autres ft une distance 
que dftlermincnt la nature du combustible et cdle des produils ft 
cuire. 

Jusqu’id, comme on le voil, ce four so dutingue peu du four Hoff¬ 
mann; mats il en diffftre cntiftremcnl par son modt (Tenfumayt et son 
mode ttallmmage. 

Pour enfumer le dernier comparliment enfoumft, o‘est-ft-dire pour 
cn ftebaoffer suQlsamment les produils avanl de les lirrer ft la dreu* 
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lation g6n6rale du four, M. Simon pratique dans i'^paisseur des murs 
cxtdrieurs, it Tentr^e de cbaqne comparlimcnt, un petit foyer, qui 
communique avec llntdrieur du four par une ouverture, ct qui reQoil 
le combustible par une seconde ourerture. Cette demibre pent se 
fermer trbs tacilemenl, selon Ie$ besoms du senrice, au mojen de 
plaques cn idle ou de briques maQonn^es en terre. Dans ccrUinos 
circonslances, on peut remplacer ccs foyers par des podles mobiles & 
cloches qui se placent sur Ic four mdme : le compartimenl en enfu- 
mage est toujours isoli par deux rcgislrcs. 

Ce mode d’enfumage par des foyers est bien plus simple quo le th~ 
seau de cameaux imaging par Hoffmann : il est plus efDcace, sans 
conslituer une d6pense suppl6meolaire de ebarbon, car la somme de 
combustible employee pour cufumer un compartiment, en ebauffe les 
produits it une temperature qu’ils conservent el qu'il ne sera plus 
n4ccssaire de leur faire atteindre; il y a done, on le voit, un vdritable 
virement de combustible el nullcmenl un surcrolt de dipense. 

Quant au mode d’allumage, 11 consiste en deux foyet« Uxes prali* 
qu6.s h Tune des extrdmitds des galeries d'enfoumemenl; its rempla- 
cenl tous les pelits foyers provisoircs qu'il faul construire dans la 
galerie mdme pour allumcr le four Hoffmann : les deux foyers Simou 
permetlcnt de cuirc aussitdl les premiers produits enfourn^s, el con- 
duisenl tr(s rapidement Ic four i sa marcbe normale, car ils ne restent 
chauir6s que six h hoit jours au plus, tout compris, tandis que I'aulre 
systbme exige toujours une vingtaiue de jours de marchc pr^limi- 
naire. 

Aussitdt que le four a alteinl sa marcbe normale, on mure les deux 
ouvertures de ces foyers jusqu'au moment ob, par suite d’un urrCl du 
four, il faut les allumer de nouveau. 

L'un des grands avantages de celte mitbode d’allumagc est de per- 
mcltre, cn cas de besoin, d'arrCler la cuisson et de la reprendre plus 
lard, sans aucun suppl6menl de dbpense inutile, ce qui fait de ce 
four un veritable four intermittent. 

Un dernier pcrfeclionnement apportd h son fonr par M. Simon con¬ 
siste h le rendre extensible b volont^, c'est-4-dire & pouvoir augmenter 
la capacity des ebambres d’enibumcmenl. II lui sufUt, pour cela, de 
descendre plus bas les (ondations du four, ce qui permet d'dlever ou 
d'abaisser Ic sol des galeries, et d'augmenter au besoin la production 
de 35 •/.. 

Les dessins de cc four expliquent les direrses dispositions que nous 
venons d’exposcr. 
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Lurique Ic four esl alluni^ cl en plein fonctionncrnent,tamarchc cn 
esl la m^mo que celle du four llolfmann. 

SupposoDs, parexcmplc, un four & 12 compartimcnts. Les cbambres 

5 et G sonl cn grand feu. On y inlroduit le combusUble par les trous 
dc cbaullagc de la voGle, el cela successircment par sl^ries de rangers 
dc trous, toutes les cinq minutes. Le coropartimcnt 10, le dernier 
enfoumj, est en cofumage et par consequent isoie entre deux regis- 
tres en tOle. La ebambre 11 esl en enroumement ct la ebambro 12 cn 
d6foumcmcnU Les n** 1,2, 3, i ont dtd cuits et sent cn rcfroidtssc- 
ment; les n** 7, 8 ct 9, enfournds ct prdalabicmcnt enfumds, sont en 
dchauffement progressif. Toutes les portes sont fermdes, exceptd 
celles des n" II et 12. Tous les carneaux de tirage sont dgalement 
fermds, exceptd celui du n* 0 ct celui du n* 10, qui est en enfumage. 

Dans cette situation, Tair extdricur entre dans le four par les portes 
11 et 12, traverse les compartimcnts I, 2, 3 el 4, dont il refroidil les 
produits en s’appropriaot leur ebateur, arrive aux compartimcnts en 
feu 5 et 6 & uno tempdrature voisine de cclle de la cuisson, el brOte 
trds rapidement le combustible cn Ic rdduisant cn gaz. Puis tous les 
gaz de la combustion continucnl leur route vers la ebeminde d'appel 
en traversant les cbambres 7, 8 cl 9 dont ils dcbaulTcnl les produits 
en leur abandonnant leur cbaleur propre, ct cniln s’dcbappent par le 
camcau du compartimenl 9, qui les conduit par la ebambre de fumdc 

6 la ebeminde d'appel. 

Lorsque le compartimenl S esl sufOsammenl cuit et que les pro¬ 
duits du compartimenl 7 ont dtd portds au rouge par les gaz dc la 
combustion, on cessc le feu dans le n* 5 et on le commence dans Ic 
n’7; cn mdmo temps, le registre 1 est cnievd cl placd entre les n** It 
cl 12, de manidre quo le n* 10, qui vient d'dlre enfumd, esl livrd & la 
circulation gdndrale, tandis quo le n* 11, qui vient d'dlre enfoumd, esl 
soumis, & son tour, & I’enlumagc. 

On voil que la marebe de ce four esl irds simple el semblabic b 
celle du four DulTmann: la conduile cn esl facile ct n'cxige que deux 
ouvriers, un maltre cuiseur ct sou aide. 

L'avancement du feu esl variable avec la force du tirage; mais on a 
constald que plus U murebe est active, plus les produits sont beaux. 
Dans tous les cas, il est fort important que la marebe adoplde demeuru 
rdgulidre aQn de mieux assurer la rdussite de la cuisson. 

Avec un four b 12 comparlimenls, dc 4 mdlresde longueur, eldonl 
la section transversale serait de 3**,80, l'avancement du feu par 
21 beures peut varier de 4 mdtres b B mdlrcs, suivant Ic tirage. 
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II serait de 4 roilrcs arec un linage faible, etdonncrail une produc- 
lion minimum dc 4" x 3",80 = I5~,i0 en 24 hcures. 

^1 serait de 8 metres avec un fort linage el donnenail unc pnoduc- 
(ion maximum de 8“ X 3**.8 = 30^,40. 

C'esl aux fabnicanU h n^glen le linage sun la pnoducUon k founnin; 
mais M. Simon conseille d’adopten aulanl que possible une marebe 
n6gulidne de 6 mfelncs en 21 heurcs. 

La seclion int^nieunc du foun peul varicn enlne des iimites In^ 
gnandcs, mais M. Simon esl d'avis de la mainlenin enlne uu minimum 
de 2**,SO el un maximum de 10**, ces deux seclions 6lanl encore 
^galemcnl convcnables. 

La fonme rectangulaire des fours Simon prisente I'avantage dc facili- 
ler la consli'uclion de grands s6cboirs qu'on dispose au-dessus des 
fours, el dans lesquels on ulilise la chaleur perdue par le rajonne- 
menl. 

Ce four esl dealing k 6tre chauiTd il la houille, mais on peul disposer 
facilcmenl Ics apparcils imur loul aulre combuslible : anlbracile, 
lourbe, bois, lignite, coke, el mfme pour des combustibles liquidcs, 
grabses, goudron, huile, etc. On peul ^-galcmeot, ii I'nidc de disposi- 
lions parliculiires, el I'adjonclion d'un gasog6nc, cmplojrer le ebnuf- 
fage au gax. 

Le four Simon donne d'excellenU risullals, gr&cc k sa marebe 
facile cl r^guli^rc, & sou enfumage prtialabic. Lcs produits son! lr£s 
beaux el bicn r^guli^rcmcnl ciiils dans toutes les parlies du four. On 
n’y remarque ni gei\*ure8, ni fendillemenls, ni ces tcinles darirdcs cl 
sales donl nous avons parltV plus haul. Le diichet, qiii s’616\e k peine 
it 5 7, des produits enfoumds, esl encore de vento facile; dans la 
cuisson drs grondes luiles micaniques de 13 au m^tre carrd, on ob* 
licnl r^libremeiil DO •/, dc premier cboix, 0 4 7 7. de deoxidme 
cboix. el sculcmenl 3 7. produits avariis. 

A ces qualitds dc premier ordre, il faut ajouter unc Economic con- 
sid6rablo dans les frais dc cuisson, Economic qui s’6l6ve jusqu'ik 80 ou 
70 7. dc la consommation des auciens fours- Voici quelqucs cbilTres k 
Tappui; 

Dans'un four k seclion Iranstersale de 3“*,80 el cumplont 14 com- 
parlimcnts tigniix d’une contcnance de 3**,80x4“= 15“*,20, M. Si¬ 
mon a consult que la moj'ciinc des dix fourn6c3 compl6tet donnait 
une dipense de 52 kiJogr. par rottre cube d'eufoumcnienl en produits 
ordinaires consistanl, pour les deux tiers, engraudes tulles el, pourun 
tiers, en briques creuses el pleines, carreaux, le tout cuisanl k unc 
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lemp6nilurc de 1.000 i 1.100 degr6s centigrade*. Ce chiffre s’ditve h 
G2 kilogr. par m6lre cube d'enfoumcment en produils rdfraclair^ 
cuUaul k I.3U0 ou 1.400 degrd*. Le combustible employ^ consistait en 
gra* et carri des mines de Commenlry (bouille dc la grosseur du 
poing, brOlant k longue Damme). 

MM. Simon, de Galard et C* ont constat^, k leor grande tuilerie m6- 
canique du Berry, k Vierzon-Forges (Cher), que, durant la campagno 
de 1874, la cuosomroation d'un four Simon & 14 compartiments d'une 
conlcnancc totale de 211-,75 itail de 54 kilogr. de houillo par mfctrc 
cube d’eufuurnement, ou de 210 kilogr. par millicr de grandes tuiles 
dc 13 au m6tre carr^, tandis que leurs anciens fours & Damme, ^tablis 
eu 1871 d'apr^ Ics mcilleurs syst^mes, brDlaient 170 kilogr. de 
bouille par m&tre cube d’enfoumcment, ou 680 kilogr. par miilier de 
tuiles, cc qui reprisente une Economic de 68 */. sur le combustible. 

.M. 0. Du CIcsieux a conslruit, on 1875, k son usine de Saint-llan, 
prbs Saint-Brieuc (C5te*-du-Nord), un four Simon, d’asscz petites di¬ 
mensions, ayant I",90 do hauteur sur une largeur dc 1“,80; il y a 
16 compartiments d’une longueur dc 3“,80, pouvant conlenir ensem¬ 
ble de 60 5 6.5.000 pibces, dont moitib de tuiles mbeaniqueset moitib 
de briques pleincs et creuses. La consommation moyenne. en ebarbon 
d’Fcossc k longue Damme, ost de 13.500 k 13.000 kilogr. pour 60 it 
65.000 pibces, soil 60 b 63 kilogr. par mbtre cube d'enfoumement, ou 
encore 200 b 310 kilogr. par miilier de pibces, tandis que, dans les 
anciens fours triples, il brOlait I3.<X)0 kilogr. de ebarbon pour cuire 
20.000 pibces dc mbino assortiment, soit 650 kilogr. par miilier de 
pibces, ce qui reprbsente une bconomie de 68 */,• 

M.M. Lupant-Garlier et C, b leur usinc de Sinault ( Belgique), brOlent, 
dans un four Simon, 9 hectolitres ou 730 kilogr. de ebarbon par com- 
parliment dc 6.000 briques et tuiles mblongbcs, soit 120 kilogr. par 
miilier do pibces, cl rbaliscnl une bconomie de prbs dc 75 */« sur leurs 
anciens fours intormittents. 

M. Boequet, b Eu (Seine-lnfbrieure), dansun four Simon b t6com- 
partimenls.cubant cbacun 18 mbtres cubes etcontenant 4.500 grandes 
tuiic.s, genre Buulcl, brble en moyenne 700 kilogr. de ebarbon par 
compartiment, soit 38 kilogr. par mbtre cube d’enfoumcment, ou 
encore 155 kilogr. par miilier de tuiles, tandis qu'il en brblait 3.500 
kilogrammes dans ses anciens fours, pour cuire 6.000 tuiles du mbme 
modbic, soit 585 kilogr. par miilier de tuiles. Le four Simon lui rbalise 
done une bconomie de 73 */• combustible. 

On con<;oit aisbmeiit que cette bconomie dans le frais de cuisson, 
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joinlc i la grande r^gulariti des produits, ait amcn^ proniplcmcut 
line DombreuBe client61c & M. Simou. Bicn que ses brevets n'aienl 
encore que cinq ann^cs de date, il a conslruit d^ji plus d’une cin- 
quantaine de ses fours dans toutes les regions de in France el & 
l’6trangcr. Leur prix d’itablisscmenl rarie de 12.000 4 120.000 fr. sui- 
vanl leur importance: les plus peliu iie cuisent gu6re que 3.000 4 
•4.000 briques par jour. 

Cette production, comme cclle du four IlufTuiann, cat encore irop 
grande pour les petiles usiues, mais le mode d'allumagc du four 
Simon, an moycn des deux foyers places 4 I'one des extr^mit^s du 
four permet I’usage de ce four aux fabricanls qui ne peuvenl cuire 
d une fa^on continue, car la d^ponse d’allumage est insignillantc. De 
la sorte, le plus petit module, cclui qui nc cuit quo 3.400 briques par 
24 heures, convient trfes bien pour une production annuelle do 6 4 
700.000 briques encuUant six mois sans interruption, ou bicn en par- 
lageanl cette p^riode cn deux series de cuisson do trois mois cbacune. 
On posside ainsi un four intermittent ou continu, 4 volont^. 

B Four continu Joly-Darbol.— .M. Joly-Barbol, c^ramiste 4 Blois, s'est 
pr6occupf, comme beaucoup de fabricants, de construire uu four qui 
joignit, 4r4conomie de cuisson des fours conlinus, les arantages incon- 
lest^s des anciens fours intcrmittenls. Void la solution qu’il a troutie 
4 ce probl6me inUressonL 

Le four July, duiiton pout voir une reduction au Conservatoire des 
Art* el Metiers, se compose d’une side do comparlitnenU places sur 
deux ligucs parall6lcs, et communiquont enlre eux au moyeti do c.ir- 
ncaux s'ouvranl el se ftrmanl par des registres qu’on manceuvre faci- 
lement de I'exldricur. 

Le but principal de ces registres est de permellrc fisolement parfait 
et facultatif de chaqiie compartimentau moment convenable, c’est-4- 
dire apr4s la cuisson des produits qu’il contient. Cel isoloracnt a son 
importance pour certains produits d^licats qui pourraient se gerccr 
par 1 clTct d un refroidisscmcnl trop rapide, et aussi pour ceux qu'on 
doit vernir au sel, ou qu'on veul ardoiser. Ce compartiment, isol6 dcs 
aulres el abandonn^ 4 lui-mCme. se refroidil lealcmeut 4 b mauitJrc 
des anciens fours inlermillcnls, en doocanl le recuit aux produits 
qu'il renfermc. 

Lorsque le four marcbe au contraire 4 fen continu, la flaroroc el 
les gaz do la combustion, qui s'ecbappent du compartiment cu feu, 
passent successivemenl dans les compartiments 4 la'suite, donl 
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les rcgisires sonl ouverls, abnndonnanl peii-&-pcu leur chalcur aux 
produits qn’ils Iravcrsenl, el ne gagnanl la chemin^e d’appel qu'au 
moment ob il* ne posstdent quo la quantity do chaleur n6ces»aire au 

tiragc. 

L’cnfourncment dcs produils se fail de manitrc k parlager chaque 
compartimenl cn deux parlies: un foyer & grille, dispos6 pour le 
chaulfagc k la houille ou au bols. csl plac6 sur Tun des c6t6s du com- 
parlimcnt; les flammes el les gaz de la combustion montcnl verlica- 
Icmcni, par ce puiU de chauffage, jusqu’H la vodle donl ils suivenl la 
courbure, el vicnncnl se renrerser dans la seconde parlie du compar- 
liment ob ils Irouvcnl les camcaux de communication, passent b 
leavers ccs cameaux, parcourenl successivemenl Ic second corapar- 
timenl el les conipartimenls suivanls de la mbme luanibre que lo 
premier, cl se diversenl enfln dans la cheminie. 

Les produils qu'on vicnl d'enfoumer ne sonl livris it la circulalion 
gio6ralc qu’aprbs avoir 6l6 r^cbuulfis graducllcmenl au moycn de 
I'air qui a servi k refroidir les prt'duils cuils. Celle communication 
s‘6tablil A I’aide d’un conduit minag6 k la parlie inWrieure du four, 
el sur icquel chaque compartimenl peul Clre ouverl par la simple 
mancBuvre d'un registre horizontal. 

Chaque chambre conlicnl, en oulre, un cerlain nombre de Irons 
perefa dans la voftle, du c6l6 oppoj.6 au pulls de chauffage, cl par 
lesquels on introduil, cn cas de besoin, Ic combustible nbeessaire pour 
qiic les pi5ces plac^cs dans la parlie la plus 6loignic du foyer se 
cuiscDl au dcgr6 voulu, de manibre & obtenir runiformiti de nuance 
el de caisson. 

L’enfoumcment el le difourneraenl de chaque comparlimcnl se 
lonl au moycn d’une porle qu’on mure duraut la cuisson. 

Le four Joly peul (Ire chauff6 avee le combustible donl on dispose, 
bois, bouilic, ou tout aulre, pourvu qu'il brble k longue flamme. 

Ou voil que le principal avantage de co four csl do sc prClor 6galo- 
mcnl au chauffage inlcrmiltenl cl au chauffage conlinu. A cc double 
poiul de vue, il donne de bons risullats. Oulre Ic four que M. Joly a 
conslruil cn 1»TJ dans sa luilerie de Sainl-Lazare, h Blois, il cn a 6lev6 
dCjb d'aulres dans quelques fabriques, el il a requ des commandos 
imporlanles pour la Roumanic. 

II csl & rcgreller que I’adoption dc foyers k grille, par oh I’air froid 
s’inlroduit nalurcllemcnl, nc pcrmelle pas d’oblenir loutc la somme 
d'^conomie que realise le syslbmc de chauffage du four lloUmann ou 
du four Simon. Toutefois I'iconomie de combustible csl encore do 
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plus do 50 p. 100 sur la d^pense dcs ancieas fours inlermiltcnls, ce 
qui esl encore un beau chilTre. 

Four continu Marie. — M. Marie a ob^i aux metnes pr^occupalioos 
que M. Joly*Barbol: 11 a eberebd 4 combiner un four qui r^unisse 4 
la foil Ics avantages dcs fours continus et ceux des ancieos fours 
intermiUents. Mais. de plus, il brille Ic combusUble sur les grilles, 
non plus avec dc I’air froid, mais avec I'air chaud qui a traversd les 
produits culls et en relroidissemeoL 

Le four qu’il a construil en 1879 dans son usine de Sainl-Vallier, 
pr6s Monlccau-les-Mincs (Sa6ne-el-Loire), a 616 6ludi6 avec un soin 
tout particulier : il marcbe 4 volont6 au gaz ou 4 la bouille, 4 quelque 
moment que ce soil, cl pr6scnle des dispositions extr6memenl ing6- 
niruses. 

Nous d6crirons plus loin, parmi Ics fours 4 gaz, ce four remar- 
quablc 4 lous 6gards: nous ne Ic nolons ici que pour lui assignee son 
rang parmi les fours continus. 


3. — routs cotrriscs a foybr rat 

Nous avons dil plus haul que la cuisson des produits au feu continu 
pent s’obtenir aussi eo entretenant un foyer fixe, 4 la cbaleur duquel 
on expose les produits qu’on fail circular sur des wagonneU, 4 la ina- 
ni6rc d’un train de rhemin dc fer. 

Ce sysl6me de cuisson n’est pas ncuf, il a 6l6 cmploy6 depuis long- 
temps d6j4 par MM. Demimuid, P6cbin6, Colas, Borie el plus r6cem- 
meut par M. Dueberg el par M. Curot. 


Four Demimuid. — Lc fata- Demimuid consislait en unc longue 
galcrie iacIin6o au milieu de laquclle sc trouvail le foyer en feu: les 
poleries, empil6cs sur dcs cbariols, cnlraienl par unc cxtr6mit6 de la 
galeric el sorlaieiil par I’aulre, dc sortc que [’dchaufTcmcul d'abord, 
el le rcfroidissemcnl ensuilc, marchaieul progrcssivemcnl. 

Four Pfehini.— Le four Pickini avail deux galeries parallSles, I’unc 
pour Taller, Tunc pour le rctour; unc trolsi6mo galeric, Iransversale 
el lr6s courte, 6lail dircclcment cliaufr6c par un foyer 4 bouille, cl 
cuisait les produits. Ccux-ci, port6s sur un ebariot, arrivaicnl par 
un cbemin de fer jusqu’au boul de la galerie d’aller, 8’arr6taient el 
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cuisaienl; puis, 1e chariot se retoumait dcox fois au mojeo d'on sys* 
t^me d'engrenage et dc cr6tnaiII6re, ct prcnait d'abord la petite galcrie 
Iraosvenale, puis cctle de retour. Lc refroidissement s'opdrait done 
encore lentcmcnt. 

Fowrt Colas et Borie. — Dans les fours Colas ct Bone, les wagon- 
nets ou trucks qui portent les produits fomicnt un train qui arance 
Icnlement dans one longue galerie dont le milieu cst occupy par le 
foyer. Lc principal inconvenient de ces fours est la frequence des in¬ 
terruptions dans le service, occasionn6cs par la difOcult^ de taire 
arancer r^guliircmcnt, dans des galeries vndlihis ct k travers le feu, 
un long train de wagons charges. Les essieux sont trop fortement 
chaulTds sans pouvoir 6tre graissfe et nc toument plus qu’avec peine 
et avec une grande d^pense de force; d'un autre c6t6. le moindre 
iclat de brique qui tombe peut arrfitcr la marcbo du train. On est 
ainsi conduit & employer des machines b vapeur ou des machines 
bydrauliqnes pour fairc avancer les wagons, cc qui devient fort dis- 
pendieux. 

Four Buehfrg. — Le four americain Bueberg cst un four continu, k 
sole mobile, composie d’une s^rie de trucks, reposant sur des essieux 
ct des roues, qui roulent sur une voie ferine pos^e sur toule la lon¬ 
gueur de la chambre de cuisson. M.ii$ ici, les trucks n'avancent pas 
durant la cuisson comme dans les fours Colas et Borie; au contrairc, 
ils restent stationnaircs, et e’est le feu qui avancek travers les produits 
comme dans le four Holfmann. A cet effet, lo combustible cst inlm- 
duit au milieu des produits par dc pelitcs ouvertures pratiqu6es dans 
la vodte dc la chambre dc cuisson. 

Les trucks, leur chargement op^rd, sont introduits un k un dans lc 
four, de manikre que cbaciin d’enx touche le prdeddent dont rarrikre 
est prdalablemenl garni d'argile alln de former par le contact un joint 
dlancbc.Quant aux joints laldratix, cnlre les trucks ct les parnis du four, 
on les rend dtanchesavee du sable qu*on place avant I'arrirdcdu wagon 
suivant. Ces joints ne peuvent perdre leur dtanchditd, car, nous le r6- 
pdtons, les trucks sontimmobiles pendant toute la durdede In cuisson. 

Co n’est qu’aprks la cuisson cl le refroidissement des produits qu'il 
portc, qu'un truck est ddtachd des aiilrcs el sorti dii four, el ainsi des 
suivants. II n’osl done jamais ndeessaire de les niouvoir tons ensemble 
pendant qu’ils sont chauds, dc sorle qu’il est facile do graisser leurs 
essieux avant de Ics pousser hors du four. 
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D’un autre c6\6, r6tancb6it6 parfaite dc» joints emp^cbc absoinment 
la chute de$ briques et du m&cbcfer, accidents qu'on rcprocbait sur- 
tout aus fours Borie et qui arrt^laient soirrent la marche du train. 

Du moment que dans (o four Dueberg on n’avaitplus qu’unseui truck 
i mouvoir k la foisau lieu dc tout un train, on poovait, sans le moindre 
inconr^nient, augmentor les dimensions des trucks et ccllcs du four, 
et e’est ce que fait M. Dueberg arecun grand avantage, car on d^place 
plus ab^ment un wagon portant 5.000 briques que trente wagons de 
1.000 briques, dont le quart a scs essieux chaulfds au rouge. 

Le four Dueberg contient, soit deux galerics parallMes rcli6cs par 
un 4troit passage h leurs extr^mit^s, soit quatre galeries dYgalc lon¬ 
gueur et formant entre eilcs un carr6 partait. II peut £tre ^tabli pour 
une cuisson continue lout aussi bien que pour une cuisson intermit- 
tente. Aucunc machine n’est ndeessaire, un simple Ircnil en face dc la 
porlc d’entr6e suftll pour fairc sortir les lA-agons, qui sent ensnite 
manceuvr^s & bras, un & un. 

On voit, cn r4suro6, que ce four supprime ft peu prfts les inconv6- 
nients des fours Colas el Boric, tout cn conscrvenl la facility dc Ten- 
foumcment cl du d^foumcmcnl qni forme ras-anlagc incontestft de ces 
sjstftme de fours. Son mode de ebauffage, analogue ft cclui des fours 
HoiTmann, lui assure en outre une grande ilconomie dans les frais de 
cuisson. M. Bourry, 80, me Tailbout, ft Paris, se charge de la cons¬ 
truction dc ce srslftmc dc four. 

Four Curot. — Le four conU'nu Curol, constmit par .M. Curot, en 
1877, ft son usine d’Abondonl (Eure-et-Loir), se compose d’une galerie 
vodt^ dc 16 mitres dc longueur, dans laquellc avancent des u’agons 
cn fer portant les produits ft cuire. Deux grandcs portes en foutc et 
Iftlc ferment la galerie ft scs deux extrimilis. 

Les wagons ebargis sont amcnis par un petit chariot, ou track, en 
regard dc la voio qui rftgne dans toiitc la longueur dn four, et ponssis 
au moyen d’line crimaillire horizonlale, qu'un homme sufflt ft ma- 
noeuvrer ft I’aide d’un petit treuil En entrant, ebaque wagon pousse 
devant lui le train complct qui remplit le four el, en mime temps, 
on wagon de produits cuils sort par I'exlrimili opposie dc la galerie. 

Aux deux cxtrimilis du four, la voftle cst surilcvic et forme deux 
sortes d’iluvcs ou de chambres: cellc ducftlft dc I’cntric remplit I’of- 
flee de chambre d'enfumage, cclle du cAli de la sortie sort au refroi- 
dissement 

La cuisson s’opirc au moyen de 4 foyers exlirieurs ou alandieis 


136 U C^AMlUl'E 

placfe vers le milieu du four, ob rbgnc, par consequent, la tempera¬ 
ture maumum. 

Lc four contient loujours 16 wagons, savoir: 3 en cnfumage, 3 qui 
commencent & cuirc, A en cuisson, 3 qui s’eioignent du feu, el 3 en 
refroidisscment. 

Les produits de la combustion s'echappcnt par une cbcminee placee 
aux deux cinqiiiemes environ de la longueur totale. 

Le chargcment et le dechargemenl dcs wagons se font en dehors, 
sur one voie do rctour paralieie h cclle du four; nn petit truck rou- 
lant sort k opArer lc changement de voie k cheque cxlremite. Des dis¬ 
positions speciales isolenl compieicmont le mecanisme de Taction 
du feu. 

Le personnel employe comprend cinq hommes; mais on pent se 
dispenser du travail de nuit on fermant simpicmcnt le soir Ics registres 
et les foyers, |>our reprendre le lendcmain la marchc du four. 

La consoromation moyennc de ce four est de 1.000 kilogrammes 
de charbon anglais pour cuire en li heurcs 6.000 briques pleines de 

—^— ou 12.000 briques creuscs de mSmes dimensions, ce qui cor¬ 
respond k 170 kilogrammes environ par millier do briques pleincs. 
C'est incontestablcmenl moins qu’avec les anciens fours intermittents, 
mais c’est beaucoup pins qu'avec Ics fours continus Hoffmann et Si¬ 
mon, et encore les produits de M. Curot cuisent-iis k une temperature 
peu eievee. 

L’avantage principal du four Curot iMsmble etre son bas prix, car tin 
four capable de cuire 3.000.000 de briques par an ne coOtcrail que 
6.000 francs. 

Nous n’entrerons pas plus avanl dans le ddtail de ce systkmc dc 
tours continus, d'autant micnx que les fours |continus k feu mobile 
ont prkvalu partoul, taut k cause de leur simplicity qu’k cause de la 
facility de leur marcbe et dc leur incontestable yconomic de cuisson. 
Nous ajouterons, toutofois, que lc four amyricain Dueberg nous paralt 
lc mieux compns et lc mieux agency de tous, et qu’il doit rynliser 
sur les anciens fours une yconomie de combustible atsex imporlante. 


4. — Foeas semi coanavs 

Nous avons constaty plus haul que la grande production des fours 
continus et leur prix yicvy constituent lc grand obstacle k' leur adop- 
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lion par Ics prtites nsines. Anssi beaucoup d’enlrc dies ont-ellcs con- 
serr*' le» andens fours inlermittents qui, do moins, si la cnisson 
cofitc cber, Icur donnenl de bons prodiiits sansaniener d encombri^ 
mcnt dans les magasins. 

Quelqnes lecbnicieos ool cberch6 h conslruirc des fonrs qui r4pon- 
dissent aux besoins dcs pelits fabricants. Des dispositifs inaaginds et 
qui ont commence b sc faire adopter dans la pratique, nous ne re- 
tiendrons id que le foiu" semi-€ontinu Bull el Ic four smt~continu 
Bourrtj. 

Four 1 } briquet temi-eontinu Bull. — M. Bull, ing^nieur anglais, s est 
propose le triple but dYlablir le four b briques le plus ^conomique 
possible; do brOlcr complbtement le combnslible, et cela, sans le 
sccours d'unc cbeinin^e; cniln, d'uliliser la chaleur perdue sans pro¬ 
fit dans les andens fours. Voyons comnaent il a rdsolu le problbme. 

Le four Bull forme une galeric droile, ouverlc dans le baut, par 
consequent non vofliee, et n'ayant ni comp.aiiimcnts, ni cameaus, ni 
chambie b fumee, ni cbeminec proprement dite. 

La sole presentc, sur tonic sa longueur, ime pente de I T b i B, soil 
dcO*,l3.'S b 0*,tW parmfcirc. A rexlremild inKrieure de la galerio 
sent etablis des foyers fixes dans toute la largcor du four, b la manibre 
des onciens fours. Le tirage s*etablit tout d’abord par les Irons et les 
puits de cbaulfage. mbnagbs dans la masse des briques enfoumbes 
comme dans le four HotTmanOf el qu'on laissc ouverts dans le baut, 
puis, plus tard, lorsque le feu a pris assez de force, on bouebe ces ou- 
vertures, et le tirage a lieu tout simplemenl par reflet de la pente 
donnbe au four. 

Tout Ic sucefcs do la caisson depend absolument de la manibre d'en- 
foumer les briques, et c’esl surtout dans ce mode d’enfoumement, il 
faul le dire, que consiste en grande parlie I'invcnlion. 

Sur la sole du four, on place d’abord des piles de Irois briques b 
plat, en blbvation longiludinalcmenl, en les dislanQanl I’une de I autre, 
de inanifere b former de pelits camesux qui sc conlinuenl dans loulo 
]a longueur du four. Ces cameaux sonl coupbs par des cameaux 
Iransversaux btablis b ebaque endroit ob I'on place un puits de chauf- 
fage. 

Ces cameaux longiludioaux sonl reconverts d’une assise de briques 
posbes b plat, puis d’unc assise de briques de champ, mais distanebes 
I’une de I'autre, de manifcre b former des cspbccs de poches qu’on 
remplit de combustible, L’assise suivanle est plus compacte et recou- 
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rre Ic« poches; la troisifttne assi^o forme des pocbcs comme la pre¬ 
miere. Ce systeme cst rfp6te trois fois. Plus haul, on alieme avec 
deux assises pleines et unc & poebes. 

Au total, on forme ainsi 15 b tH assises de briques; on menage, 
dans Ics puits de ebauflfage, quelques briques qui trarersent, en Ics 
pla^ant en porte-b-faux dans le sens vertical, de manibre que le ebar- 
bon puissc s*y maintenir aux differentes hauteurs de I’cnfoume- 
ment. 

A I'extremitb supdrieure de la galerie, on btablit unc espbee de 
petite cheminbe, assez blevbe cependant pour mettre les chauffeurs A 
I'abri de la fumbe. Puis, comme le tirage, A certains moments, pour- 
rait btre trop fort, on y pose un clapet qu’on peut, au besoin, rem- 
placcr par quelques briques placbes en Iravcrs de i’oriflee blroil de 
la cbeniinbe. 

La largcur de ce four eat suffisante pour contenir, avee les inlcr- 
valles voiilus, 70 briques sur champ placbes longitudinalemcnt b la 
galerie. Quant A sa longueur, clle peut varier, A volontb, de 20 A 
30 mbtres. 

On peut placer pinsieurs do ccs fours A efttb Tun de I’autrc, en les 
sbparanl par nn simple mur, ce qui procure une double bconomic 
dans Ics frais de construction et dans cenx de cuisson, car les mbmes 
chauffeurs peuvent entretenir aisbmenl deux ou trois fours paral- 
ibles. 

M. Bull a fait breveter son four en Anglctcrre, en Prance, en Bel¬ 
gique, etc., et il en a conslmit tout de suite un certain nombre en An- 
glcterro; e'est M. Bourry, 80. rue Taitbout, A Paris, qui eat chargb de 
I'exploitation de ce brevet. Le prix de la licence cst des plus modestes 
(400 A 500 francs par four), et tout A faiten rapport avec le prix de rc- 
vient si minime de ce four. 

Certes, ce four ne possbdu pas la perfection du four UoIImann, et 
ne prbsentc ni la mbmc bconomic de cuisson, ni la mbmc rbgularitb 
de produiu; toutefois, il bconomise encore environ 50 */. sur les frais 
de caisson des anciens fours; mois, ce qui lui fera donner la prbfb- 
rcnce en bien des cas, c’esl le prix cxtrbmemcnt minime de sa pre- 
mibre installation, qui le rend trbs abordable aux plus petites brique- 
tcries. 


Four gemf-ronh'mt Bourry. — M. Bourry a vbb surtout les petites 
fabriques de tuilcs, briques, carreaux, chaux et plAtrc, cn erbant son 
four scmi-conlinu brevetb. 11 convient bgalement aux usincs qui ne 
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produifCDl qac 300.000 briques, et iccllcsdonl la production s’^lfcvc h 
pIusieufA million*, alors que le pin* petit four continu dTloffmann ne 
pent gubre prodnirc annuellement moins d'un million dc briqncs. 

Le four Bourrj- consiste on one seulc galcrie droite et Toftt^e fer- 
mie h se« deux extr6mitfe par dcs murs vcrticaux. Dans Tun dc ces 
mars, on manage Ics porlcs d'un, deux, ou trois foyers fixes, suirant 
la longueur du four. A rautrc extr^miW, lo mur cst perc6 d’un car- 
neau qui conduit & la cbemin^e. 

La Tofttc du four prdsente un certain norobrc de pctites ouverlnrcs, 
analogues & ccllcs du four Hoffmann, par lesquelles on introduit le 
combustible. Ces trous de chaufiagc sc ferment & TolonW par dcs 
cloches cn fonie & bain de sable, alln d’assurcr unc fcrmeture dtanche. 

Un des deux mnrs tongitudinaux du four est perci d’un certain 
nombre de portcs d'cnfoumemcnt; I'autre mur est complfetement 
fcrmd. Ces portcs sont au nombre do 4 on 0 pour nn four de 24 it 
25 metres dc longueur, ct parlagent la galcric cn autant de comparti- 
ments fletifs analognes b ceux du four UolTmann; au deli de 23 mi¬ 
tres, il y a avantage i ourrir, i tons Ics 3 ou 5 mitres, one porlc d’en- 
foumcmcnl ct un cameau de tirage par compartiment. Tons ces 
camenux de tirage peuvent s'ouvrir on sc former hcrmitiquemenl, i 
volonti, par dcs tampons cn fonte, ct commnniqncnt axec la chemi- 
nic par un canal cotlecteur, appcld canal dc fumde. 

Si Ton reut pou-sscr i son maximum I’dconomie dcs frais de pre¬ 
mier dtablissemcnl, on pent, i la riguenr, diablir le four sans voftte; 
mais, pour une exploitation rdguliirc, ou pour des produiti ddlicata, 
ou lorsqu’nno haute tempdrature est ndeessaire, la Tofttc sera toujours 
prdfdrabic et plus dconomiquo i I'cxploitation. 

On pent d’abord dlexar ce four sur de pctites dimensions, et nc lui 
donner que quatre porles d’enfoiimomcnt, e’est-i-dire quatre com- 
partiments, suffisanLs pour unc production annucllc de 300.000 bri¬ 
ques ; puis, par la suite, on peut I'agrandir, an fur ct i mesure des 
besoins, par un simple allongemcnt, jusqu'i uno production de deux 
millions de briques ct au deli. Plus tard encore, si lo dibit aug- 
mente, on peut construiro une secondo galerie, parallile i la pre- 
miirc, les faire communiqner ensemble i leurs cxtrdmitds, cl obtenir 
de la sorlo un four roclangulaire continu. Get allongemcnt facultatif 
dc cc four est Tun de scs grands avantages. 

Plus il y a dc longueur, plus I'dconomic dc combustible est impor- 
tantc et s’approcbe dc celle du four continu. 

La marcho dc ce four est facile i saisir. Appelons I le comparti- 
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menl compris enlre les foyers llxes el la prctnifcre porle; 2, celui qui 
ae Irouve entre la premiere et la deuxi^ine porle, el ainsi de fuile, cl 
supposoDs que le four ne conlicnne que qualre compartimenU. 

On commence par I’enfouraer compl5lemenl, puis on allume le 
pelil feu dans les foyers llxes, cl on I’cnlrelienl aussi loiigtemps qu'il 
est n6cessaire. Lorsque I’enfumsge du premier comparliment esl Icr* 
mini, on passe au grand feu, comme dans lea anciens fours. 

Au moment o(i Ic premier comparliment est en pleine incandes* 
cence, on commenced introduire le combustible par le baut; le feu 
asance alors graduellemenl vers le compartimonl n* 2, puis vers le 
D* 3. A ce moment, le comparliment n’ I 6tant cuit, on ccsse dc Tali’ 
menter de combustible; il est livrd au refroidissement, et la cbaleur 
qui se d^gage des produits coils esl entraln6e vers le feu par fair d'ali- 
mentation, qui traverse les produits coils juste en quantity nicessaire. 
Lorsque le feu a alteint le dernier compartimeni, ou cesse de Tali- 
menter aussitbt que les produits y sonl cuils sufllsamment. Pendant 
ce temps, les produits du compartimeot n* I se son! refroidis, et on 
commence b d^foumer el It i^enfourner, landis qu’au n* 4 les produits 
sont encore en incandescence. 

Un four de 4 compartimenis pent se d6foumer et se r^enfonmer fa- 
cilement en 4 ou 6 jours. La dur6e de Tenfumage du I** comparliment 
varie suivant la nature des terres el leur degrd d'humidit^, mais on 
peut admeltre 4 jours en moyenne, el, en complanl 3 4 6 jours pour 
achever la cuisson du four enlier, on voit que Top^ration totale dure 
dc 13 & 14 jours, soil deux operations par mois. 

Avec des fours plus longs et conlcnant 6, 7, 8, 0 ou tO comparli- 
menls, Talliimage, au commencement, est toujours le m^mc; mais, 
outre une Hconomie plus grande en combustible, on a Tavantage dc 
pouvoir d^foumer et r6enfourncr le n* I, lorsque le grand feu se trou- 
vera au n* 5 on 6; de m^mc, le n* 1 sera de nouveau en grand feu lors- 
qu’on acb6vera la cuisson du n* 9 ou 10. II n'y a done, pour ainsi dire, 
ni interruption, ni temps perdu, dc sorlc qu'en riisum^ la cuisson 
complete d’un four dc 10 compnrlimcnls n’exigo pat plus de temps 
que celle d’un four de 4 comparliments; le travail devient alors & peu 
pr4s continu. 

Les fours ayant plus de 4 on 5 comparliments dnivent avoir plu- 
sieurs caroeaux de tirage, ainsi qn'on Ta dil plus haul. Dc plus, on 
doit alors se servir d’nn registre pour couper la galcrie de cuisson en 
deux parlies. Ce registre esl placi apr4t chaque caroeau do tirage 
aussitOt que Tenfournement esl termm6 jusquc-llt. 
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Uenlumagc n a besoin de se faire, k chaqae foumie. quau n 1 
dans le* foyers fixes; il se fail loul nalurellcment. dans Ics anlm coi^ 
Jartimcnu! par I'approche graducUc du grand feu; il y a deji. 
chef une notable Economic sur les ancicns fours. . , , 

U four scmi^onlinu Bourry ne pent naturellemcnl prfcentcr tonle 
r^conomie de cukson dcs fours conlinus complels, mats il Economise 
M onrirnn 50 V sur Ics ancicns fours inlermiltcnLs. Ses pnnci- 
Taw atanlagcs sonl la modiciU de son prix d'dUbliswmonl cl la hci- 
m qu’il olfrc k s'allonger progrcssiveinenl survanl les besoms dc 

proriucliou. 


5. — rOUBS ISTEHUnTESTS A AIK ClIAUP 

Nous avoDS dil plus haul quo les anciens fours interm.Ucnls, mal- 
grLur grande ddpense de combusUblc. onl dcs qualites J*"' 

Tcs TiL conservcr jusqn-id dans qnelques usines :jls sc prtten 
micux que les fours conlinus, i la cuissonde certains P«>du‘U ddhcaU 
iiu’on seul dmailler, ou cuire noir ou bleu. D’un autre c6l , eur p 
d'dublissemenlel leur producUon. plus faibles.lcs mellcnl i la porlde 

m dcroiTrS^’aTndes, plusieurs tcchniciens onl cherchd k di- 
o^inuer, dans d'imporlantes proportions, 

cn ulilisanl, pour la culsson. mCmc la grande quanlild d a r chaud per 
duetn7p;ofit dans ccs fours. Dc IMuelques disposrUfs nouveau . 
narmi lesjuels nous signalerons sculcinenl le four tunnel de MM. 
rollfl el Duveme, el Ic four inlcrmiUeul dc MM. Boulcl Wres. 

i-our tunnel intennillnU Virollet el Ducerne. - ^ four 

d-une ou deux galerics parallMes el vofilde. dc f 

do lonwicur sur 4-.50 h 3 mfetres do largeur cl 2 mfelres de hauteur 

Is cferu solecsl parUgde Iransversalemenl par des cendncrs fl 

iii» do 0- 15 de larKCur, rignanl sur loulc la longueur du four, cl 
grilles de 0-,i5 de largeur, ^ sufflMinle pour empiler 

laissanl enlre cux une zone de IT ,40 ne largeu , _ . , 

laissauv voOle. Des Irous rectan- 

iin raiiK do luiles superpos^cs de la soic a la 
“,.T,2 1. di,poI Zr 1. IlSnc do. Clot. d. .odU., .P-dcu. do. 
imlle^ cl permelleut d'f projelct Ic combmliMe. 

Ce four no conUcnl que deux porlos. une chaque 
M,nlairecl6c»aud6fournemcnl; Penfoumcmcnl se fait par les trous 
de chauffage do la voftle agrandis ad hoe. 


'** Li Ci'RAMiUCE 

L'air servoni k la combuslioD esi exclusivemenl do I’air chaud* 
mau ce air n esl pns ni dans ics comparlimtnls en rcrroidUsement! 
commc dans les fours conUnns, ni direclement dans I’almosphftrc 
comme dans les anc.ens fouw; il arrive de I’exl^ricur dans dcs vidcJ 
praliquis dans les ina?onneries dcs murs el de la voaie, s’y ichauffe. 

inl^rieurs sous les grilles du cendrier; 4 
cel elfel. la chemise mlirieure du four cl les murs exlirieurs forment 
l^urains. dire deux envcloppcs. laissanl enlre dies des canaux »6 
1 air exl6ricur riicupfcre. comme dans la mdhode Siemens, la clialeur 
des maWnaux constammenl chauITils. avanl d'fiire dislribui dans les 
cendricrs par des cloches soupapcs. 

L’appel de tande .e tail« tn,„r, le. erillo plaede. cn avanl du fen 

Unque I. longueor do four no dSpa«e pa, to ntlre,. on placo I. 

MM Virollcl et Duveme onl supprimd, dans leur four, Ic fcr cl la 
fonlc, les grilles elles mUmcs pcuvtnl 6lrc failes cn briqucs. 

rfp?" ordinaircs places 4 u„„ ou 

detu extr^mit6sdu lunnel, selon la longueur du four ou la rapidU6 

Tl dac^ ^ cas. la chemin6o 

le premier, la chemin^c csl 4 Tune des cxirdmit&i. 

Ohs qu-on pcul enllamnier le combusUbIc, sur les peUlcs grilles dc 

fcrme alandicfs cl 

ivo,^ d.T,“r”’ p" 

On conduil ordinairemcnl le feu par Iroi, irous : le premier cn 
^nt du lii^e, esl en allumage; le deuxi4me esl en feu; le IroisiLe 
esl en grand feu. On doil arrOlcr le feu avanl le rclrail qu*on desire 
oblcnir, en raison de rdfcl de recul des flnmmcs qui Icrmine la cuis- 
son; 4 cel effel, on fermc la cloche d’air chaud sous la demiftre grille 

cllbn,°r “ 

vamremarquabic esl done caraeWrisd par les disposiUons sui- 

V Emploi cxclusif de Pair chaud sous les griUes. On realise ainsi 

roxvdTdl'“'*»r“ cnliferemcnl 

loxyde de carbonc; cn mflme lemps, on obUcnl des produit, uni- 
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formes de cuisson, de bus en haul, sans alteration de couleur, sans 
crai]uelages ni fcndillements, tous d^fauts causes gendralemcnt par 
I'air frotd qut arrive au-dcssus et au-dessous dcs grilles sur des pro- 
duits cbauires au rouge blanc. 

3* Fractiouueiueul de la cuisson limitec h une scule pile verticale 
de tuiles pUcee entre les deux lames de flimtucs s’eicvant de la grille 
it la vodte. Ce fraclionnement laissc conslammcnt visibles toule la 
surface de la grille et tous les |)roduits cn cuisson, et permet d’opercr 
facilciueut et commudemcul le ebargement do U grille cn combus¬ 
tible. 

3* Isolcmcnt coraplet du tirage sous les grilles cn cuisson. Cette 
condition donue aux produils cuits un refroidUsement et un recoil 
lents que Ton nc pent obtenir dons les fours continus ordinaires, dans 
lesquels Pair froid venant de rext^rieur traverse tous les comparli- 
ments cn refroidisscnient. 

V Inlcrmitlcnce et non-continuit6 du feu. Cette interraittence, qui 
r^ulte. d'ailleurs, de la forme de tunnel donn^c au four, nc sacrilie 
pas I'iconomie de combustible. En cffel, les avantages de la continuity 
sont consertfe sur toule la longueur du tunnel, el, lorsqu’on I’abon- 
donne pour terminer la cuisson, il ne reste de chaleurque la quantity 
nyccssairc b un enfumage. En outre, I'addilion d'un canal de fum6e 
spycial, dyboucbanl au centre de la golcrie, assure In parfaile conti¬ 
nuity du gaz non brfiiy sur la moiliy du tunnel. 

La fermeturc bermytique du four, ne Iaiss:ml circuter d'autro air 
que colui qui arrive sous les grilles en cuisson, produit toujonrs un re¬ 
lour de flamme, en arribre de la grille en cuisson. Get effet de rccul 
prorienl de la raryfaclion qui s’ytablil dans la dernibre tranche dyj& 
cuile, et oil la chalcur csl plus intense qu’en avant du feu. Cc rctour 
cn orriyre des Sammes cl du gaz dc la combustion Qxe pour ainsi dire 
ces produits, sous I'inllucnce de Pair & 400 degrys qui s'yehappe sous 
les grilles. 

Cc four, donl la construction csl simple el dont les dispositions sont 
fort ingynieuses, a yiy construit par M. Duverne h sa luilcrie de Saint- 
Pierre, prfes Monccau (Sabne-ct-Loirc.) Les produils qu'il ubtient nc 
laisscnl rien y d6sirer, el il ryalisc une dconomio do combustible assez 
imporlantc sur les anciens fours continus. 

MM. Yirollel el Duveme onl fail breveter leur four sous Ic nom 
de four tunnel intermittent, h combustion fracUonnye sur grilles, 
avec air chaud rycupyrd entre les voAtes, sous la sole el les murs la- 
tdraux. 
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Four iutermittent Boutet fr&ret. — Cc four a 61^ <16cril dans le 
2* wmestrc dc rann6e 1870 dc$ Anmles lndu3trieUes[\). 

II pr^senlo deux avantages, savoir : ^onomic de combustible et 
rendement maximum en produiU de premier choix. On a r^alis^ le 
premier, en empruntant la continuity aux fuurs coolinus, et le second, 
en conservant la forme el la marebe dcs fours ordinaires. 

Les fours Boulel se composenl en ryailiy d'une &yrie de fours accoiys 
siir unc myme ligne, cl disposes de telle maniyre que les foyers dcs 
fours n** I, 3. 5, 7, et les porles d’enfourncment dcs fours 3, 4, G, 
8, etc., soient d’un mfime cdt6, tandis que les foyers, 2, 4 , 6, 8 et les 
portes i, 3,5, 7 sont de I'aulre c6ty. 

Les chaleurs perdues el les gaz de la combustion passent de cbacun 
de ces fours dans la cheminye ou dans Ic four voisin, au gry du cui- 
seur, el ddbouebent imraydialement, dans le second cas, en arridre 
des foyers du four TOisin, au moycn de registres couvcnablcmenl dis- 
posds. 

La marebe de ce four est simple : supposons que le four n’ 3 soit en 
feu. Le four I est en refroidissement, el I’air dchauffy traverse le four 2 
pour venir dyboueber dans I’autcl des foyers du four 3, en so mdlant 
H leurs flammes, et brblanl certains gaz, lels que Toxyde de carbone 
et tes bydrogdaes carbonys qui, aulremenl, nc seraient pas enlrds en 
combustion. Les gaz sorlcnl du four 3, traversent le four 4 en I'onfu- 
manl, et de lit se rendenl it la cbeminyc. 

Les cboscs sc passent ainsi dans lous lea fours, exccpld dans le pre¬ 
mier, ob Ton ne |>eut pas utiliser la cbaleur perdue, cl dans le der¬ 
nier, oil les gaz passent k la cbeminye sans enfumor uu nouveau four. 

Les foyers sont alternalivemenl d'un cOty et de I'autrc dcs fours, 
afln d’yviler la longueur des conduits ou cameaux, les gaz sortant it 
rezU-ymity d'un four n’ayant ainsi que I'cpaisseur du mur it traverser 
pour se trouver aux foyers du four suivant. 

MM. Boulet n’ont pas fait brevclcr Icur four et en ont abandonny 
I’idye au domaine public. 11 convient parfailcmcnl aux petiles fabri- 
ques, car il est peu cottteux, produil moins quo les fours continus, et 
se rapproebe dcs avontages des fuurs continus, lout en conservant 
ceux des ancions fours inlermiltenls. 

Us ont construit quciques-uns de leurs fours, un, cnlre aulres, k la 
luilerie mycanique de Ciney, apparlcnanl it M. Capclle, bourgmeslre 
de Ciney (Belgique). II se compose dc 4 fou» accuiys, d’aprys Ic dispo- 

(1) bueber ol C*, 51, rue des ^olee, Pans. 
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kilif ci-(les.MU. Cc$ I fours consoniment K.75() kilogr. dc houilic 

pour L‘uirc 25.UUU tuiiode 31 au m5lrccarrc, inc!uraiitU'‘,38xO”,2ti 
cl pesuiit I.UOU kilugr. lo rnilie, soil 350 kilogr. par millier dc tuiles, 
(Ml 330 kilogr. par tonne de tuilci; de plus, on pent ^valuer k 05 ou 
00 */. Ic rviidcmcul cii produils dc premier cboix. 

M. Capclle, a\anl d'^l.'ibltr Ic four Uuulel, se senrait dc fours ordi* 
nnires appcl6s bombardes, ainsi nomm^ parce que le feu se fait au 
centre d'une voOte ovale se raccordant avec la grande voOlo du four. 
Ces fours brOlaitut 1.85U kilogr. du niCmc charbon pour cuiro 3.500 
liiilcs du m6mc nioddlc, soil 530 kilogr. {lar miilicr de tuiles ou 
300 kilogr. par tonne dc tuiles. 

II r^sulte dc ces cbilfres une iScooomic de 33 */. sur les frais de cuis* 
son cu faveur dcs fours Boulcl, cc qui 6quivaul k peu pr6s k la sup¬ 
pression du petit feu ordinaire, rcmplac^ dans ces fours par Ic grand 
feu du four pricddenl. 

Toulcfois, M. Capclle a conserve ses bombardcs pour la cuisson dcs 
produils ardoises (gris bleu) qui y r^ussissent mieux. 


li. — ruras custihi’s ac cai 

Comidrratiom ginerales. — Xoiw .ivons cxaniin6 rapidenient Irsdif- 
fi'runls syslkmes de fours k eombuniblet solides employes k la cuisson 
dcs poterics dc bklimeut; nous avuns expose Icurs nitriles cl leurs 
difauls rcspcctifs; nous avons dil qiie les fours franebement continus, 
lioirtuann ou Simon, r^alisent, sur tous les autres t>pcs, une Econo¬ 
mic cuusidErabIc de cuisson, lout on iivranl dcs produils rEguli&re- 
nicnt cuiU. Mais aussi, nous avons conslatE que, pour les produils 
EmaillEs, ou arduisEs, ou qiron veut cuirc noirs ou bicus, les fours 
inlermiltcnts out gEuEralenicnl conservE la prEfErcnce des fabricanis. 

En debors dc ces considErations, il cst plusieurs reproches qu'on 
peut adresser, d’une manierc gEnErale, k tons les fours ob Ton brbic dcs 
combustibles tolidcs. 

Tout d’abord, Ics cendres el le mkebefer, qui forment le rEsidu 
de la combustion, penvent toujours dElEriorer les produils, surtoiit 
si la tempEralure esl assex ElevEc pour amener la fusion dcs cendres. 

Uii autre incoiivEnieut grave cst I’impossibililE dc modiOer rapide- 
mcnl i'allure du feu, dc le rendre oxydant ou rEducleur, inslantonE- 
incul, k voloiilE, pour ainsi dire, et dans une rEgion dEterminEe du 
four. Or, c’csl Ik un point Irks important de la cuisson, surtout si Ton 
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veiil oblcnir de* produiU diff^rcnls cn plu&iciirs {arties du four. 

Enfin, I’inlroducUon du combustible solide, ufcessaire ft rcntrelicn 
du foil, refroidit toujours bnisquemenl la temperature du four, et 
expose les produiU ft des fendillemcnU. Dc Ift Timpossibilite do fairc 
rAgncr dan* le four une chaleur uniformfimenl consiantc pour des 
produiU d’unc mftinc espftce. 

Tons ces inconvenienU, plus ou moin* graves, sonl inseparables dc 
I’emptoi des combustibles solidcs, ils constituent luie gftne constantc, 
et parfois des difOcuItis qui se IraduUent par des produils de quality 
infftrieurcs. En tous temps, on a signalft lous ces diifauts, niais sans 
pouvoir y porter remftde. Aujourd'hui le retnftdc c*t trouvft : il rftside 
dans la substitution du gaz aux combustibles solides. 

Avec le gax, il n'y a plus de mtehefer, plus de cendres. En ouvrant 
une valve, on porte le feu snr lo point voulii du four; en I’ouvranl no 
peu plus, on 6lftve un peu plus la temperature. En mftme ternps, Ic 
rftgicment bcile de I’air permut d’^tablir instantanftment, dans nnc 
rftgion quciconquo du four, un feu r^'ducteur ou oxyUanU Comme on 
Ic voil, le simple emploi du gnz fait disparallre tous les inconA-dnients 
signalds plus haul, et permel cniln au eftramiste dc rester le inattre 
absolu de son four et de son feu. 

Mais on n’est pas arrivft lout d'un coup ft r&iliscr ces deroiers pro- 
grft*. Comme toujours il a fallu tiler Ic terrain, fttudier, faire des essais 
soiivent trfts coAteux, quitter la voie suivie d’abord pour suivre une 
meillcurc piste. A I'beiire actuelle, les rdsultats acquis sont magniOques, 
et cependant les tecbniciens cherchent toujours : perfeclionncr sans 
cease, n’est>ce pas la loi de rindustric? 

Ebelmen d'abord, M. Salvelat ensuite, ont posft les principes et 
ddcrit les avantages de la cuisson des poleries par les gaz. On chereba 
bientbl ft rftaliscr dans la pratique ces indications de la tbdorie. Les 
premiftres tentative* ont fttft dirigdes. pour la cuisson de la porcelaine, 
par M. Rcnard, de Saint'Gond, prfts Etoges (Blame); ellc furentsui* 
vies de sueefts, et depuis eette dpoque plusieurs brevets ont dtd pris. 

Ce fut bien plas tard que Ton entreprit do cuirc, ft Toxyde de car* 
bone, les poteries plus communes du bfttiroent. Aprfts plusieurs essais 
infniclueux, Icntds ft Crcll, ft Bftle, ft Limoges et cn Angicterre, 
M. BIftller reprit la question, ft Ivry-sur-Seine, vers tWiO. 

Il essap d'abord d'un four vertical dan* Icquel ou faisait desrendre 
ou monter la tuile. — Il ill ensuite I'essai d’un four iuclind, sans r6> 
ftultats favorable*. Alors il imagina de faire passer la tuile, par des 
alvftoles, sur des piftces rdfractaires, ft travers un dcran de gaz brOlanL 
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Unc foU sortif de la zone dc cui&son, Irs produiU se refroidissairnt en 
s'^loignanl; niais, cn mfimo temps, les parois dii four s'^cJiauflfaicnt, 
et, par Bons^qnenl, la tuile cessait de se rofroidir, M. Mailer reconnnl 
niors qu’il aurail Tnllu donner au Tour des parois creases, dans lesquclles 
il aurait fait circuler de I’air qni si’y serait 6chau(r^, el qiii serait arrivi 
ebaud en presence du gaz. 

Plus taril, il conslruisit iin four composd d’une grande galerie ho- 
rlzontalc, dans laqoclle se raouvail un 6cran de gaz brAlanl. Iji tilessc 
de cel dcran varic suivant la nature des prodiiitsA ciiirc. Colto galerie, 
cnrironn^c d’un massif de maijonnerie, e»l divisiie cn 14 comparti- 
meats dislincts par une sirie de raiirs mitoyens, dans lesquels sonl 
in^nagees plusieurs ouvcrtiires. Le gaz osyde de rarbone, produil par 
un gazogene 6labli & I'cxtr6m!t£ du four, arrive dans la galerie A unc 
IcmpAraturo dc R A 600 degr^, cl se Irouvc imm^diatcnicnt en rontact 
avec Pair qui s'cat chaiilTA dans le comparlimonl voisin en rofroidis- 
semcnl. Le mAlangc de fair ct du goz se fait au milieu des produits A 
cuire, et il cst compict. Chaque ebambre cst perc6e d’une dizaine 
d’ouvreaux par lesquels on peut examiner I'allurc du feu. I..a cuisson 
sc fail IrAs rapideiuent dansco four, et ne demande guArc quo 14 ou 
15 bcurcs, au lieu de H hciires nAccssaires avec les anciens fours; il 
y a done Aconomic dc temps. 

Dc plus, comme il faut, pour refrnidir les produits, plus d'oir qu'il 
n'est ndccssaire pour brOler Ic gaz, on se sert de I'air on cxcAs pour 
fairc un sAchage prAolable el compict des prodiiils qti'on vieni d*cn- 
fourner. Enlln, cc four n'a pns besoin d’ouvriers expArimcnlAs; le 
conlrcmallre rAgle lui-mAmc les quaiitilds d'air A introduire, el le 
service du gazogAne pent Aire fait par un maniBurre. 

M. MAllcr rAalisail avec cc four uue Aconomie de ISA 15 */, sur lea 
frais de caisson des anciens fours, mais il roconnaissait, dAs lors, qu’il 
augmeulorail bcaucoup code dconomie, cn supprimant les miirs dere- 
fend qui sAparent les comparlimenis, ct cn Atablissanl une galerie 
continue. 

Fow continu a gai Miilla- et Fiehet (pi. 0). — C’est en IS'lO que 
MM. Mailer cl Fichet ont rAalisA cede idde en constrnisaiil A Herber- 
gemcnl (VendAe), dans la tuileric de M. Savin, tin four au gaz donl 
nous donnons les dessins. 

II sc compose dc deux galeries parallAles, A picin cintre, sAparAes 
par un mur picin, de i~,2U d’Apaisseur, ct comiuuniquont entre dies, 
aux deux exlrAmilAs, par un Atroit conduit. Gliaque galerie mesuru 
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daiM (Euvrc 30 mMrcs dr louKUeur cl 1“.K0 do JarKCur seulement, .tvcc 
unc hauteur de |•.80 dc la so|c h la clef. La section dc ebaque |?alcric 
Urdsenle une surface ride dc 2**,80. Les parois Inl^rieurcs sunt cn bri- 
ques r6fraclaires, cl s^parces. par du sable, du carrclago supiricur el 
des murs ejliricurs cn maQonnerte ordinaire. 

Seize purlcs d'cufoumeineul cl de defoumemcnl soul praliqufcs 
dans les rout's cxltrieurs, cl partagcnl Ic four cn IGcomparlirocnls do 
4 m&lrcs dc longueur cl cubant ensemble 475 rofclres cubes, cc qui 
donne 5 cbacun d’eux une conlcnancc moyenne de 11 nidtres rubes. 

Un gazogfene, oil Ton brdle du charbou gras anglais, envoic son gaz 
dans deux petiles galerica lal^ralcs exttrieures au four, el ^Ubljcs au* 
dessous du niwau dc la sole. Des conduils borizonlaux prenncnl le 
gaz dans ces galcries, cl Ic dislribucnl dans une sdrie de pelilcs tran- 
cbecs, oiivertcs sous la sole, Iransvorsalcmcnlau four; ellcs onl loules 
pour longueur la largeur dc la galerie. el soul recouxerles dc briqncs 
rdfnictaircs 5 claire-voic, permclUnl au gaz de se r^pandro au*dcsaus 
dc la sole par unc inflnile dc petiles ouvcrlurcs. 

Ces tranebies sonl espac6cs de 0“,l)H d'axe cn axe. el sont au nombre 
de quatre par compartirornt. C'csl dans ces inlervallcs dc qu’ou 
enfoumc les produits iicuirc, par piles vcrlicalcs, dc la sole i la voQlc. 
Le gaz, brdlanl dans les comparliments en feu, forme, au-dcssu$ 
dc loules les lrancli6cs. autanl d ccrans de flainme qui cnveloppenl 
ebaque pile de proiluils. 

Les gaz dc la combustion, azole, acide carboniqiio, vajieur d'eau.elc., 
sont conduits i>ar des camcaux dans uue pelile galerie sonlcrrainc, 
(tablie suivanl I’axe longitudinal du four, qui les exp^dic vers la che- 
ininic d'appcl. Cbaquo compartinionl possfcdo uu de ces carneaux de 
tirage. I'nc side dc clochcs-soupapcs perrocltcnt d'ouvrir el de former 
it volonli lousccscarnauxdegazelde liragc.Enlln.d'aulres ouvcrlurcs. 
traversanl la voGlc, cunduisenl une parlio dc fair ebaud dans les salles 
dc s6cbage Publics au-dessus du four. 

Un registro mobile interccple la galerie, cnlre le comparliment 
qu'on d^foume cl le dernier dc ceux qui soul cn rcfroidisscroenl, cl 
imprinc au four la marebe ordinaire des fours conlinus. Lor>qu’il csl 
en ploin fonctionncinent, tonics les portes el tons les caineaux de 
liragc soul fermes, moins les porlcs des chumbtes en d^founiement cl 
cn enfournement, cl moins lo carncau du comparliment qui pr6c6dc 
le regislrc. II y a gt^niralemenl deux comparliments un grand feu; les 
valves nc pcrmellcnt I’accis du gaz quedans les Iraucbdes de ces deux 
chanibrcs. L'air exl6ricur, aprfcs s*6lrc inlroduil dans le four par les 
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dcur portes oavcrles. traverse, en sVehanffant, les pro(l^lit5d^j4 cuils, 
et arrive chaud en presence de I’oxyde do carbonequi hnlle avec nne 
longue flamme; puis il continue sa route h trovers les produits des 
coniparlimenls suivants, les^chnuffc. ct gagne le carneaude tiragede 
la demifcrc chambre pour se rendre h la cherainiie d'appel. 

M. Savin, qui cmploic ce four depuis 1876, en csl trfes content, il 
a gf-n^ralemcnt deux romparlimenU cn grand feu. I,a cuisson d’line 
roumfe'compK'tc, on des 16 compartiments, demandc dc tOi 15 jours, 
suivant la nature rftfracinirc ou non des matdrlaux ft cuire. ct nc brftio 
que tO.600 kilogr. dc cbnrbon anglais, soit 57 kilogr. par mftlre cnba 
dc produits enfoumts. C'cst pbis qu’avcc les fours continus au cona- 
bustible solide, mais c’cst 30 ’/. dc moins qu’avcc les .incicns fours 
intermittents. 

four rontiiiu au gaz de Sefiwandorf (pi. 10 ct It), — Pendant que 
cetto question des fours au gar 6tait 6ludi6e cn France, et donnait lieu 
ft quelques applications suivies dc sucefts, rAllemagnc no rcstait pas 
inactive et lui donnait une vivc impulsion. socifttft anonyme de 
Schwandorf, surtout, ^tiidiait Ic problfcme sous tonics ses faces. L’usinc 
de Sebwandorf. en Baviftre. silufte sur la ligne dc Ratisbonne ft 
Bayreuth, fabrique de la poteric ct, accossoiremenl. une grande quao- 
tit6 dc tuiles ft rccouvreroenl, pour uliliscr les lerrcs do rebut qui ne 
pcuvcnl servir ft la fabrication des potcrics. 

M. Bourrj', dans plusieurs communications Irfts inl^rcssanles qu’il a 
failcs ft rf’/ii'oi* eemmigae el chaufourntm de France, donne des 
ddlails compIcU sur les essais tentfts ft Schwandorf, cl sur les r^sultaU 
oblenus. Nous nc pouvons mieux faire que dc rdsumcr cei communi¬ 
cations. 

C’cst cn 1875 que Ic dirccleur, .M. Eschdrich, ct les ingfnieurs de 
Schwandorf, ftlablirentleur premier four annulairc au gar. On y brftlail 
le ga* par des ouvcrlures pratiqu6es dans la sole du four. Une galerie 
soulerraine le conduisait autour du four. Sur cette galerie se branchait 
un eamcau transversal par compartimcnl, qui entrait dans le four el 
qui 6lail muni d'une cloche-soupapc. Puis, sous la sole du four, cl 
dans touto sa. longueur, ou avail dispos6 plusieurs pelils camcaux 
parallftles, reeouverls par dcs briques rftfraclaires qui laissaienl cnlre 
dies de pelils sides par lesquels le gax s’6chappait. En ouvrant la 
soupape, on faisait p6n6lrer le gnz dans le four par le camcau trans¬ 
versal, les conduits longidilunaiix, cl les pclilcs fcnles de la sole. 

On comptnil, dans chaque compartimcnl dc 4 mftlres dc longueur 
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stir 2*,50 de Urgcttr, bees de ga* de 0“.W de long el de qoelqties 
tnilliin^lres de large, tfgalemenl r^partis sur loule la sole du four, ft 
raison de 35 liecs, en flanunos dc g:iz, par oidre superficiel. 

Le mdlange de Pair el du gas ne se fiiisail ijne dans le four meine, 
ct I’elTel lout naturel 4tait qu’ft I'arrifcre du feu, ob Pair, cbaulT^ Ik une 
haute temperature, venalt en contact avec !e gai, la combustion etail 
extremement rapide. 

Par contre, h I’aranl du feu, elle dcTcnait toujour* plus lento; les 
flamme* tPavaient & Parrifrre quo quolques centimetres de longneur, 
tandis qu’en atant, dies nlleignaieiit 4, 8, et mCme ISmfetres fle lon¬ 
gueur; el, plus on diminuait I’excfis d’air, plus lesflammes detenaienl 
longues. II n'y avail pas, n6anmoins, uno grande ditrdrcncc dc tempe¬ 
rature cnlrc Ics flammes dc Parrifere cl cclles de Paranl du compar- 
Ument en feu. De plus, on pouvait obtenir une temp6rature assex 
figale dons la hauteur du four, en la r6glnnl au mojen d’un tirago plus 
fort, afln dc maintenir la flamme dans le bos, ou d'un tirage faibic, afln 
db Paroir dans le haul. 

Gependant, pour obtenir une cuisson assc* imiforme dans loute In 
b.iuteur du four, II fallul, pour un temps dftermin^, maintenir la force 
du tirage dc 1,8 & 3,0 millimfltres de coloiine d'eau. 

Par contre, on remnrquuil loujours dcs irrdgularitfs dans la distri¬ 
bution du gas suivani la Inrgeur du four; il y en avait en exefes, tanlflt 
du c6l6 ext^rieur, el Unlfll du eflt^ int6rieur; mnis on ne possfdail 
pas le moycn d’y remidier, et d'obtenir une flamme 6gale dans toulc 
la liirgeur du four. On avail reconnu seulcmenl qii’cn diminuant tc 
nombre des bees do go* pur compartiment, on aggravait encore celtc 
Irr^gulilrit^ dc tcmp6r.iturc. 

Eln r6sum6, ce four olTrail les inconvenient* suivants, communs, du 
ffesle, a tous ceux dans Icsqucls le ga* est inlrodult uniqiiemenl par 
Ifl tole : 

4* On n'6lait pas maltrc do la coudulle dii ffcu dans lo sens de In 
latgeur du four; 

2‘ 4’rfes de la sole du four,rtgne loujours une almosphftrc foricmchl 
r6ductricc, tt, sous la vofllc, une almosphferc oxydante; d'Oh r6sul- 
laiciit des tiroduits de Uuancos tits IrfUguIieres; 

3* bn ne pouvait hi fbreer, ni relcnir Id marcho du foul, satis 
inllucncer Irbs senslblcment ia rilparlltion rdguli6re de la chalcUr. 

Ces inconvenletlls onl ddcid6 les Ingfinlcurs de Schwandorf II abaii- 
donnef Ce sysWnlb dc four, el ft Cii rbcrchcf uti autre. Apr5savoir encore 
cdnslruU cinq aulltJS sjrslinics dHTirciiLs, Us soot arrivis Ik trouver un 
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four qui riussit parfailcmcnt, el doot nous nvons donn^ le* dessins dans 
les planches 10 cl I i. 

Co four conlinu a U forme ohiongue ordinaire des fours Uoflmann, 
ou la forme rcclangulairc, e’est-h-dire celle de deux galeries paratlfetes 
riunics par des conduits & leurs exlr^miliis: e’est celle «jui donne aux 
conduits de gax la direction la plus simple, c’esl-h-dire la direction 
rectilignc. 

Les deux galeries de cuisson AA sent riunies k Icurs exlr6mil6s par 
deux conduits on', au lieu d'un seulement, commo on fail d'babitude. 
L’un d’eus, a, fall communiquer les parties inl^rieures des galeries, 
taudis que Taulre, d, relic leurs parlies exliricures. CBacun d’eux 
est d'ailluurs r6gld par uu registro r^fraclairo. Cette disposition Irfts 
simple, mais Irds iugdnieuse el breveUe, pertnet de rendre le lirage 
uniforme duns loute la section Jusiju’b r4>xlr^mil6 el, par conR^quenl. 
de cuirc parfaitemenl tons les produits situds dans Tangle extirieur 
du bout de la gnlerie, chose qu’on n’avuil januiis pu obtonir cn em- 
ployant un seui conduit, lu lirage suivanl naturellcment le cbemin le 
' plus court. 

Le mode de conslruclion du four au goz de Schwandorf est le m6me 
que cclui du four conlinu d'llofTinann que nous avons d6cril pric^- 
demmenl. Tous les murs sent doubles, et l’es|>ace intermodiaire est 
rempli de sable, corps Isolanl par excellence. Toules les parties du 
four sonl conslruitcs do mauiire H permettre k la dilatation do se 
produire libremcul, sans lo secours d’armalurea on for ou en bois. 
Grice b celle llberl6 de mouvemenl, co four pcul conserver inddO- 
nimcnl la mfime foniie, saus aulres rdparalions que cellos qui pro- 
Tiennonl de Tusure des mure de la galerie dc cuisson. 

Les gazogenes so placent do prdfdrence k Tuno des exlrdmllda du 
four; la cheminde s’dldvo outre eux el lo four, ainsi que les dessins 
I’indiqncnl. 

Les gdndralours G, au nombro d’un, deux ou Irois, suivanl Timpor- 
lance du four, sont munis de tous les engins destinds k rdgulariscr 
Icur marcbo cl k purilior lo gax produil. Une Irdmio T k double 
papillon, placdo b la surface du sol, permet de chargor le combustible 
sans laisser debapper le luoindre atomc de gni. Lc cbaulfeur peui, en 
descendaul dans la ebambre II, ringarder le feu, s’il y a lieu, cl rdgler 
oxactemcul. au moycn d’un regUtre, le volume d'air qui outre. 

A la sortie des gazogdnes, le got se rend dans un conduit anniilaire 11, 
faisantlc tour du four, el qui scrl, on mCme lemps,Afaire dvacuervore 
la cbeminde d’appel les gaz dc la combustion. Pour que ccs deux ser- 
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>ices puissent sc faire simullan^inent, on a ini»uni cn m un papillon 
de cbangemcnt dc direction, scniblablc it cenx qui sent cniploy68 dans 
les g^n^niti'urs Siemens. Ccl apparcil, dans I'unc de ses deux positions, 
fail communiquer Ics gazogenes avee In partio dii conduit II situcc h 
droite, land is quo la ebemin^e communique avee cello de gauche. 
Dans la secondc position, aii contraire, les gazog^nes communiquent 
avee la partie dc gauche, et la chemin^e aveccelle de droite. En outre, 
en trois points dilKrcnts, le conduit B pent Mre complfrloracnt fermf 
par des cloches R, dc soric que Ic gaz nc pcul jamais s'^bapper 
dircctcmcnt par la chemin^e. Enfln sc trourcnl en SS dcs reci¬ 
pients, dans lesquels xient se d^poser le goudron qui se condense 
par suite du refroidissement, et qu’on peut cniever sans entraver la 
marchc. 

Le gaz p^nblre dans I'int^rieur du four par tine s^rie de pelits car- 
neaux, b, dont on pent r^glcr rouverture, on la former compl6tcmenl 
au moyen des cloches cce. Cbncun dc ccs camcanx, apr^ avoir chc- 
min6 sous la sole, aboulit it un lube vertical d, cn terro cuile, *qui est 
perform Iat6ralcment d'unc s^rie de trous, par oh Ic gaz s’fchappc cl 
britle dans I'int^rieur du four, sous la forme dc longues flammev. Ces 
tubes sont disposes par rang^es. Dans I'cspace exi.stant cnire eux, sui- 
vanl le sens transversal, il n'y a jamais deprodnitsenfoum^s, carc'esl 
dans cc vide quo la combustion doit compldtement s’op6rer. Quant 
aiix produits h cuirc, c’csl dans les inlcrvatles Iransvcrsanx. qui sApa- 
rent les mng^es, qii’iU sont rmpil6s; dc la sortc, ils ne sont jamais 
Blteints par la damme; ils ne se tmuvent cn contact qtrnvcc I’acidc 
carbonique, cl jamais avee des gaz rfducteurs /protocarbure d’hydro- 
ghne et oxyde de carlmne), ce qui est de la plus haute importance 
pour les tuilcs el pour les briqties de paremeuLs, car on 6ritc airni les 
mauvaises colorations, diies nux gaz r6ductcurs dc ces dardcs de 
damme. 

II r^sultc dc I& que la combustion s’op^re sur loule la haiitenr du 
four, cl donne line temperature rigoiircusement ^galc dans Ionic la 
section, tandis que, par suite dc la direction et do rentrerroisement 
des flamtnes, I’air les envelopiw dc toiitc* parts, sans poiivoir passer 
enlre eltes, et, cn se metnngeant .vs'cc elles, donne natssance it dcs gaz 
dc la combustion, qiii ont partoiit la inOmo composition. Dcs 
regards, manages dans la vohlc, pcrmcttcnl daillciirs de tuivro, en 
chaque point, les progrhs dc la cuissun, cl de la r^glcr au moycn 
de cloches. 

Lorsque Ic feu arrive it roxlr6mil6 dc la galcric situde pHts dc la 
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chemin6c, on voil qii’il fAul lonmer le papillon M, pour cnvoyor lo 
gaz dans I’aiilre gnierie. Mais commc on nc pnil faire atnncrr le ftu 
dc pliw d’lin rang de tube 4 la foU, il arriVe quo, pendant nn certain 
temps, la combustion ne s’clTccInc que par un rang, puis par deux, 
par trois, etc., tandis qu’il devrait toujours y en avoir de cinq 4 six 
cn feu. 

Pour parcr 4 cct inconvenient, on a fail un eonduit snppl^mcn- 
taire D, dit eonduil de postage, qui scrl sptcialement 4 alimcnler de 
gaz les trois premiers rangs de tubes do chaqnc galcrie. Cc conduit 
csl mis cn communication, d’unc part, avec Ics gdn^rateurs an moycn 
d'uno clochc N, el dc I’autre. nvee la chcmin6e par une secondc 
cloche P. Cette dcmi6re sort 4 faire sorlir, au besoin, les prodnits de 
la combasUon par le conduit 1). 

La marche dii four esl idenlique avee rdlc du four HolTraann, L’air. 
appeI6 par le tirage dc In chcmin6c, entre par les porlcs des compar- 
timents en cnroumemenl cl cn ddfournemcnl, traverse les produiU 
cnits el arrive, lrt« chaud. au contact des luynux verlicanx par lesqucls 
on laisse s-ichapper Ic gaz. Miii-ci brfllc, sous la forme dc dammes 
lr^s brillantes el lr4s nettes, 4 I'arriJirc du feu, oil Pair esl en exets; 
un peu lemes el brouilWes, mais plus longues, 4 I’avanl cb la plus 
grande parlio de Poxygdoc do Pair a dt6 d^j4 consumi^e. Les gaz de la 
combustion, continuant lour chemin, Iravcrsenl les produils 4 cuirc 
par les luyaui verticaux. ct par les camcaux dn dernier comparlimcnl 
donl on a ouvert les cloches, cl enlrenl dans Ic grand conduit annu- 
laire pour se rendro 4 la chcmin4o. 

Ce fonclionnemcnt esl Ic mCme, on le voit, que cclui du four Hoff¬ 
mann; mais oh reside Pincontestablc sup6riorit6 du four continu an 
gaz. e’est dans la possibility de faire varier presque inslanlnn6menl, el 
en ehaque point. Pintensity de la damme, el do modider 4 volonld 
PbHiio' gynymle du feu, car il ne foul pas plus dc dix minules pour 
passer d’un feu rMiicteur 4 un feu oxydanl. 

Le volume degax qui entre dans chaeiin des lubes pcrfor6* poutftlrc 
rigonrcuscmcnl rygliS ; on pout yteindre un on plusieurs lubea, en 
laissant olluniys les aulres du myme rang; on pent m4me, cn plcinc 
marche. y laisscr pyn6lrer de Pair froid 4 la placfc du gaz, cc qui pent 
avoir son ulilil6 pour refroidir cerlaincs parlies du four plus rapide- 
menl qii'avec la marclie ordinaire. 

D’un autre efttf, dans cheque tube, on pcul modider le nombre ct 
pycarlcmcnl des dammes, snivanl la tcmpdralurc qu’on veul ubteiiir, 
cl los prodnits qu’on doit cuirc. 
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Ainsi, dan» rbaqnc point dii four, au moyen d'uno seule manoeuvre 
de clocbe, on peut oblcnir une fompiirature plus basso ou plus ilevdc 
quc oelle de» points avoisinants, et par consequent avoir, b plus forte 
raison, unc Icmpdrature uniformc dans tout le four. 

L’bllure det fours continus & combustibles solides cst toujours oxy* 
dante, parco qu'il faut un excbs d’air pour brbler ce combustible et 
par consequent un esc^s d’oxygenu. lien sera ordiuairement demernc 
pour le four au gax; c’ost d'aiUours le mode de cuissun qui convient 
au plus grand noinbre de produits. Mais, si cela devient necessaire, on 
peut parfaitement diniinuer de plus en plus la quantite d'air qui enlrc 
par rapport h cello du goz, c*cst-b-dire oblenir une allure francbe* 
ment reducthcc. Ce cbangcment peut se faire cn quelques minutes, b 
un moment qiielconque du la cuisson. 

On pourrait objector que le gaz qui, dans I'allurc reductrice, sc 
troure cn exebs, va a'echappcr par la cberoinec ct conalituer une perte 
de combustible : il n'en cst rien. Car, b I’endruit do la galcrie de cuis> 
son oil sc trouvent Ics proiluils nouvrileinent enfoumesf ou peut par¬ 
faitement laiaser entrer, par les tiiyaux perfords, un peu d’air qui brOle 
I’cxcbs de gaz, on formant unc ospbee de feu d’enfumage. Eu ce point, 
Ics gaz peuvent etre oxyriants sans le rooindre inconvenient, car e’est 
toujours au milieu d'un exebs d’air que sent cnfuniees, sans excep¬ 
tion, tuutes les terres cuites. 

Lo carneau d’enfumage, adopie par liulTmann pour sea fours con- 
tinus, peut s'appliquer au four au gax; mais ici, la construction cn 
devient cxlremement simple, cn raison de sa forme. II se compose d'un 
conduit E, place loiigitudinalcmont entre les deux galcries de cuisson. 
L’alr chaud du compaiiimenl en derournemcnl sort par les regards dc 
la vofltc, et peuetre, par un tuyau mobile, dans le carneau d’eiifunuge; 
un second tuyau, semblablo au premier, lo conduit de lb dans lo com- 
partimenl b enfumer, d’ob cot air, apr6s avoir sdche ot cbaulTe Ics pro¬ 
duits, s’ecbappc par la cheiuinee. Des papillons pcnncltent de regler 
oxaclement le volume d’air qui passe, cl, par consequeut, de tlxcr b 
volonie la temperature de I'cnfUninge. 

Quclles dimensions doit-on doniier au four do Sebwandorf? Comme 
tous les fours conlinus, il peut blrc constniit pour loutes Ics produc¬ 
tions, depuis Ics plus fortes jusqu’aux plus faiblcs, sans cependant 
descendre au-dcssous d'unc production annucllo d’un million de bri- 
ques. Industriollemont, b tous les points de vue, Ics grands fours sont 
nalurellemeut plus beonomiques que Ics petiU; cependant cetlc dilK- 
rence esl moins sensible avec le ebauffage uu gax, qui se prbto mieux 
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quc lo combustible solide h I'emploi de fours conlinus plus pctlU ou 
plus bas, coiume en exigent certains produits. 

La construction d’un four au gai no coftlc pas sonsiblcmonl plus 
chcr qu'un four ordinaire Hoffmanu, aialgr6 lesgaiogftnes el les con¬ 
duits de gax; car il n'a besoin ni de canal de fum6e, ni de cameaux 
dc lirage, puiMjue le conduit de guz scrl en niftme temps, mais altcr- 
nativement. dc carncau de liragc et do cameau de fumce. La suppres¬ 
sion du caual de fumCe permet alusi de donner moins de largeur au 
four, et de rdaliser, sur les magonneries ct sur la surface des couver- 
lures, une iconomie qui compeme, en grande partie, los frais de con- 
ilruction du gaxogbnc cl ceux dcs conduits do pi et do lours bran- 
ebements. 

Ajoutons que le chnuffago au gax peul s’appliqucr facilcmenl It lous 
les fours conUnus Hoffmann; il suffit, pour ccia, de couslruire des 
gazogenes cl Ic conduit de gaz annulaire. Les carneauz qui sont sous 
la sole p6n6lrcnt lous olors au-dessous des portes, dc maniferc h ce 
qu’on n’ait pas & loucbcr aux murs cxl^rieurs. 

Le four de Sebwandorf pcuts'apjiliquor h la cuisson dc tons les pro¬ 
duits c^ramiques. sans exception. Si, dans certains cas, on peul lut 
pr6f6rer, pour la cuisson des briques ordinaircs, les fours continus 
chauffOs arcc un combustible solide, on rcranche, il offre des avan- 
tages dvidenls pour tous les produits les plus ddlicats. Ids que les 
briques de pareinenl ou gr6s^6, les tuilcs, les carreaux, les produits 
r«frtcuires, les cornues. les polcrics d'arl. II peul mtme s'appliquer 
parfailcment h la cuisson dc la faience cl de la porcclaino; car il pent 
fournir une temperature Irfes dev6c, plus devee quo les fours conUnus 
aux combustibles sulidos. 

Euttn ce four oonvienl parfailcment aussi pour la cuisson do la 
chaux, du dmcol, du plAtro; car les resides du combustible ne s’y 
meiangcnl pos avee les materiaux h cuire, cl runifonulie do tempera¬ 
ture donno dcs produits egalcmcnl cults cl de premier choix. 

Resumons cn quclqucs lignes los awnlages du four do Sebwandorf. 

i* Trfes faible d6pensc cn combusliblo *. I’economle rt'allseo sur Us 

anciens fours intermIUenb depasso GO */«• 

8* Cuisson regullftre el unifonne dans tonics les parlies du four, 
dounanl ft peu prfts exclusiremenl des produits do premier choix, ol 
pouvanl s’opercr ft loules les temperatures, depuls les plus faiblos jiis- 
qu'ft cellos qui correspondent ft la cuisson do la porcelaloe ol du cl- 
nient do Portland ; on obllonl mCino uno temperature eictio plus foci- 
tcinent avee le gnx qu’nvcc les combustibles sulides. 
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3* La chaleur est uni forme el rigoureusemenl la mCmo dnns loiile la 
aection de la galerie. 

V Tott5 les produiU de la combustion aonl gazcnx; d6s lors, il n’y 
a ni cendres, ni machefcr, qtii piiissent tacUcr lea pro«liiil*. 

S Laimospbire, arant iine composition idcntiquo «lans tonic la 
galenc, el pouranl Hire oxydantc on r6duclricc h ToIonl6, on pcul 
toiijours donner aui produiU la nuance qu’on d^'sire. 

6* Les produiU no sont jamais atteinU paries Oammes; il n'ya done 
a craindre auenn coup de feu. 

7* Le combuslible-paz entrant d'une manifrre continue, cl tnutes les 
parlies dii four ^tant hermdtiqnemenl closes, il n’y a pas de renlr^e 
d air froid qm puissc fendillcrlcs produits. 

8’ Une mOme espice dc produits. des tuiles. parexcmple. pout Mre 
enfonmic dans tonle la section de la galerie, sans qu'onsoil obligddy 
melangcr une seule brique. 

»• Le gaz et I’air se m^Inngenl iniimemenl. car tons denx sont ga- 
zeux cl donnenl une combustion aitssi complete qiie possible. 

to- II n-y a jamais d*cngorgemcnt des condiiiu, grace an syslime 
perfcctionn* des gazogenes, ct le goiidron qui so depose est faciicmcnl 
cnleri sans entraver la marcbe. 

If L'enfuniagc el Ic refroidissement sont graducis, et pcuvcnl 6trc 
acc«!dr6s ou retards & rolonti, permcllant, par consequent, do cuirc 
sans d^cbots les produiU d6licats cl susccpUbles dc se fendiller. 

12* On pent brOlcr, pour produire le gaz. tons les genres dc com¬ 
bustibles; les plus grossicM ct les moins coftlcux donnenl sous-enl 
un gaz excellent. 

13* I.e8 dangers d’explosion dii gaz no sont, pour ainsi dire, pas h 
craindre, car le gaz des gazogenes conlicnl, ainsi que nous I’arons vii, 
plus dn deux fiers de gaz incombuslibles el inertes; aiissi sa puissance 
cxplosire est-elle cinq fois pins faiblo que cclle du gaz do I'eclairagc. 

Le four de Schwandorf a dfijb regu cn Allcmagne des applications 
assez nombrciLses. 

U premier four que la soci*l6 de Schwandorf ait constniil se Irmirc 
h Kolbclrooor, pris dc Munich; sa galerie inesiirc 03 metres de long 
sur3 mfelrcs de large cl 2 mMres de haul; sa conlenance lolale est de 
378 mMres cubes; de f.CO h r.«0. i| y a 4 lubes verticaux performs 
de petiLs Irons sur deux cdlds, co qui fournit, dons la largetir du four 
8 rangies de flaromes, compos6os chacune de 150 Oammes. En chauf- 
fant, eomme h I'ordinaire, 6 rang^es sculement, on trouvo en tout 
J»00 Oammes plus ou moins longues, cl s6par6mcnl rtglables. On cuit 
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surUtul tie la luile it rocouvreinuiil daus ce four; le d6chel esl i pcu 
prts nul; Ic feu avaiieedc 0^7 mtlres par jour, el la fourn^c enti^re 
cxige 10 jours. 

Lc conibuslible exclusivemenl employ^, pour produire le gar de cc 
four, csl la lourbc; on en consomme 133 nitlres cubes, ou 20.700kilogr. 
par foumie; soil par jour 2 000 i 3.200 kilogr. ou encore 80 kilogr. 
par lufelre cube d'eufuuniemcnl; la cbalcur d6velopp6e esldo l.OOO 
degrf's ccnligradcs. 

U composilion du gaz r^sulUnl de la corabuslion a 4li soigneu- 
semenl analysic h plusicurs reprises; la moyeuuc des rdsulUU csl la 
>uivanlc: 

Oxygtnc . 

Acide carbunttiuo 
Oxyde dc carbone 
Azole. 

on obUcnl, par consequcnl id, les 1.000 degris exigis malgrti un 
triple excidenl d'air, cl on peui parfailcraont cn conclure aju cn di- 
minuanl cel excis dair, (jui akiissc consid6rablcmcul la letnp6ralurc 
du four, on arriverail facilcmcnl h uno icinpdrulurc (ilev6e qui sufQ- 
rail i la cuisson do la porcelaine .000 degris). 

U n nulre four dc Schwandorf, conslruil dans la luilcrio de M. Eckarl, 

Jk Bogenhausen, coniplc 16 comparlimenU de 18",03 de conUnanco 
chacun, cl cube, par coiuiquunl, 288 m^rcs cubes; on ny cuit quo 

dcs produils grfsds. . . , 

Bans Tunc des briquclerics dc M. Hoffmann, 8itu6c h Stegersdorf, 
en Sil6sic, on a conslruil nn four an gaz do Schwandorf, deslini 4 
cuire des briques de paremcnl el dcs objeU omcmenl6s pour bAU- 

menl. 

M. Promoli, 4 Sollon. qui no fabriquo qucdcs camcaux gr6^ pour 
irolloirs. a fail Iransformcr un four Buhrer, qui uc lui donuail pas do 
buns rdsullals, cn un four au gaz de Schwandorf, donl il csl lr6s salU- 
fdil. 11 a de pelilcs dimensions ; r,60 dc larpur, 2*,50 de haulcur, el 
on ne coil pas plus d'un comparlinioiil par jour. 

Ccs premiftres applicalions du four de Schwandorf 6Uicnl plul6l, 
nour lc* c6ramib1os cl les inginieurs qui les conslruisaienl, des sujeU 
d-iludes quo des engins diOnilifs. U n'en pouvail Clrc auUcmcnl; 
car on connaUsail pcu ce nouveau conibuslible, donl les allures el ac¬ 
tion sur Icsargilcs elaieuUi diffireuls de cellos dcs aulres combus- 
libles. Aussi, loul d’abord. on avail exagirfi, par excfcs dcpr^cauUon. 
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les difr^rcnis dilails de la construction de ces fours. Mais, bicnl6l, 
I'iisage de ces fours, rohsenalion comlante de leur allure, I’czp^- 
ricnce, enfln, vint indiquer clairement tux ingdnieurs quelles modiO- 
calions, quels perfeetionnemenU ils devaienl apporler & ces premie¬ 
res ientatives. 


Or, ces perfeetionnemenU nn se trouvirenl «lre qiie des simpliflca- 
lions. N'est-cepas I’ordinaire condition de toute invention nouvclte? 
On cn complique loujours les prcmi6res applications; puis. I'expd- 
rieoce aidant, on csl conduit, prcsqiie toujours, h les simplifler, en cn 
retraochant une foule de details parasites dont on les avait surohar- 
S^es. 


Aujourd hui, les demiers obstacles des fours au poz sonl vaincus, ct 
Ton peut dire que les noiivcaiix fours sont d'uno construction aussi 
simple que les fours continns du systimcH olfmann, ct m«me, que leur 
prix de rerient cst dovenu scnsiblcnient le memo, si Ton tient compte 
de la rapidity plus grande de cuisson. D'un autre cdt^. le fonctionne- 
ment et la direction de ces fours sont detenus beaucoup plus simples 
et faoiles que ceux des fours k combustibles solides. 

N. E. Bourry, qui eonnalt b fond cette question des fours au gax, a 
eapos^, dans le Journal du eeramitte tt du ckaufournier, les remarquables 
progrfes qu’on a rialis^ dans ces demiers temps, ct que nous allons 
bridvemont r^sumer. 

I^s noutcaux fours reqoivent imp forme rectangulaire, el possAdenI 
deux gaieties longitudinales comniuniquant entre elles, h leurs extrd- 
mit^s, par deux conduiU. Ces galeries sont pcrctles, sur le mur extd- 
rieur, do plusieurs portes d'enfoumementeldc d^fouraement, qui sont 
morses pendant la cuisson. Le conduit longitudinal de fum^e se troure 
placA entro ces deux galeries; il communique avec la chemln6o par 
une de tea extrimit^s, et avec les galeries de cuisson, par des conduits 
de tirage. 


Jusqu’ici, eomme on le voit, e’est absolumonl la description d’un 
fourordinaireb feu continu.Mais Id commence la dilfdrenco. En effcl, 
tespuitsde chnnffagedes fours oontinussont remplacbs icipar tea tuyaux 
performs, ou rhandelUt, en lerrc r^fraclairc, dontnoiisavons pari6 pr^- 
cdiemroent,el qui projettent, kdroiteot k gauche, des flaromesqui res- 
lenl dans un plan vertical perpondlculoiro b la longueur du four. 

Au-des.susdueoaduitlongitudinal dofum^esetrouveonautre conduit 
qui ambne ainsi le gaz du gacogbue b un niveau supbriour aux deux 
galeries de cuisson. 


Le conduit de gas est perforb, de distance en disUnco, de tubulures 
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placies ctt face de liibnlnres plus polilcs, Icsquclle* coramuniquenl 
avec im conduit vertical qui descend, dans la nja<;onneric, jnsqu’i In 
sole du four, oil il be rocourUe huriionUilemenl pour abouliri la base 
d’unc chandelle. 

Toules les liibultires donlnous venons do parlor sent reconverles de 
couvCrcUs, el par consequent, complfttemenl isoldes, de sorte quon 
peul, i volonie, faire p6nf.lrcrlo gaz dans iin rang quolconque de 
chandelles. et niCme riglcr la quanlili^ de gai & inlroduire. On arrdle 
de tnOme I'introduclion du gaz cn ferinant Ics couvcrcles, el alors on 
peul lesdebarrasser aisiiuenl dugoudron qui pnurrait Ics souillcr. 

I.es rangs de chandelles sont ainsi disposds absoluroenl corome les 
puiU de ebauffage dans les fours conliiius ordinaires, ct la condiiilc 
du feu esl entitrement la meme. II y a nalurellemcnt plusieor# rungs 
de chandelles cn feu, plus ou moins. suivant la nature dcs produiU cl 
le dcgr6 de chalour n^ccssaire. Ordinairemcnl, c« nomhre varie dci 
h li. Onn'allume nn nouveau rang quo lorsquc les produils cnvironnanls 
sonl dUji sufflsamninnl rouges pour quo lo gaz s’enflamnjc imm^dia- 
lonicnl. re que I’m recounalt ais6mcnl au moycn dcs regards ouverfs 
au sommel des galorics. 

Chnquo galcrie de cuisson cst divisde en un certain nomhre de com- 
parlirarnls. ayanl chacun une porlo el un nreeau, avec des Irous de 
cliulno destind* h rccctoir Ic rcgislre mobile, cn Me ou en papier, qui 
ob&lrue la galcrie. 

L’eufournemcDl cl Ic d6foumemcnl se fonldc la inilmo manifcro que 
dans les aulres fours conlinus, seulement on a soin d’appuyer conlre 
les chandelles les produiU it cuire, el do laisser un vide enlre collef-<i, 
pour que la Ilamme dn gaz puisso se d^vclopper, Dans le cas oil I on 
ne veui cuire absolumenl que de la luilc, on renfoumo par Iran- 
ches dans toulo la section. L’icarlcment dcs rangs dc chandelles esl 
alors calcul6 do maniere & ce qu’on puissc plac.er. enlre cua, Irois rangs 
do grandes liiiles 4 cmhollemcnl. II n'y a pas 4 craindrede renverse- 
monU car les chandelles mainticnncnl les produiU. 

Pour faciliter lo d6foumement, on onl4ve les chandelles qui sonl, 4 
cel effet, compos^es de plusieurs raorceaux plus faciles 4 manicr. II 
sufDl ensnile, pour losreposer, d'cmpilor ccs morceanx les uns conlre 

les aulres. en Ics liiUnl i6g4remcul. 

Ccs fours nouveaux peuvent 6lrc ex^cul^s suivant Irois lypes, dilld- 
rcuU de grandeur el deprodiicliou. 

Lcl" lype a deux chandelles par travia, produitparjourdc34 4.000 
luiles de 13 au mitre, cl coble environ 13.000 francs. 
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Lc 2* type a iroi* chandclles, produil 0 i 7.000 tuiles, cl revicnt k 
23.000 franc*. 

U 3* type a quaire chandclles, produit 11 h tS.OOO luilcs, et coOlc 
33.000 francs. 

l*our unc construction plus grande, on a inlenH ii constniiro deux 
fours, car Iw transports dcs pro<luils vcrU ou cuils deviennent bicn 
plus on6reux, par suite dcs plus grandcs distances 4 parcourir. Pour 
une production plus faibic, il faut renoncer 4 I’ctnploi dcs fours con- 
Mnus, cl adopter le syst4mtf dcs fours scmi-conlinus, niais cn leur appli- 
quant la cuisson au gu, 

Iji premi4reapplicaliondecenouTeausrst6[ncdefonr 4 gaz a4t6faile 
en France, cn 1881, parM. Gasleilier, lo president de VUniun e&amtque 
el chaufoumihe de France, 45on usine dc Fresne, pr4s Clave (Seinc-et> 
Marue). 11 a 6l4 satisfuil des r4sulUits oblcnus. II etnpinic dc pr4f4- 
rcnce, dans scs gazogenes, des charbons gras qui donnent un gaz Iris 
caloriflque, 4 cause des cnrburcs d'bydrog6ne qu'il conlicnt. II a cons- 
Ut6 qii‘il estavanlageiix de s4chor la houille avaiit dc la charger dans 
lc gaiogfcne, car la proportion de gaz caloriiiquc csl plus grande 
avee unc bouillo s4cbe qu'avec unc houille buniida. 

II csl ccpcndanl une petite difflculld que M. Gastcilier a6prouv6c 
dans lc functiuuneinent de son four, c’csl I'obslruclion, aprts 12 4 20 
jours dc marriie, du conduit qui anienc le gaz dcs gazoghnes au four. 

Celle obstruction, qui csl due 4 la nature du charbon, provicul du 
goudron qui«e condense sur les parois, *e buiirsoudc cl Unit par obs- 
trucr lo conduit. 

.M. Gastcilier a rctn4di6 4 cet inconvenient en dispos.'int dans lc con¬ 
duit, pr4s des gazog6nes, unc renlr6o d'air. Apr4s avoir iiilcrccpli la 
communication nveo les gazogenes, ou laisse pin^lrer Fair; lc cou- 
ranl commence par dess4uber le goudron <|ui s'cnOainmc au bout de 
peu de temps, Sa combustion dure de 2 4 3 hcurcs, |>endant Icsqucllcs 
la marube du four cst furc^ment suspcnduc ; ccltc oporaliun ue pr6- 
sente aucun danger. 

On dvilcrait colinconviinicnl cn dpurant lc gaz; triais I’dpuralion du 
gaz cntralnerait unc pcrlc ilc calurique el des dispositions codlouses 
qui seraicnl ccrlainemout plus ondreuscs qu'un arrdt momenland de la 
cuisson, permcltant, soil dc ramouur le conduit, soil de brblcr le gou¬ 
dron. 

Au point de vuc de la consommation dc combustible, .M. Gastcilier 
a constatd que, duraut la premiere aunde, la cuisson au gaz lui a 
coftld de 15 4 18 pour cent plus eber que cellc 4 la houille; mais, fan- 
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nie suivanle, cctte dilT^rence s’est r^duitc ft 5 pour cent, cl il pcnso 
qti’ellc flnira par disparaltre. — Pour les hautes temperatures, lacon- 
somroalion esl devcnuc la mdme. Ces diirdrcncesnc lenaient, dans son 
opinion, qn'au manque d'experiencc de ce sysieme de four. 

M. Olirier, fabricant cdramiste k Coueron (Loire-lnfericure), em- 
ploic, depuis deux ans, un four conlinu au gax, eiabli sur les plans de la 
Sociiite de Schwandorf, ct ayanl une capacity de 30 metres cubes par 
compartimcnl. II brOle, dans ses gaxog^nes, du ebarbon de Sunderland 
de bonne quality. La consommation est dc 2.000 kil. pour 30 m&trcs 
cubes d’enroumement, soil 67 kil. par mbtre cube. 

Les produits sont prindpalcment dcs briques r^fractaires, el sou- 
Tcnl des blocs de grandcs dimensions, cuisant & une haute tempera¬ 
ture. L’avancemeot du feu peul Ctre trhs rapide, si on le desire, el al- 
leindre 8 metres cn 24 henres. La cuisson des blocs r^fraclaircs de- 
mande, loulefois, un peu plus de temps. 

M. Olivier a tiprouv6, au commencement, les m6mes difficult6s 
d'obstruction que .M. Gastellier; mab il esl arrive k y remddicr, cl k 
rend re le nettoyage des conduib tr&s facile, sans interrompre la mar- 
cbe du four En somme, il esl enlidrcmenl salisfail dc cc systhme de 
four k gaz. 

En Prance, e’est M. Bourry, 80, rue Tailbout, h Paris qui repr^sente 
la Soci6li dc Sebwandorf, pour la construction de ces fours. 

Fotir continu au gax ou au combustible tolide, de M. Marie (PL 12). — 
Nous dbions pr6c£demrocnt, k propos des fours continiis au combos- 
lible solide, que M. Marie avait cherchd surlout k combiner un fonr 
qui r^unlt, k la fois, les avantages des fours continuset ccuxdes fours 
intermittenls, el qui r^albkt, n^anmoins, une forte Economic de cuis¬ 
son. U a obtenu ce risultal en brOlanl le combustible sur des grilles, 
non plus, avec de Pair froid, mais avec Pair ebaud qui a traversd les 
produits d6]k cuils cl cn rcfroidisscmcnl. 

Lc four qu’il a construil, en 1879, dans sa tuilerie dc Saint-Vnllier, 
prks Montccau-lcs-Mincs (S.'i6oe-et-Loire), a Hb 6ludi6 avec un soin 
tout parliculier, el prisente les dispositions les plus ingdnicuses. On 
peul y brbler, indilTdrcmment, el k qucique moment quo cc soil, de 
la houille ou du gaz. 

II se compose de deux galcries de cuisson vobl6es ct parallklat, 
comrouniquant entre elles par leurs deux extrkmilks : elles onl l*,80 
do largeur el 2 mblres de bauleur. 

11 esl partagk en 12 compartimenls par 12 cloisons qui les laissent 
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cn communicallon, mais qul pcrmellcnl ccpeudaol d’iulerccpler ft 
Totont6 celle cotnmanication, au moyen d’un seul registre horizontal, 
donl la manoeuvre esl Irfts facile, en tous temps, et par toules les lem- 
piratures. 

L’enfonnicmcnt a lieu par le dessua ou par des portca latftrales; U 
se fail, dans chaque compartimenl, par series de piles Iransversalea, 
dont chacune a 0“,45 dc largeur (longueur des tuilcs de U au mftlre 
carrft), et occupe loule la largeur et toulo la hauteur do la galerie. 
Enlre toules ces piles, rftgne une tranche vide de (T.tS de largeur seu- 
lemenl, dans laquelle brhie le combustible, qul peut ftlre ft volontft 
de la houillc ou du gaz. 

A cel effcl, le carrolage de la sole est interrompu dans rinlervallc 
des piles de produlls, et lalsse une petite Iranchfe deO“,ia de largeur 
cl de 0“,40 on (r,*5 de profondeur. 

Quand on vcul cuirc au gaz, e’est dans cette Irancbie qu'on fail ar- 
river, d‘un c6ld le gat, el dc Taulre c6t61’air ebaud, par une inQnit^ 
de pelits Irons, et qu’ils penvcnl ainsi se m^langcr intimement pour 
hrhler ensuile en une lame de flamme sur loute la hauteur du four. 

Si, au conlrairc, on veul marcher ft la houille, on pose des grilles 
sur ces tranch6es, el on y charge le comhustible par des trous m6na- 
g6s dans la voflte, au-dessus des vides. La combustion est entrelenuc 
par fair rhaud, que nous avons vu d6boucher dans la tranchde par un 
grand nombre de trous. 

Enlre les deux galerics dc culsson sc trouvent Irois canaux super¬ 
poses 6, e, i. 

Lc canal infftricur A serl ft rAvacunlion des fumies cl communique, 
d’une part, avec la cbcminfto d’appel, dc I’aulrc, avee les comparli- 
menls, au moyen des oriBces ol valves ft. 

Lc canal Intermftdiairc c communique ft volonli, au moyen de con¬ 
duits ct dc valves, avee le haul ou lc bas des compartiments. Par les 
oriBces «, il peut aspircr Pair chaud ft la parUc snpdrlcure des com- 
parlimcnts dAJft cults ct en reft-oldlsscmonl. l*ar les orifices I el les 
conduits descendanU t, il pcrmcl ftcct air chaud, appclft par le lirage 
dc la chemlnfte. dc sc rendre, sous le carrelage du four, dans let con¬ 
duits y, d’oh il s’ftcbappo Agalemeni. sur loute la largeur du four, par 
unc muUilude de trous pour servir ft la combustion ou ft I'enfumagc. 

Enfin, le canal supAricur rf est disposi do la m6mc maniftre que le 
prftcidcul. ct peut remplir le mftmc oflicc; mais il sert plus spftclalc- 
mcnl, soil ft enfumcr les produits, soil ft envoycr Pair chaud dans on 
point quciconquc du sftchoir plac6 au-dessus du four. 
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Pour marcher au gaz, le four esl muni d’un gazogene isold et cn 
contrebas de la »ole: c'esl un foyer ordinaire, doni la \oate est 4leT6c 
de 1*,80 environ au-dessu& de la grille; il possbde nn cendrier, mais 
il n*a pas de porte lal^rale, le chargemenl du combustible ayant lieu 
par la vodle. 

Ce gazogtae t communique avec Ics compartimenU par les galeries I, 
les valves u, el les conduits x, qui sonl places sous le carrelage du four, 
en regard des conduits d'air ebaud y. 

Lorsqu'on ouvre la valve u, le gaz rcmplit le conduit x et cn sort 
divisd et tigalemeDt r6parli sur la largeur du four par une multitude 
de trous plac^ sur le c6td, comme il sortirait d'une s4rie de bees de 
gaz d’6clairage. Si on ne lui foumissait pas d’air, il ne s'allumcrait 
pas, se r^pandrait dans !c four, cl irait se perdre dans la chemin^e. 
Mais, comme U trouve en face de lui le conduit y, qui ddgage de I'air 
chaud, il y a inflammation immediate, et production de longues flammes, 
qui se i^pandenl dans toulc la section des tranches qui s6parenl Ics 
piles de produits. 

Les conduits d'air ebaud et dc gaz se font lr6s simpicment et Ir^ 
dconomiquemcnl; ce sont des boisseaux ordinaires, emboll^s et per- 
cfe avanl Icur cuisson. Tout fabricanl peut preparer lui-mdme ces 
tuyaux qui, pour la cuisson de la tuilc ordinaire, n’onl pas mCme be- 
soin d'dtre cn terro r^fraclairo. 

Enlln le four cst muni d’un foyer ordinaire x, plac^ h Tune des ex- 
trimit^ cl servant 41'aUumage. II permet de rendre le four intermit* 
lent, si cela cst n6cessairc, tout cn lui laissant les avantoges dc la con¬ 
tinuity, quand on peut I'alimenter dc produits. 

Voici le foncUonnuaicnt d’un four & douxe oomparliments : 

Le compartiroent a, est en dyfoumcment. 

Le compartiment u, est cn enfoumement. 

L«s comparlimenls a,, a^, a,, sonl en refiroidisseroent. 

Ui compartiment a, est Isold des autres poor le recuit. 

Le compartiment a, est en grand feu. 

Les comparlimenls o,, a,, a,,, sonl cbaulTds par les flammes per- 
dues de a^. 

Les compartiments a„ ct a„ sont en enfumage. 

A mesurc qu'on dlcint une grille, on cn allume une autre et, aussi- 
t6l qo’un comparlimrnt cst cuil, on fait avancer d’un numdro les di- 
vcrscs conditions dc lous les compartiments par la simple manceuvre 
des registres. 
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Tuulc la (inrlie du four au-Ucssu5 du sol csl coiulniile sans morlicr 
dc cbaus. 

La chemin^e inliricnrc cl les galeries d’air cl de fiimtc sonl cn bri- 
ques avec coulis; la parlie exlirieure csl en moellons brute avec mor- 
lier de lerre, sans armaliire d'aucune sorte, cl ccpcndanl Ic four a r6- 
sisl^, sans Assure aucunc, aux Icmp^ralures dlevdes qu'exige la cuisson 
des tuiles en gr&s. 

Ainsi constniil, le four de M Marie, h Sainl-Vallier, a cofilS 13.500 fr., 
donl 3.000 francs pour la cbemin6c. 

On cull, par jour, de 0 A 12 tranches, suivanl les n^essiUs do la fa- 
bricalion, soil 2.2.V) A 4.500 luiles do 13 au mAlre carrd, reprdsentant 
un poids de 7.500 A 15.000 kilogrammes. 

M. Marie a r6alis6 unc dconomie de combuslildc de 54 •/» son 
ancieii four, bicn qu'il ail march6 loul d’abord dans dc munvaisea 
conditions, car Ic four n*a pu fttre couverl que longlciups aprAs sa 
raise en marchc, sans compler que, faille de produits, il a 6lA obligi 
de ralentir le feu A plusieurs reprises. 

RAsuroons mainlcnant les aranlagcs de ce four : 

1* II permel de r6gler I’air servant A la combustion, cl e’est lA, 
comme on va le voir, uno facullA loule nouvelle cl IrAs importanle 
apporUe au four continu. 

En effet, dans un four conlinu, mftme dans le four Uolfmann, qui 
se rapproche ccpcndanl beaucoup de la pcrfccliou, le feu ne se r6par- 
tit jamais, cine peul Aire rdparti d'unc maniAre parfailement uniforme 
dans toules les parties du four. 

L'nir cxlAricur, qui enlrc A Hots par les portes d’enfoumemcnl el de 
difouniemcnt, Irouve dcvanl lui la masse des produits cnfoumAs dans 
loule la longueur du four, el il doll les traverser pour gagnor la chc- 
minAe d'appcl. Or, de mAmo que I’eau, pour s’Acouler, suit loujonrs 
les lignes de plus grande penlc cl de moindre rAsislance, de mAme cel 
air suivra de prAfArcncc, A Iravers les produits, les lignes de moindre 
rAsislance. Mais ces lignes rAsullenl de rcropilage lui-mAmeetne peu- 
vent plus Aire modiOAcs aprAs la misc cn feu. 

Si done renfoumemenl a AlA conduit d'une faQon parfailement rA- 
guliAre, les lignes d'Acoulemenl de I’air se rAparlirunt uniformAmenl 
aann toulc la seciion du four; mais e’est rcxceplion, el Texccplion 
bicn rare. Toujours ou presque loujours, fair Imuvc el suit des lignes 
ilAlerminAes falalcment par I’empilagc; il va frapper dc prAfArcnce 
les morceaux dc combustible cl les produits qui sc Irouvcnt sur sa 


U C^IUMIUUE 


163 


route, ct laisse de c6l6 les autres sans Ic* alteindre. De ces mor- 
ccaux de charbon qu’on trouve parfois en difoumanl. 

Ce n'esl pas lout, les produils empilds, en s’^chauffant, se tassent 
toujours par rcOet du retrait, et ouvrent ainsi, sous la clef de vobte, 
une voio de plus cn plus grande, dans laquellc s’engagent naturelle- 
nient et fatalement les gaz chauds, cn quantity relalivenacnl conside¬ 
rable. C'cst autanl de perdu pour la combustion, pour ia cbaleur et 
pour la bonne repartition du feu. 

Get inconTenient des fours continus n’existe pas dans lu four Marie : 
on peut en modifier ia marche k volonte, d’un compartimcnt b I’autre, 
ct mCme presquc d'unc tranche it I'autre; car I'air, qui s'est chauffe 
par son passage it Iravers les produils cuits, csl arrfite par le registre, 
el rccuciili dans Ic canal inlermediairc dont nous avons parie, cl d’ob 
on peut Ic distribuer it volonte sur un point quclconqiie du four, k 
retal de division, et toujours k la partie inferieure, ob il so trouve en 
presence du combustible houille ou gaz. 

2* Lc reglage de la quanlite d'alr servant it la combustion, et son 
egale repartition dans toule ia brgeur du four, permettent de modifier 
la qnantiie d’air foumi k chaquo grille et, par suite, de rendro la 
flammo oxydante ou reductive, it volonte, et b quelquo moment que 
ce soil; c’cst lb unc faculte Irbs importanle pour la coloration ties 
produils : ce n'est pas duranl toutc la cuissoii, c’esl seulement it cer¬ 
tains moments qu'il faut donner cet exces d’air. 

3* Celle faculte dc reglage du feu permel egalcment do ralentir la 
cuisson, ct de la proporlionncr aux besoins de la fabrication; on peut 
ainsi faire varier la production du simple au double. 

4* L’cnfoumctnenl, complel ct facultalif, d'un ou de plusieurs com- 
partimenb qui viennent d’etre cuits, cst d’unc importance capitale 
pour certains produils qui sc gercent par I’eiret d’un refroidissement 
trop brusque, ou pour ceux qu’oo vent cuire noir ou bleu pour I’ar- 
doisage, ou enlln pour ceux qu’on veut vemir au sel. 

Celle faculte d’isolcmcnl permet encore d’operer I'enfumago des 
produils avanl leur cuisson. Car, cn isolant les comparliments qui 
sont b la suite du feu, on peut y faire arriver I’air ebaud de la galeric r. 
11 sufQl, pour cela, d’ouvrir les valves k communiquant avec la chemi- 
nee cl les valves I qui communiquent avec la galerie d’air chaud. 

Tel est le four dc M. Marie. On roil que, s'il ne i^abse pas toute 
r^onomiode cuisson du four Hoffmann, cn revanche, il $e prOleaisd- 
mcnl, gritce it I'isolemenl facultalif des compartimenis, k la cuisson de 
certains produils, dblicats ou sp^ciaux, tels que les produils r^fraclaircs; 
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k ce point de Tue, il salisfait k I’un des principaux desiderata dcx ci- 
ramistes. Un certain nombre de fabricants ont pu consUter la r^gula- 
rit^ de cuisson des produits, et leur couleur bien plus rive que celle 
qn’on obtient cn brdlant des combustibles solides. 

A I'Exposition uniTerselle de 1818, M. Marie a obtenu une mention 
honorable, bien que son four n'ait pas construit encore, et n'esUtlt 
qn'b I'itat de projel sur le papier. 


7. — EXAXEii coxraaATtF DBS rocas cBaAmouEs 

Nous Tenons de dicrire les principaux fours qui serrent i la cuisson 
des poleries du bAtimcnl. Si la liste en est longue, en reTanche on a 
pu constater que cliacun d’eux cst un progr^s sur celul qui le pr^cide. 
Enire le four Oamand et le four Marie, on a pu appr6cier quels efforts 
ont dt£ tenths, quel chemin parcouru, quels rfeultaU r^alis^. 

R^sumons k grands trails los conclusions qui se d6gagenl de cette 
4tude. 

Les anciens fours intermittenls, surtout lea fours ronds, ont con> 
8erv6 jusqu'ici les preferences de certains fabricants, malgre le prix 
eicre de la cuisson. Cette preference, ilsladoivent k une longue habi« 
tnde, it leur allure bicn connne des ciiiseurs, et aussi, disons>le, k un 
certain sentiment de defiance qui fhit besiter h quitter un engin que 
Ton connalt bien, pour un autre entierement inconnu. C’est d'aillcurs, 
et surtout, pour la cuisson de certains produits refractaires ou spd> 
ciaux, tels que lea pieces ardoisecs, ou que Ton rent dmaillor, ou 
cuiro noir ou bleu, qne ces fours sont reserves. 

Pour les produits plus communs el d’un prix pen eievd, tels que les 
brlqnes, on nliesite plus it construirc dcs fours continns Hoffmann ou 
Simon; car ce sont incontestablemcnt ceux qui donnent la cuisson la 
plus economique. On peut y cuire aussi dcs produits plus deiicats, des 
tuilcs et des carreaux, mais alors 11 faut apporter quelques soins k 
I'enfoumement. 

Les fours au gax auront bien de la peine it cnlcver aux fours continus 
I'avantage capital de reconomie de cuisson; mais, cn revanebo, ils se 
rccommandent aux fabricants par d’autres qualites qui sont d'un 
grand prix, el qui sont refusees aux fours k combustibles solides: on a 
Tu plus hautquelles sont ces qualites: o’est I'abseoce absolue de cendre 
et de scories, c'esl regale repartition du feu, c’esl la possibilite d’ob- 
icnir, cn quelques instants, une atmosphere oxydnnte ou reductrice. 
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el de cuirc & des temperatures cxtremement eicvecs; c'esl, enQn, I’ab- 
sence des brusques changements de tcmp6ralure. 

Le four de Scbwandorf, on I’a vu par noire description, conserve 
inUcls tous les avantages de la continuite, qu'on appr^cic tant dans le 
four HotTmann; mai$ il ajoule &ces avantages le prdcieux appoint des 
qualites propres i la combustion du gai et que nous venons d’6nu- 
mdrer. 

Quant au four Marie, il a sa roani5rc It lui de conservcr la continuity: 
ce n’est plus la manifcro simple et franche du four UofTmann, oii I’wr 
entre dans le four par one porle ou deux, traverse simplrment toule 
la galeric, el sort par un cameau de lirage; ici, cet air cst capty ebaud 
dans les comparliments cn refroidissement, et emmagasind dans des 
galcries spyciales, d’ob fl cat imm6dialemcnl dirig6 dans les comparli- 
ments ob il esl n6ces5aire. On perd cerlainemcnl ainsi quelque pen de 
cbaleur, et on cuit moins 6conomiquemenl qu’avec le four de Schwan- 
dorf; maisaussi, on possbde Tavanlago tant recherchy d'isoler b volonty 
des comparliments qui posstdenl toutes les qualitys des anciens fours 
intermiltents, cl dans lesquels on pcul, si Ton veul, recuirc les pro- 
duits, les ymailler, les vernir au sel, ou les ardoiscr. 

Le four Marie arrivera-t-il b dyirbner enfln les anciens fours inler- 
mitlcnts, ce que n’a pu faire le four Hoffmann, cl ce que ne fera pro- 
bablcmenl pas non plus le four de Sebwandorf ? Un avenir proebain, 
Irbs prochain, nous I’apprendra : car maintenant, le mouvemenl esl 
donny: la modeest au gax; il n'esl pas un fabricanl qui n’ail reconnu 
les incomparables avantages de la culsson par le gar; il n'en esl pas 
un qiii ne cberche b possyder un de ces fours, ou du moins b installer 
C 4 mode de cuisson dans ses anciens fours. 

Ajoulons que le dernier mot des fours b gar n’est pas dit. L'un de 
nos principaux cyramistes, dont Ic nom rovienl plusieurs fois dans 
cette ytude, nous disait demibrement qu'il btudie un nouvean syslbrne 
do four b gar, de concert avee un ingynieur du gar. Lour projet est 
compiytemcnt ytudib ; dans six mois, le four sera conslruit el fonc- 
tionnera. Que sortira-t-il dc cello inlelligentc association de deux 
spycialislcs ygalement compytents? Nous le saurons prochainement. 
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CfeRAMIQUE decorative 


Contidirationa giniralet. — L’art de d«korer les poteries cst presquc 
iiassi ancien que la c6raniique cllc-mCme. En £gypte> ^ Babylone, h 
Ninive, h EcbaUne, en PWnicic, cn Artn^nie, cn M^aopoUmie, dans 
la Perse antique, et, plus prfes de nous, dans I'ancicnne Grice el chez 
les Romains, nous Irouvons des briques, des tulles, des vases, omis de 
dcssins, el recouverts d’une glagure incolore ou colorde. 

Perdu quelquc temps, h I’ipoque des invasions des barbares, cel 
art charmanl reparalt au xiii* siicle avec les carrclages incrustis et 
avec les tuiles vernksies des cathidrales du moyen ftgo. Au xn* siicle, 
le vemis transparent & base de plomb trouve un rival heureux dans 
I’imail opaque i base d’itain, qui, appliqui sur la lerre cuite, en fait 
unc faience. 

Au XVI* siicle, on eroploie les faiences imailldes i rembellisscmenl 
extiricur des babitalions. Un grand nombre de maisons de Beauvais 
itaient ainsi dicories. 

Le cbftleau de Madrid, au bois de Boulogne, offrait surtout, sous ce 
rapport, un type unique caraclirisi par un syslime complel dc dico- 
ralion en lerre cuite appliquie aux facades, cl mime aux conduits 
extiricurs des cheminics. Cette omcmenUlion itait I'oBnvre du 
florenUn Girolamo della Robia, quo Francois I** avail appeli de Ro- 
rence. Elio Justiaait bien le nom de CMleau de /ixieoee, que le people 
lui avail donni. 
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Ce haut goAl pour U c^ratnique cl’omement dispanit avec I'archi- 
lecture delicate el gracieuse de la ncnai$$ance. II n‘y avail aucunc 
place pour cite dans rarcbitecture imposanle, mais sdvfrre cl froidc du 
XTii* sitele, aiicune place non plus dans les lourds monuments, sans 
grandeur el sans originalild, du premier Empire el de la Restaiiration. 
Aussi, duranl pr^ de Irois sifecles, la c^ramique a-Uelle ild comply- 
lemenl bannie des Edifices. 

Mais, depuis une Irentaine d’ann6es, il s'est produit, en France, une 
rivolulion dans rarcbitecture : an lieu dc s’altacbcr exclusivemeal ^ 
nn style, elle s’est faite dclecliqiie, el les arcbitectcs, sans rllpudier 
aucun des styles anciens, choisissent relui qui conricnl Ic mieux & la 
destination d'un ^diOce, k son importance, au site environn.-int. C’cst 
surtout dans les villas voisines des grandes cit6s quc co mouvement 
est remarquable. On voit qne, lH sculcment, I'arcbitecte cst d^gagi des 
mille suj^tions de la villc, et qu'il peut donncr libre carri6re k ses 
conceptions artistiques. Aussi quelle inflnie vari6t6 de styles dans ces 
milliers d'babilalions suburbaines, et quel cbarmant kaliltdoscope 
incessammcnl renouveli sous les ycux raris du promenenr I 

Tout d’abord, on se contenta des deux dldmcnls, brique el pierre, 
et on sol en composer d’il^gants cottages, cncadr^s coquctlement dans 
des massifs de verdure. Mais bienldt, I’industrie vint apporler 
de nouveaux dUmenU k Tart do bdlir. D'inlclligents cdramistes 
s’dtaient remis k fabriquer des carreaox incrustds, des faiences 
dmailldes, des tuiles vcmissdes qui ne Ic cddaient en rien pour I’dld- 
gance des dessins, cl pour I’dclal des coulcurs, aux plus belles pro¬ 
ductions du Muyen&go el dc la Renaissance; ils les olTraicnt aux 
arcbilectes on faisant remarquer, avec raison, que lous ces produits 
nouveaux pouvaient fournir aux maisons de plaisance, aujourd'hui 
comme autrefois, des motifs cbarmants do ddcoralion. 

D’un autre cbt6,1'industric du fcr et des aiitres mdtaux prcnait une 
rapido ct surprenanle extension. La scrrurerie d‘arl transfornuil le fer 
en balcons, en marquises, en serrcs, cn rampes d’escalier, en millo 
travaux d'une didgante Idgdrctd. 

Tons cos nouveaux produits de I’induslrie renaissante rdclamaicnt 
leur droit de cild dans rarcliilccturc en voie dc transformation. 

Les arcbitectcs ne demandaient certes pas mieux quc d’employer 
tous ces didments nouveaux; mais ils manquaienVde donndes certaines, 
de points de comparaison, sur les cflcts qu'ils cn pouvaient obtenir : 
aussi les bdsitalions furcnt-elles longues, les Icntalives rares et peu 
hardies. C’dtait Irop peu pour donner satisfaction compldte aux efforts 
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de r^cole rtooTktrice; on senUit que ces eilorL^, ne pouvAnt sa faire jour 
d'une fagon plus progrcssivect plus rapide.abouUraient&une explosion. 

Ce ful, cn eiTel, k la grande Exposition de 1818 que le coup de 
foudre 6clata. De I'^cole miliUirc au Trocad6ro, ce fut comma uiie 
explosion de c^ramique cl de fer, el surloul de ciramique. II j avail U, 
dans cel immense emplaceroenl, des cenlalnes de conslruclions de 
loutes grandeurs cl dc lous styles, el ccrtcs on n’aurail pu en Irouver 
une seule qui ne rdl pas une manifeslalion do I'arl nouveau. Sans 
hyperbole, on peuldire que TExposition de 1818a 614 comme un temple 
61ev6 k la c6ramique. 

Rappelez vos souvenirs. Rappeiez>vous la gare du Champ de Mars, 
loule en for el briques de couleur, aveo sa loiture brillanto en tuiles 
6maill6es rouge, jaune el noire, csuvre de gohl due k M. Jules Lische, 
el qui a surv^ou k I’Exposilion. 

RappeloX'VOus I'6l6gant pavilion de la villa de Paris, 6leT6 par 
M. Bouvard, el donl Tossature. en fonle el fer 6tail gamie de faiences 
el de lerre cuile, avec des remplissages en briques de couleurs. 

Rappelei-vous les faiences d^coralives du palais de rExposillon, 
oeuvres lr6s remarquablos cl lr6s remarqu6es de M. Mbller, d'lrry, 
ez6cut6e8 sur les compositions de M. L6oo Parvill6e. 

Rappelez-vous, enfln, le kiosque 61ev6 par .M. P6russon, elcegracieux 
pavilion de YUnion eH-amique el ehaufoumiirt de France, k qui la 
Commission avail Irop mesurd la place, mais qui ne s’en dressail pas 
moins tout pimpanl el coquel dans sa polite taille, el qui lit grand 
bonneur ik rarchitecte, M. Dcsligni6res. 

Mais arrfilons U ces souvenirs qui nous conduiraienl Irop loin, el 
conslalons que celle Exposition do 1818 a marqu6 le Iriompbc 6clalaut 
de la jeune 6cole el de la coulcur en architecture. 

Gertes, nous no voulons pas dire que toot ful parfaitemenl it la 
mesure el k sa place, dans celle premiere application de la c6ramiqoe 
k la dicoration des Edifices. Mais qu'imporlaienl quelques rares ddfauls 
au r6sulUt final? ne concouraient-ils pas, d’aillcura, aveo let heureuses 
proportions des aulres parties, el avec la riche perfection des dilails, 
k composer un enseignement donl les artistes ont su tirer parti? 

Les r6snllats de I'Exposilion de 1818 tie se flrcnl pas altcndre. Les 
arcbitectes, inslruits d6sormais de la part decorative qn’on pent 
altribuer an fer, k la lerre cuite, el k la faience, o'hdsitirenl plot. 
L’enlrainement devenait d'ailleurt universel. La mode, ce tyran capri- 
cieux k qui tout ckde, 6tait k la c6ramique: aprks avoir omk les talons, 
les salles k manger, les vestibules, des plus gracieuses poleries el des 
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vases Ics plus riches, elle exigcait mainlcnanl des terres cuiles el mCmc 
des faiences h Text^rieur des babitalions. 

Lcs archileeles, tout eo cedant b cetle vogue, eurenl le m^rite de 
la diriger el de la contenir dans les limites du bon gobt. Its avaionl 
compris, en effet, que la faience ne pciil 6lrc associ^e, dans unc facade, 
b la terre cuite ct b la pierre, quu dans unc mesure relative qa’ils 
surent determiner. 

Ils ^Ibvent, comme toujoors, en pierre de taille, I’ossalure on les 
parties vives de I'^difice, c'est-b-dire Ics chalnes d'angles, les bandeaux, 
les comicbes, les encadrements des portes et des fenbtrcs; puis ils gar* 
nisscnt les remplissages avec un paremcnt mat en briques d'an scnl 
ton bran rouge, et, plus souvent aussi, en briques de trois tons: 
rouge brun, noir et blanc, qu’ils disposent en dessins sjmdlriques. 
Quant b la faience bmaill^e, ils lui mesurent sobrement la place: 
tantdt ils la dbveloppent en bandeaux et en frlses; lantbt Ils la plaquenl 
entre les modillons des comicbes, ou bien dans les appuis ou dans 
les conronnements; mais parlout ob ils emploient ces plaqueltes 
brillantes, ils ont grand soin d’en faire valoir racial en lesencadrant de 
pierres de taille, de mCme qu*on cnebbsse un diamant dans un chalon. 
Souvent un diet d’or, sertUsant la plaque et la sbparant de sou cadre 
en pierre, rebausse singulibremenl la richesse de celte decoration. 

Dans tons les cas, on n’applique jamais la faience sur les paremenls 
en larges surfaces et b grands sujets dbcoralifs; il y a pour cela deux 
raisons pbreroploires : d'abord, lo miroitement excessif cl fatigant 
qui en rbsulterait; ensuite, la grande quantity de joints nicessitbs par 
la cuisson de la faience en pclils carreaui, et qui forment sur U surface 
un quadrillagc inutile et dbsagrbable. 

Les earrelagn r.iramiques sont dcvcnus, de lour cblb, Tobjet d'une 
vogue qui ne le cbde en ricn b celle de la faience, et qui ne fail que 
s'accrollre tons Ics jours. On nccompte plus maintenant les boutiques, 
les magasins, les vestibules, les salles de bains, dont le sol esl pavb de 
ces carreaux de grbs ebrames b dessins polychromes. 

Les couvertures en tuHet verniuiet ont plus de peine b se populariscr; 
nous Irouvons b cela plusieurs raisons : d’abord, ce genre de tuilcs 
exige une pente trbs forte et qu'on ne peul pas accepter dans tons Ics 
styles d'arcbitccluro; ensuite, elles coAtent notablemcnt plus cber que 
les tuiles ordinaires; aussi se contcntc-t-on, le plus souvent, de I'elTel 
dbcoratif produit par les tuiles males d’un beau rouge corail qui so 
fabriquenl courammenl aujourd'bui. 

Mais, abstraction faite des tuiles vemissbes, I'industrie ebramique a 
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conquis de larges dibouchds, non seulcmcnl pour scs carreaux, scs 
briqucs cl ses luiles courantes, mais encore pour les produits plus 
ddlicals Ids que les carreaux c^ramos et les faiences ddcoralivcs. 
Aussi tous les fabricanU donl les tcrres onl les qualil6s rcquises, ont- 
ils adopt6 ce genre de fabricalion nouvclle. Ajoulcz h ces produits, 
iiniqucment dicoraUfs. les faiences ol les porcelaines d’arl si recher- 
ch^es de nos jours, ei vous Irouverez, ascc nous, que nous assistons, 
pour ainsi dire, i une renaissance nouicllc. A rcngoueraent, disons 
luieux, au goftl de plus en plus 6clair6 du public pour les choscs d’art, 
i^pondcnt do tons cAlds de nouveaux el puissanls efforts des cdramisles 
cl des sculplcurs, Aux reproductions des plus belles enuTres antiques 
viennent s’ajoutcr des creations vratment originalcs. En v6ril* c'esl 

unc belle heure pour U c6ratniquc. 

AprfcsaToir d6cril, dans la premifere parlie de cclle iludc, les id 6- 
ihodes de fabricalion des poteriet sftHpUs et males du bAliment, il 
nous a sembW qu*il scrait d’uue baule aclualit6 de passer cn revue les 
proc^d^s donl on fail usage pour d6corer les poleries, el enlreautres, 
les briques, les luiles, les carreaux el les faiences employes dans les 
constructions. 


CHA.PITRE PREMIER 

D^CORATIOK DES PUTERIES 


D4(imtions. — Disons d'abord en quoi consisle la decoration des 
poleries. 

guclle quo soil sa forme, unc polcrie peul recevoir plusieurs genres 
de decoration. 

Ellc peul se composer, tout siroplemonl, d une pAte color(e recon¬ 
vene d’line glsQurc Incolorc : le cas se pr^sento pour les luiles el les 
grH c^rames. 

Inversemcnl, la p4te peul eire incolore et recevoir unc glaptre 
eolorie; c’esl le cas de presqne toules les luiles vemissics. 
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On peul auMi d4corer U polerie de peiotures po»ie» »ur la p&te cr&e, 
dtfomrdit, ou ^'«cui(e, et recouvertes d’uno gla^ure iocolore el traos- 
parente: ce sool les peintuns sout glapurg; dies sent fort usit^es. 

Un dernier mode dc ddroralion consiste H appliqucr la peinlure, non 
plus sur la p&le. maU tur la glagure elle-mfime, ainsi qu’oo le fait pour 
lea porcelaiues et pour les faiences ; ce sonl les ptintum sur glafuret. 

Mais une poterie peul filre colors, comme les briques et les luiles, 
ou reveUic dc peintures, comme les gris cirames poor carrclages, 
sans reccToir aucune glacurc; on donne le nom de poterie ennpU ou 
mate k toule polerie qui n'esl pas couverte d'une gla^ure, el celui de 
poterie compoeee k celle qui esl rev6ltte d’une gtagure. 

Occupons>nous d’abord de la dicoralion des poteries simples. 

I. — rOTSalES SIMPIES 

Toute p4le ciramique est iacolore ou colorie. 

BUe est incolore naturellement ou artificieUemeat, 

De mfime-aussi, elle peul ftlre colorie naturellement ou artifteiel- 
lement. 

Pfites naturellement blanches. — Ainsi, I'argilc et le kaolin bien purs, 
qui soot des silicates d'alumine natureb, sans autre melange, donnent, 
par la cuUson, des pates blanches. 11 on est de m6mc du feldspatb qui 
est un silicate naturd d’alumine et de polasse, el aussi des argiles qui 
contiennenl naturellement des alcalis (polasse ou soude) cl du car¬ 
bonate de ebaux. VoilA pour les piles blanches oaturdles. 

P&tes artificiellement blanches. — Mais on pent aussi crdcrartiOcielle- 
mcnl des piles blanches en cuisanl certains melanges d'agiie plas- 
tique, de kaolin, de fddspath, de chaox, do silex, etc. Tdles sonl les 
piles blauches de la faience commune blanche de Paris, celles des 
faiences fines anglaises Idles que la terre de pipe, la faience fine cail- 
loutie, la faience fine feldspathigue i celles des gris ciirames blancs; 
celles des porcelaines durcs et des poredaines lendres. 

Pates naturellement colorfet. — Quant aux piles naturellement colo¬ 
ries, dies risultent ordinairement de la cuisson d’une terre qui con- 
tient, parmi ses ilimenb, des oxydes colorants, surtoul les oxydes dc 
fer el de manganise. C'est ainsi que les briques, les tulles, les car- 
reaux, produits par certains argiles, sortenl du four, coloris cn rouge 
ou en Jaune plus ou moins foncis. Mab, i part ces produits, dont la 
coloration rouge esl fort recbcrchie quand die esl riguliire, U faut 
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reconnaltre que la plupart det p&lea oatoreilomcnt colordet De *ont pu 
accopubics, et doivent fitre dissimulies ou rcmplac^es par des p&tcs 
artificielleincnl colordcs. 

PAta artifiaeUement coloriet.—Les p4le» coloriea arliflcicnemcnl 
dant loule lear ma»se ne sonl pas rares. Ainti, la pile dea grfea cdrames 
fins recoit des coloralioos de diverscs nuances; it cn esl de mime dea 
pites de couleor pour porcelainc, entre aulres de la pAte celadon. 

C’esl an moyen d’oxydcs mAtalliquea que I'on colorc lea pAles dans 
loute leur masse. 

Ces oxydea aont : 

Lea oxydea de fer, donnant du jaune, du rouge ou du brun; 

Lea oxydea de manganAset donnant dn xiolet ou du brun; 

Lea oxydes de chrdme, donnant du vert, du jaune ou du bleu; 

Lea oxydes de cobalt* donnant du bleu; 

Lea oxydes d’uranium, donnant du jaune ou do brun; 

Lea oxydea d'or, donnant du rose ou du gria violaci; 

Lea oxydes de platinc, donnant du grit; 

Lea oxydes d'iridium, donnant du gria ou du noir; 

Let oxydea do fer colorent nalurellement lea p&tes dea poterics 
communes et dea grbs. 

Les oxydea de manganbsc ne aont employes qu'en faible quantity dans 
Ice pAtea; ila aervent A accenluer en brun la coloration donn6e par le fer. 

Lea oxydes de chr6me, ajont^s aux pAtes de porcelaine dure, de 
porcelaine tendre ct de grbs llns, lea colorent en vert. 

Les oxydes de cobalt, mOlfa A des pAlcs ferrugineuses, lea colorent 
en brun et mflme en noir; en melange avec I’oxyde de ebrdme et 
I'oxyde de fer, lls donnent A la pAte une coulour brun rougcAtre. 
AjouUa aeui A la pAtc, ila la colorent en bleu plus ou moins intense, aui- 
vant la proportion employAe ; e’est le caa des grfes fins anglais. 
langds et frittAa avec I'oxyde de xinc et le feldspatb, ila colorent la por- 
ccluine tendre anglaisc cn bleu d’outremer. 

Lea oxydes d’uranium, d'or, de platine el d'iridium donnent aux 
pAtes de trba belles colorations; mais leur prix est tellement dievd 
qu’on nc les emploie guAre que pour colorer les pAtea det porcelaines 
et des grAs flns dont la valcur esl contidArable. 

Le mode d’emploi de ces oxydea colorants dans la masse do la pAlc 
esl simple : loraqu’ils font partie inlAgranle ct nalurelle de la pAle, 
comme lea oxydes de fer el de manganAse dans I'argile, il audit dc 
broyer le tout, puis d'bumectcr, de raffermir,de pAtrir, de faqonner et 
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de cuire la pAle. An coulraire, s’il faul inlroduirc Ics oxyde« dans la pAlc, 
on les brole Irfe flnemcnl, soil purs, soil friltis on (ondus avec un 
il^menl anliplasiique (quartz on feidspalb), aprte quoi on mdlangc la 
poudre oblcnue avec les antres 6l6mcnls de la pile, el on procMe, 
cnrarae dans le cas pr^c^onl, au pdlrissage,an fai;onnage et & In cuisson. 

Mais la coloration de la masse cnlitre d'une pile dcvienl fori coft* 
Icuse avec dcs oxydes de grande valeur; aussi sc conlente>tK)n, sonvent, 
d’appliquer les oxydes h la surface de la pile, lanl6l crue, lantdl pr6ala> 
blemenl cuite. Dans ce cas, on les cipploie purs, s’ils peuvcnl adherer 
& la pile au moment de la cuisson cn ddgourdi; ou bien, on les applique 
en melange avec un fondant vilreux qui les Oxc i la pile, en cuisant. 

Dans certains cas, on colore la surface de la pile moulde, non plus 
avec dcs oxydes, mais au raoycn d’etigobes. On appelle engohe un me¬ 
lange d'oxydes colorants avec une mali^re terreuse qui esl g^ndrale- 
ment de I'argile blanche. II est naturel lorsque la substance terreuse 
conlient nalurcllement en melange les oxydes colorants; lets sonl les 
ocres. 11 csl arttficiel, au contrairc, lorsqu’on melange les oxydes avec 
une terre blanche ou Ir&s peu colordc. Souvenl aussi, I'engobe ne 
conlient auenn oxyde ct ne se compose absolument que d'une couche 
d’argile blanche. On I'applique alors sur des poteries, pour en masquer 
la couleur sale, cl pour obtenir une surface blanche sur laquclle on 
peut rapportcr des decorations. Tons ces engobes, color^s ou non, 
s’appliquent, comme les oxydes, & la surface de la p&tc; ils ont besoin, 
pour r^ussir, de cuire h la mime temperature qu’elle-m6mc, de pos- 
s^der le mime degri de fusibiliti et de dilalabiliti, d'adhirer enfin 
parfaiteroent i la p&te. 

Mais, que Ton colore la masse entiire d’une p&lc, ou que Ton ap¬ 
plique h la surface seulcment une ligirc couche, colorie ou non, au 
moycn d’oxydes ou d’un engobe, on n’obtient jamais qu'une couleur 
unique ou plusieurs cuuleurs plates juxtaposies, appelies eouleurt de 
fond. Or la dicomlion des poteries ne se contente pas de cette simple 
coloration: il y a longtemps qu'on lea dicore de peintures i detains 
riguliers el & figures. On les obtient de mime au moyen d’oxydes mi- 
talliqucs colorants, appliquis soil sur la pdte crue, soil sur la pile cuite 
k I'itat de digourdi, ou k I’ilal de bitcuit. Nous nous occuperons plus 
loin de ces dicoralions de poteries. 

Toutes les p&tes que nous venons de passer en revue, colories ou 
blanches, engobies ou non, dicories ou non de peintures sur erd, sur 
digourdi, ou sur biscuit; toutes ces pfttes, disons-noos, n’nyant pas en¬ 
core requ de glaqure, constituent ce qu'on appelle despoieriei $tmple$. 
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3. — rOTEUIS COMPOS^ES ET GLA(CEES 

D^finttiont. — Les poleries eompotitt sont celles qui son! reTClues 
li’une glaQiire. 

On donne le nom g^n^ral dc gtafure ii I’enduil brillant, transparent 
on opaque, incolorc ou coIor6, dont on revCl la surface des poterios. 

La gloQurc ajoute aux potcries des qualiUs nouTclIes et fort pr6- 
cicuses : ellc leur donno un vemis brillant qui cn exalte singulidre- 
roent la couleur; elle les rend parfaitement impcnndables; elle les 
maiptient, enfln, dans un dtat constant de propreti. 

La gla<;ure revolt, dans Tindustrie, Ic nom particulier de vemis 
lorsqu'elle csl transparente el plombiftrt, qu’elle soil du rcste incolore 
ou color6c. 

L'mia/f, au conlraire, esl une gla^ure opaque el ordinairement stan- 
nifere, ayanl la propri6l6 dc masquer compl^lementla couleur souvcul 
inacceploblo de la p&le. C’esl une malidro vilrctise qui a perdu sa 
transparence par I’addilion d'unc certaine qiiantiK d’oxyde d'6lain ou 
d'anlimoinc. II se dislinguv de I'engobo, prdcis^ment, par cette appa* 
rence silreusc. 

On nomme couverte toutc gla^urc terreuse plus ou moins fusible et 
plus ou molds transparente. 

Un appelle lusire une gla(;ure g6n6ralemcnt alcaline et qui n'a 
qu'une tits faible tpaisseur. 

Quels qiie soient les noms particuliers qu’ellcs aient rc^us, les gla- 
<;urcs, colortcs ou non, Ininsparentes ou non, nc soot jamais que de 
vtritables verres, c'esl-ft-dire des silicates ou des borates plus ou 
moins fusibles. Assez sou vent, on les compose, cn les fondant ou non, 
ovnnt dc les appliquer sur les poleries ct de les soumcltre t la cuisson: 
c’csl Ic cas de I’tmail des faiences communes cl des gla^ures des pole* 
rics anglaises ct des porceloines dures. Mais souveut, ces silicates se 
romposent d*eux-mtmcs, au moment de la cuisson, par la combinai- 
son de I'cnduit avec la silice de la pAle, sous I'influonce d’unc tempt* 
ralurc rouge : telle est la glagurc formte par I'alquifoux (sulfure de 
plomb] sur les potcries communes, ct celles que dtseloppc le se! ma- 
rin, lorsqu’on le volatilise en dirigeant la vapuur sur lea potcries de 
grts. 

Conditions dune bonne glafure. — Unc bonne glaQurc doit avoir 

IS 
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assez de duretd ponr roister aux froltomenU; elle doit, en outre, 
ronserVer iDd6QDiment son dclat cl, par consequent, restcr inalterable 
& I’air el & I'cau; enfin elle doit rdaliscr, & regard de la p&te cUe- 
meme dc la poterie, Ics Irois conditions suirantes: 

1 * — Elle doit avoir aur la pAte une adherence conrenable, ni trop 
faible, ni irop forte. Au cas oh radh6rence est trop faible, la glaQure 
se d^lachc, se lAve cn dcallles, cl produit le ddfaiil appeli feaillage, 
si frequent dans les faiences. Dansic second cas, laglacure, ayant trop 
d’affinit6 ponr la pAte de la poterie, la p6nAtre, et y disparalt mAme 
quelquefois complAtemont : on dil alors quo la glaQure c-stmc^. 

2* — La fusibilitA de la gla^re doit Aire en rapport avoc celle dc la 
poterie. Si elle csl trop fusible, elle eoule el s’amasse dans les parlies 
creuses ou en pente de la poterie. Si, au contrairc, elle csl trop dure A 
fondre, elle n'oifre aucun Aclat, s’Atend mal sur la surface, et prdsenle 
souTcnt des ondulations. 

3 *_La glatjnre cl la pAtc 'dc la poterie doivenl Aprouver, IrAs sen* 

sibleinenl, les tnAmes dilatations aux mCmestempAratures. Uocglai;ure 
qui se dilate moins qiie la pAte, se fendille en tous sens,cn produisant 
one espAce de niosalque, pins ou moins irrAguliAre, appelAe tresaail- 
lurt. Toules les lignes de la mosalqtie noircissent rite cl Ateigncnt Ic 
brillant de la glagure. El cependant, une tressaillure bicn rAguliArc 
devient une qualilA fort recherebAe dans les porcelaines ct prend le 
nom de craquelure. On cslime sorloul les craquelures truitiee, qui sonl 
les plus pelitcs. On cn colore les lignes cn plongeant les piAces dans 
une dAcoclion bouillante d'encre noire ou d'eocre rouge. 

On volt, par ccs conditions, qu'aux diverscs polerics correspondent 
des glaQurcs spAcialcs, dont les AlAments rarienl arcc la nature et les 
ptopriAtAs do la pAtc clIe-mAnie. Gla^ure ct pAtc doirent se convenir 
rAciproquement. La grande babilelA du fabricant consislc A savoir 
composer cello qui convient aux terres qu'il met cn usage, cl aux 
produils spAciaux qu’il fabrique. 


3. — GUgUBES IXCOLOHES 

Brongniart, dans son Traiti des arts eiramiquet, et Al. SalvAlat, dans 
ses Zcfon* chvmiquet, deux ourrages hors ligne qu’on ne saurait trop 
consuller, ont dislinguA les glagures enlrc dies par lour composition 
cbimiquc.C'estlAqucrAsidont, cneffel, Icurs vAritablescaraclAres dis- 
linctifs, beaucoup plus que dans leur coulcur, qui cstsouvenl absentc. 
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II est ii remarqaer, d’ailleurs, que les gla^ures color^es ne dlflirent 
des glaQurea incolores que par queiques centiimes d'oxjdes m^talli* 
ques colorants, qui nc sauraienl eo modiOer nullemcnt les caraclires 
cbiiniques. 11 nous suffira done d’^tudier sur les glacjures incolores, 
les propri6l6s, les inodes de fabrication el d'emploi des glaqures eo 
gdniral, apr^ quoi nous indiqueroos, en queiques mots, comment on 
les transforme en gla^ures color^es. 

Broiigniart avail ^tabli qualre groupes dc glacures; M. Salvdtat 
les a conserve, mais en y ajoutant un cioquiime groupc, cclui des 
glaqures boraciques, qui a pris, depuis Brongniart, une importance 
considerable. 

Nous donnons ici la nomenclature de ces cinq groupes de glai;ure$, 
cn y ajoutant, pour cbacun d’eux, les substances parmi lesquellcs on 
cbouil les Elements composants, pour obtenir des glafum incolores. 


TABLEAU 13. — ROHKSCLATUU ET COSIPOSITIO.'I 
OES CU(UBBS IRCOLOBES 


NOUXCLATCUe. 


Olacure 

ailii;o.aicalina. 


Olacura 

plombifSra. 

Olacara 

ttanniltee. 

Olaenra 

boraclqoe. 


OUc«ra 
alcalino-terreoM. 


*cs*TMGU coaroftAirru. 


Sonde NnO. 

Potaeae KU. 

Sal niarin on chlomra da eodlnm (NaCt). 

Sal de nitre on owtata de potaiaa (KO, AjO*}. 

Crate on carbonate da ebaux (C<t0,00'). 

Sable on quart! (lUica, on acide rilicli|<ie SiO*). 
Litharge on maasicot (protozjrde de plomb PAO). 
Alqnifonx oa galAna (aulrnre de ptomb, PAS). 
Uininin (plombale de plomb, S PAO, P^ a PA*0^}. 
Quartz, table, argile.'ete. 

< Blosyde d’Ataln (SkO*). 

I Oxjdea de plomb. 

(Quartz, table, tel nuurin, toude, etc. 

i Borax on borate de toude (NoO, EBoO* +10 BO). 
Fetdapath, ertatal, oraie, cAraea, mlninm. 

Quartz, ailex, etc. 

Feldapatb (tlUcate d'niumlna et de potaaea). 

Craie on carbonate do chanx. 

Scoriei, laitUri de forge. 

Terre franche, dlle terra) 
a briqnet. 

Argile blanche. 


Silica tee 
d'aluniine. 


Parmi toutes les substances de cc tableau, quclques-uncs servcnl 
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sartoal de fondants dans la pAlc de la gla^ure: ce sent, comme dans Ics 
Torres, la soude, la poUsse, le sel marin, le plomb, les cendres i cause 
de leur potasse; puis, le feldspalh, le carbonate de chaux. — L'argile, 
le feldspatb, intervienneDt par leur alumine, dont la propridld plasti- 
que et liante pennet h la glaqure d'adhdrcr plus forlemcat b la polerie, 
cn m£mc temps que la plus ou moins grande proportion d'alumineaug- 
mente ou diminue la fusibilitd de la glaqure. — Le sable el le quartz 
j inlroduiscnt la silice indispensable & toute vitrification; de plus, ils 
donnent aui vemis le degr6 dc durcld n^cessaire & la poterie. La Icrrc 
Tranche est subslitude soutcoI an sable pour les vemis noirs ou bruns. 

Quant au choix de ces substances, il est variable avec la nature et 
avec la valeur de la poterie. 

Cest ainsi que Ic feldspatb, qui puisc cn lui-mdme tons les 616ment8 
ndee^aires b unc belle glaqure, savoir : b silice, la potasse el I’alu- 
mine, est adopld pour foumir les couveiies de la porcclaine dure, 
des grbs, des faiences fines. 

La faience fine dc .Monlereau, Gien, Forges. Sarreguemines, Choisy- 
Ic-Roi, Crcil, etc., impropremenl appclde poreelatne opaque ou demi- 
porctlaine, emploie surtoul, pour composer ses gbqures, le borax, la 
potasse, la soude, le sel de nitre, le feldspatb, et I'oxyde dc plomb. 

Le sel marin cnlre, avec d’autres dldmenls, pour former rdmail des 
faiences communes, mais son emploi le plus gdndral est de composer 
b lui seul le vemis incolore et traasparent des gr6s edrames, fins ou 
commons, el surloul des grbs do couleur. 

Pour d'aulres grfes edrames, la gbqure est coroposde de set marin, 
soude, carbonate de chaux, lerre Tranche, avec ou sans oxjde de 
plomb. 

Sur les poleries communes, enfin, les subsbnccs employdcs gdnd- 
ralcmonl pourlaglagure sonlle plomb, l’argile, b lerre Tranche, et aussi 
quelqucs oxjdes mdbUiques, enlrc autres, ceux dC fer cl dc mauga- 
nbsc. 

Modes (Tapplicatton des glafures. — Lorsqu’on a ddtermind la nature 
el les proportions des substances quiduivcnl composer une glaqure, il 
faul, tout d’aburd, les broyer avec inflnimenl de soin, souvenl mCme 
aprds calcination, puis les laiiiiscr cl les bicn mdbnger ensemble; 
aprds quoi, suivanl le cas, on foud ou Ton frillc le mdbnge, el alors 
on pent I'employer, soil b I’dlat de poudre fine cl sbche, soil b t'dbl de 
bouillie ou barbotine. 

De lb qualre mdlbodcs pour appliquer les gbQures : ce sonl les 





U C^MIOCE 


181 


m6lbodes par saupoudration, par immertion^ par arroiement el par 
volatilisation. 

La m^lbode par taupoudration s'etnploie, surtout, pour les poteries 
grossi^res dont le prix dc Tente est fori bas, el dont U faut, par raison 
d’iconomie, cuire la pile en mfme lemps quc la glagare. On saupoa- 
dre, atanl la cuisson, la surface encore bumide de ces poleries atec 
nne substance qui est le plus souvent un compost plombeux (alqui- 
foux ou minium). Au feu, ce compost produil un oxyde de plomb, qui 
se combine arcc la silice el I’alumine de la pAle, pour former un sili¬ 
cate double d’alumine et de plomb, qui constitue la glaqure. 

Lc proc6d6 par immersion s’appliquo aux poteries aiixquellcs leur 
prix commercial permet de supporter uno Idgferc cuisson pr6alable, 
appel^e d^gourdi, el qui a pour r^snltat de transformer la p&te cn une 
matifere absorbante et non d^layabie dans I'cau. La pile de la glaQurc 
est d^laj6c dans Teau et mainlenue liquide. On y plonge rapidemenl 
la pi^ce &glacer; cello pi6ce, cn absorbanl une cciiaine quantity 
d’oau, se recouvre cn mCmc temps, comme un tlllrc, dc la pftlc cn 
suspension. L'^paisseur dc la coucbe, ainsi ddpos^e sur les surfaces, est 
proportionnelle k I’^paisseur de la pi£ce el It la dur6e dc I’immersion. 
Lorsquc les pieces ont re^u cette coucbe uniformc, cites sont port^cs 
au four, et elles cuisent en mCme lemps que Icnr gla^urc, ainsi quc 
dans lc proc(d6 par saupoudration. Cetle m6tbodc par immersion 
permet de recouvrir I'inUrieur d'une pi^ce d‘une gla<;ure diif^renle 
do celle qu’on applique it I'cxtdricur. On cmploie soavent Timmersion 
pour glaccr les poteries communes vemiss^es, les faiences communes, 
les faiences Ones, les porcetaines dure et tendre, cl certains grds 
edrames flns dont la gla^urc est fcldspalhiquc. 

La m^tbodc par arrosement s’appiiquo aux poteries qui cniscnl it 
une icmp^ralurc supdricure It celle de leur gla<;ure. II faut done, tout 
d’abord, cuire la pAlc dc la potcrie, qui perd souvent sa porosild par 
rctle cuisson, do sorle qti'on ne peut plus employer la mdlbode par 
immersion. Puis on rdduil la pftlc dc lagla^urc en one bouillie dpaisse, 
qii'on verse iiniformdmcdVct rapidement, soil ft I'intdrieur, soil ft I'cx- 
tdrieur des piftces. Cc proeddd, qui permet, comme le prdeddent, do 
dlslribner dos glaQures dilfdrcntcs ft I’intdricur el ft I'citdrieur des 
piftccs, a’applique aux poteries communes vemlssdcs, aux grfts com- 
muns lorsque la glaQure est calcoire, It la porcclaine tendre anglaise 
el frant^isc, aux faiences communes, cn y adjoignant parallftlemcnl 
la mdlbode par immersion. 

Le proeddd par volatilisation n'csl gnftre employft que pour glacer 
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les pieces arec da scl marin, dea tn6lauz, oa d^ ccndres volatiles. II 
consiste II projeter dans un four une vapcur saline ou m^talliqiie. Cette 
vapeur forme nvec la silicc de la pftle un silicate de soude, oa un 
silicate m^talliqae, qui sonl de vdritablcs verres, ct qui donnent 4 la 
poterie I’aspect brillant et vitreux qu’elle recevrait des proc^d6s expo- 
s^ci-dessus. Cette m^thode est employee surtout pour les gr^ cirames 
communs ct fins dont la glaqurc est alcaline. 

Apris avoir d^cril succmctement les matidres composantes, le mode 
de fabrication et les modes d'applicalion des cinq groupes de glaQures 
inscrites au tableau 13, il convient de reprcndrecbacunde ces groupes 
ct d’en examiner Iliistoiro et le mode d'action. 

Glofure tilieo-alealine. — On a vu, par le tableau 13, que la toude, 
la polasse, le $el matin, le ul de niirt, les cendres, la crate, le table ct 
le quartz entrent dans la composition de cetle gla<;ure. Tons ces corps 
servent & introduire, & la surface de la poterie. Tun des alcalis (soude 
ou potasse), un oxjde terreux qui est la chaux, ol enfln le sable ou le 
quarts. Tons ces 6I6ments, secombinantentre euxsous Taction de la cha- 
leur, donnent un silicate double de chaux et de soude ou de potasse ; 
dans le premier cas, on a le verre ft vitre ordinaire; dans le second 
cas, on obliont ce qu’on appelle le verre de bobftmc incolore. 

On peut se dispenser d'ajouter la silice ft la glaqure, si la pftte de 
la poterie est assex sableuse pour lui foumir elle-mftme Tdl^mcnt 
siliceux. 

Les gla^ures silico-alcalines sont fort anciennes; on les trouve sur 
les antiques poteries, ft pftte trfts siliccuse, de i'Kgypte, de la Perse, 
ce qui les ferait remonlcr ft plus de 1.700 ans avant Jisus-ChrisL Ces 
poteries, par leur composition presque exclusivcmont sableuse, se 
rapprochent beaucoup dc nos grfts c^rames, ct tiendraient volonliers 
le milieu cnlre les grfts eftrames ct la porcelaine dure. 

A unc 6poque beaucoup moins ancienne, une grande quantity de 
poteries romaines, jaunfttres, ft pftte teodre el sableuse aussi, prftsen* 
tent une glacnre exlrftmcmcnt mince, tontftt rouge et tanlOl noire, 
qui n'est autre qu’iin verre particulicr composft d'un silicate dc soude 
el do fer, dans Icqnel Toxyde de fer de la pftte joiic le rftle dc la chaux 
ordinaire. Quant au vemis noir, c'esl un verre colorft par des sulfures 
m^laliiqucs, et cuit ft Tabri du contact de Toxygftne de Pair, alin que 
le soufre ne puissc so dftgager ft Tfttat d'acide sulfurcux. 

A une ^poque plus r^cente encore, les poteries tendres el fines, ft 
pftte mameuse, que nous ont l^guftes la Grande-Grftcc el TEmpire 
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ronuin, c’e*l-i-dire les vases campaniens et remains, sent reconverts 
aussi d'unc gla^ure tr^ minre et tr6s adb^reote; elle csl h pen pr5$ 
incolore et exalte U couleur du vase; elle esl aussi qnelqucfois noire. 
Analjs^c par M. Salv^tat, elle n'a pas rivdld d’autres iUmenls quo de 
la silice et de Talcali, m6Us avec de I’oxyde de Ter et de la chaux. Le 
Tcrnis noir est de mCme nature quo le prieddent. 

Les anciennes poteries mexicaines, qui avaient une pAtc argilcusc 
plus dure quecelles des anciennes poteries grecque et romaine, avaient 
requ des glaQures silico-alcalincs d’une grande finesse, et de mfime 
composition chimique que les vases grocs ct romains. 

C’cst en Anglelerre, it la fin du xvii* sidclo, que Palmer ddcouvrit la 
glaQure au sel marin, et que les frdres Elers gbedrent leurs faiences 
Ones h pftte silexde. Ils enfermaient dans des cazettes, et faisaient vo- 
latiliser un mdlange de sel marin, de carbonate de polasse ct d’nn 
dixidme d’oxydo do plomb. La poterie dIant trbs siliceuse, la silice 
ddcomposait les deux sets A la tempdralure rouge, ct formait un verre 
alcalin trbs mince ct fort brillant. 

Les grds edrames communs, et les grds edrames fins anglais se gla- 
cent par la simple volatilisation du sel marin qu’on projette dans le 
four, A la fin dc la cuisson. La tempdratnre dlcvdo qu’exigc la cuisson 
des grds volatilise le cblorure de sodium; puis la silice de la pAtc en 
ddcompose la vapeur, pour en former un silicate de soude qui vomit 
fincment la surface des poteries. Mais il est indispensable que la pAto 
de ces poteries contienne un exeds de silice; cettc condition se rdalise 
d'aillenrs pour les grds. 

Glaptre plombi/?rt ou — Cette glaQure n’a pas d’anciens 

qiiartiers, comme la prdeddente; on ne la trouve gudro employde 
couramment qu'au commencement du xiii* sidcle, en France. Elle 
nous arrivait vraiscmblablemcnt dc la Perse, par I’intcrmddiaire des 
Arabes qui s’en servaient, paratl-il, dds le xi* sidcle. 

Au nombre dcs poteries qu'on veraissc, on peut compter, tout d’a- 
bord, les poteries tendres A pAle sabicuse (briques ct tuiles vemissdes 
et autres poteries communes). II suffit de les rccouvrir d’uno couche 
d'alquifoux (sulfiirc de plomb), de lilbargc ou de minium. A la ciiis- 
son, le soufre se ddgage A rdlatd’acidesulfurcux, ct I’oxydc de plomb, 
qui se forme A la pLice du sulfurc, sc combine avec les didments de la 
pAtc pour former un silicate fusible ct multiple de plomb, d’alumine, 
d’oxydo de fer, de ebnux, etc., qui s'dlend sur la poterie dont il sup- 
prime la porositd. 
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Ce vemis n’est done pas autre chose qu’une esp(ce de cristal. On 
sail que le criual cst an verrt (silicate de chauz el de potasse) dans Ic- 
qucl la ebaox esl rcmplac^e par I’oxyde de plomb. C'esl une subslito- 
lion analogue qui a transform6 la gla^ure silico-alcaline de lout H 
llieure cn une gla^ure plombif&re. 

On IrouTe cettcglafure appliqu^e sur los briques el luilcs verniss^es 
ail plomb, sur la poterie Temiss6c commune i pAle mameuse; sur les 
lerres cuites ilu Beautoisis & pile calcaire; sur la faience dile de 
Henri 11, & pile argileuse demi^ure; sur les faiences lines du premier 
Wedgwood, diles cream-colour; sur le gr^s c^rame commun, sur le 
grte flu anglais, sur quelques porcelaines dures cbinoiscs, sur la por- 
celaine tendre anglaise, sur la porcelaine tendre rieux-S^vres. 

Glaptre Uannifire ou imaiL — On n’esl pas bien (1x6 sur I’originc 
de la glBQure sUnnifire. II parall cependanl qu’au xii* siicle, on fabri- 
quait, en Allemagne, des lerres cuites 6 6maU stannique. 11 esl plus 
certain que les Arabes onl inlroduit avec eux, on Espagne, les luilcs 
de lerre 6maill6es, lellcs qu’on les fabriquail en Perse el en Arabic. 
Vers la fln du xui’ si6cle, el durant tout le xiV, les Maures d’Espagne 
avaient 6lcv6 b un haul degr6 de splcndeur I’industrie des poteries 
6roaill6es. 

Cc n'esl qu’au it* si6cle que I’dmail stanniftpo apparall en Italic. 
11 ne fnt couraroment employ6 qu’au xti* si6cle, cn France. 

L’oxyde d'6lain, qui esl blanc, n’est pas dissous, mais lenu seule- 
menl en suspension, dans la pile de r6mail, el c’esl & cel 6tat parli- 
culier dc r6tain que I’dmail doit son opncit6. 11 n’est pas employ6 
seui, mais combia6 ou simpicment m6lang6 avec I’oxydc de plomb; 
ce m6lange, appcl6 calcine, cst ajoul6 aux mali6res fondanlcs qui, en 
fondant & la caisson, maintiennenl I’oxyde d’6tain en suspension dans 
la glaQure. 

L’exp6rience a d6monlr6 que la glacure stannique nc peul s’appU- 
quer, sans gerqure, que sur les pAtes c6ramiqurs tr68 charg6es dc 
calcaire, el en contenant une proportion comprise enlrc 13 el 22 
p. too. En debnrs de ces limites, r6mail tressaille cl se gcrce, cl la 
poterie dcsicnl impropre it la fabrication des faiences inger^ables. 

Ajoutons, pour n’y plus revenir, qtie I’oxyde d’antimoine, I'acide 
ars6nique cl le phosphate do ebaux poss6dcnt, arec I'oxyde d’6uin, 
la propri6t6 de rendre opaques les glai,'urcs. 

Nous signalerons I’emploi de la glaQuro stannidre sur des faiences 
arabes & pile sableuse, sur des faiences & pAle marneuse pour poflies. 
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sur la Silence commune, «ir la torre dc pipe £maili£e, sur la faience 
fine 6maiI16e de LondriUe. sur certains gr^s de la Chine et du Japon, * 
sur quciques porcelaines de la Chine & pile kaolinique, sur la porce- 
lainc de Chantilly h pdte frittie. 

Glaptre boracfque. — Le borax, ou borate de soude (NeO, 2BoO*, 
+ luliO), soumis & la chaleur, fond d'abord dans son cau do cristal- 
lisation, sc boursoufle, se dessicbe, ct enfln dprouve, au rouge, la 
fusion igo6c, en sc transformant en unc mati^re vitreuse, incolore et 
dure. Cn mfime temps, Ic borax fondu dissout les oxydes mlitalliques 
et les transformc en des verres Iransparents et colords suivant Icur 
nature. Ainsi I’oxyde de chrbme se coloro en vert dmeraude; I’oxyde 
de cobalt en bleu intense; I’oxyde dc cuiTre, en vert pAle; I’oxyde 
de fer, en vert de bouteille ou en jaune; Toxyde dc mangandse, en 
violet; I’oxyde dc nickel, en vert dmeraude pile. Les oxydes blancs 
• ne se colorent pas. II rdsulte de ces considdralions que le borax esl 
parfaitcmenl apte A former des glaQures; aussi est-il employd depuis 
hingtemps A cct usage. On Irouve en effet des glaqures boraciques sur 
les poleries persanes A pdle sableuse, sur quelques faiences de Sarre- 
guemincs & pAte mameuse; sur les faiences de Rubclles, sur la vdri- 
table faience Hne, A pAte silcxde, dite cailloutagc anglais; sur le grds 
common anglais; sur certains grds (Ins anglais, sur la porcelaine dure 
vemissde de Sdvres, sur la porcelaine tendre de Toumay. 

'Glafure alealino-ttrrtuu ou couverte. — Ces glafurcs sonl gdndrale- 
mcnlcomposdes d’alumine, de chaux,d'alcaliot dcsable, dont la cha* 
Icur fait de vdritablcs verres. Onintroduil I’alumincA I’diat d'argilc, 
cisouvent indme I'alumine ct I'alcali Al'dtal de feldspatb. L’alumine a 
le prdcieux avantage d'ajouter boaucoup A la rdsistance nalurclle dc 
In glaQurc. 

Ces gla<;ures, convcnablcmcnt dosdes. donnent dc bons rdsultnls 
sur les potcrios Icndres A pAtc sableuse (briques ct luiles). Quand dies 
conliennent dc la ebaux, ellcs s'appliqucnt difUcilemcnt sur les pote> 
ries tendres A pAte mameuse, car cellc pAtu cst asscz fusible el absorbe 
aisdiiient In glacure calcairc A la cuisson. 

La glagure alcnlino-terreusc romonte A unc biule antiquild; car les 
bnques de Babylonc dlaicnt enduites, d'aprds M. Jacquemarl, d'liiie 
glaijiire qui dtail un silicate alealino-alumineux do couleurs varides, oil 
dominenl le bleu turquoise, un ton gris bleu ct un blanc plus ou 
moins pur. 
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On trouTc la couverte aicalino-terreuse appliqu4e *ur les carmux 
& pile sableose des mosqu^es arabos, sur quelques poteries communes 
i pile mamcuse, surde« luiles ft p&tc argilcosc e( ft gla^ure calcaire; 
sur les grfes communs ft courerle calcaire de Treigny el de Saint- 
Amand; sur les gr^ fins ft couverte terreuse du Mould; sur la porce- 
lainc ordinaire de Sftvres, de Chine cl de Saxe. 


4. — cuftnuss coLoa^, ou EJiaux 

Nous avons dil pr^cddemmenl que toutes les gla^ures transparcntes 
ou opaques, comprises dans les cinq groupes du tableau 13, peuvenl 
4lre colories ou non. 

La giagure incolore est employie sur les poteries, lorsque leur pile 
cst colorie, soil natureilemenl, soil arliflciellemcnl, do nuances 
agriables, uniformcs, ou Tariies, ou lorsqu’elle est dicorie de pcin- 
lures appliquics sur era, sur digourdi ou sur biscuit. Cc vernis inco¬ 
lore a pour elTet d’eviver les couleurs, de les laire adhirer ft la pAle, el 
de les conserrer indiflnimcnl sous un enduit ft la fois irausparcnl el 
dur. Ainsi se pratique ce qu'on appelle la peinlure touiglafure; ainsi, 
pour ne pas quitter I'industric du bdUment, des luiles cuisant d’un 
beau rouge uniforme, n’onl besoin.pour fttreTernissies,que d'une gla- 
gure incolore cl Iransparenle, qui en exaltera la couleur rouge en lui 
donnant un vif iclal; ce seront des hu'let cemm^es. 

Mais, lorsque la pftte dela potcric esl male ct blanche, soil par elle- 
mftme, soil par la pose d’un engobo, on pent la recouvrir d'une ghfurt 
tnuupnrente el eolor^, qui produit aux yeux le mime etfet qu’nne 
glagurc incolore appliquie sur une pftte colorie, car elle fail briller la 
piftce de lout I’iclal de sa couleur propre. Ainsi, pour conserrer 
I'exemple adopli ci-dessus, lea luiles qui cuiront blanc pourrnnt rcce- 
Toir une glagure Iransparenle d'une couleur quelconque; elles seronl 
brilinmment colories de la couleur du vernis ; ce seront encore des 
tuile$ verniMsitt. 

Enfln, si Ton veul dissimuler, aulremenl que par un engobe colori, 
la couleur disagriable ou irriguliirc d'une pftte, on eroploie une 
gla^urt opaque tohr^, e'est-ft-dire cc que I'induslrie appelle un email 
eolor^. Des luiles ainsi traities seraient des luiles (maillies. 

Les glagnres colories peiivcnl done ilre opaques el Iransparentcs; 
dans le premier cas, ce son! des imaux; dans le second, ce sonl des 
vernis, suivant les appellations de I’induslrie; uiaisrusage.cecontemp- 
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Icur dternel dcs conrentioos de I« science, n’a pas con*acr6 ccs defi¬ 
nitions, el i! appelle indistinctcmenl emai7toute gla^ure color4c,qu die 
soil opaque ou Iransparenle. Ainsi, les luilcs colorees etvemissees qtii 
remontent au xin* el xit* sitcles, cl qui brillenl encore aujourd hui 
sur nos vieiltes calh6drales, sonl appel6es par bcaucoup des tudet 
emailUes. 

D'aillcurs, M. Salv6Ul, dans scs Legons de ceramigue, n’a pas hesiti 
& definlr reniail, non pas suivanl les convenlions de I’induslrie, mais 
suivanl celles de I’usage, el il appelle f»n<w/ loule roalifere tilreusc, 
Iransparenle ou non, colorde par des oxydes naainlcnus k 16lal de 
dissoIuUon. De li le sous-lilre (Fimaux donn6 k ce chapilre, concur- 
rcmmenl avec celul de glaguret eotoriee. 

On prepare les glacures colorees, soil en faisanl fondre ensemble 
I’oxyde ou les oxydes colorants avec Ics elements de la glaqure incolore, 
soil cn meiangeant simplement I’oxydc colorant & la gla^uro blanche 
Qneroenl broyee; puis on les applique sur Ics poleries par saupoudra- 
lion, immersion, ou arrosage, lous precedes que nous avons decrils ft 
propos des glaQure incolores. 

Quant aux oxydes employes, ce sonl les suivanls : 

Oxyde de fer, donnanl du jaune, du rouge, du brun; 

Oxyde de manganese, donnanl du violet ou du brun; 

Oxyde de cuivre, donnanl du vert; 

Oxyde de chrdme, donnanl du verl, du jaune ou du bleu; 

Oxyde de cobalt, donnanl du bleu. 

Puis, dcs melanges doses de ces oxydes donncnl d’aulrcs couleurs. 
Ainsi le gris csl donne par un melange d’oxydcs de cuirre, de raaiiga- 
ntse, de fer el dc cohall; le noir csl donnd par les raemes oxydes, 
melanges cn d’aulres proportions que nous verrons plus loin. 

Les couleurs que Ton pourra donner aux glagures scront d’autant 
moins nombreuses que Ton cuira la polerie composee ft une lempera- 
lurc plus eievee; carilesl peu d’oxydes colorants qui puissenl resister, 
sans se redtiire, ft do Idles chalcurs. Ainsi, la {lorcelaino dure, qui ciiil 
ft 1.500 ou 1.600 degres ccnligradcs, no pourra recevoir que Irois 
nuances de glagures, savoir: la nuance bleue donndc par I'oxyde de 
coball, la nuance verte donnee par I’oxyde de ebrOme, el la nuance 
brune donnee par un mftlangc d'oxyde dc manganftse el d'oxyde do 
fer rouge; ce sonl, en efTct, les souls oxydes colorants qui fondent ft la 
temperature de cuisson de la porcelainc dure. La pftte de la glagnre, 
pour cellc porcclaine, csl le feldspatb dftlaye dans I’oau avec I’oxyde 
colorant, el formant une barbotine qu'on applique, par immersion, sur 
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la pAle d6gourdie. Ces glagures ou coui'ertes »onl dites imaux durtt 
ou infusiblet pour fonds. 

Mais Ics porcelaiiies tendrrs el les faiences,qai cuisent i des tempd* 
natures bien infirieures ft cellcs de la porcelaine dare, pourront rece- 
Toir nne bien plus grande vari6lft de glaQures colonies. Ces poteries 
sontd’abord cuites en biscuil ft des temperatures qui Tarient, suivanl 
Ics espftces, de 30 ft 100 degrfts du pjromfttre de Wedgwood j puis, snr 
ce biscuit, on applique une glaqurc coloree, soit Iransparente, soil 
opaque, assez fusible pour sc cuire ft une temp6rature relatiremcnl 
bassc, comprise cnire 830 et 900 degr^s centigrades. Mais il est bon de 
nolcr que ces glacurcs ftisibles sont toujours moins brillantes, moins 
dures et moins solides quo les glaqurcs colorecs de grand feu sur por- 
cciaine dure. On les designe ordinairement sous le nom d’^maux fu~ 
tibles pour fonds. 

Les couleurs qu’on pent donner ft ces 6maux ftisibles, pour faiences 
et porcelaines tendres, sonl nombreuscs. Ce sont gcn^ralement. sur 
les faiences, des fonds en dmaux stannif&rcs blancs, jaunes, verts, 
bruns, violeU^ pour la porcelaine tendre, des fonds en vcmis plom- 
beux, verts, Jaunes, bleus, violets, turquoise verte ou bleue, jauno 
verdfttre, vert-pomme, litas clair, ivoire, rose clair ou rose fonc6. 

Nous arrivons maintenant ft la decoration des poteries par la pein* 
lure. 


5. — rctxTuas des romiBs 

Historique. — La d6coraUon des poteries par la peinture a jouft dc 
tout temps un rfile important dans rhisloire de la c^ramiqiie. (Tcsl 
qu en eflet, Ic sentiment do I'art est innft chex I'bomme, el qu’apr^s 
avoir su fabriquer scs poteries et ses vases, 11 a voiilu leur donner les 
formes Ics plus gracieuses, ce qui cat Tauvre dc la sculpture, ct les 
rcvfttir cn mftme temps de riches omementations colories, ce qui est 
I’ceuvre de la peinlure. 

Ces dicoraUons. en Unt qu’oiuvrcs d'arl, onl varii naturellomenl 
selon le gofit partirulier de ebaque nation. 

Les Grecs, qui araienl rc?u dc I’Asie I’arl do la ciramique, imilent 
d'abord le style asiatique et reprisentent, sur leurs poteries, des ani- 
maul naturels ou fantastiques, des monstres, moilii honimes, moilid 
animaux; des sphinx, des si'rftnes, des oiseaux ft tftte bumainc, des 
diesses ailies; puis, dans les funds, des semis dc rosaces, dc plantes, 
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de fleurs. Plus tard, aux v* et rv’ sidles arant Jdsas-Cbrist, I’arl grec, 
arriT6 h son apog6e, peint des seines mjthologiques, des processions 
de dinnitis, des seines dc combats, des courses, souvent aussi des 
seines baebiques. 

En Cbinc, on peut compter plusienrs genres d'omemcntation. L’un 
d’eux est caraclirisi par la pridominance des ebrysantbimes et des 
pivoines, semies et prodiguies au milieu de cartouches et de midaib 

lons, d'arabesques el de rinceaux, d'imbrications el de bordiires 
ricbement brodies de fleurs el d*or. La fattuVe verte, ainsi nommie de 
sa couleur dominanie, csl dicorie de seines biiraliques ou bisloriques, 
avec des fleurs presque toutes symboliques; quelquefois aussi, ce sont 
des seines ebampitres, avec des roebers perdus dans des tiges fleuries 
d’oeillels, de graminies ou de marguerites. Enfln la familk rose brillc 
surtout par one dicoration toute de fantaisie : ce sont de ricbes bor- 
dures enlourant un bouquet de fleurs; ou unc terrasse, sur laquclle 
courenl des caillcs, des oies, ou des cbevaux, ou bien des seines fami- 
liires reprisentant des jeunes femmes qui prominent Icurs enfants, 
des jeunes fliles qui se balancent sur une escarpolette, ou qui s’oflTreol 
dcs fleurs, ou enfln des seines de ebasse ou de tbi&lre. 

Les Japonais onl imili bcaucoup romemenlalion chinoisc, mais ils 
loi ont donni un cacbel artistique plus ilevi, ce qui lient certaine- 
ment b ce qu'en Cbine on applique, mime aux oiuvres d'art, le 
principe dc la division du travail, qui exclut tout cacbel individuol et, 
partanl, loulc originaliti, tandis qu’au Japon, I'oeuvro est personnelle 
b rartislc, el reproduil son inspiration dans son enlier diveloppe* 

ment. 

Dans la Perse, on distingue aussi plusieurs genres de dicoralion : 
Until, ce sont des antilopes, des gazelles, drs liivres, couraut sur un 
fond bordi d’arabesques; Until, ce sont des midaillons, gamis inti* 
rieuremenl d'arabesques, et rcliis par des rinceaux d'une ricbesse de 
diuils viriubicment merveilleuse. Ao milieu dc ccs omemcnls bril- 
Icnt des fleurs omemanisies ou naturellcs: rmillel, la tulipe, la jacin- 
Ibc, la ruse, dcs ipis gamis d'une flcurelte. Assez souvent aussi, sur 
des funds piles, verts ou bicus, dcs cygnes, des liivres entourent des 
animaux monstrueux, oiseaux b tile dc femme, dragons b tite d’bommc, 
quadrupidcs soudis b des bommes, etc. 

Les Arabes, b qui Icur foi rcligieuse interdit toute reprisenUlion 
d’ilres animis, y onl supplii par des combinaisons inginieuses ot 
variics de flgurcs gioniitriques associics b dcs fleurs et b dcs fleurons, 
el aussi, par ces oroemcots capricieux, appelis araiesgues, et composis 
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de tiges, de feuillages, de fleurs, de fruiU, de rinceanx, d’enronlemcDU, 
el mfime d'animaux rfels ou imaginaires, moilii fleurs el moilii ani- 
maux. Ouranl ie moyen 4ge, la c^ramique esl un arl tombd qui nc se 
rclfevc plus guirc quo par les carrelages des iglises cl des chAlcaux : 
la decoration en est simple, el proc^de des mosalqucs byzanlincs : ce 
sont des triangles, des carr^s, des losangcs, des cercles ou portions 
de cercle, cofin des figures geometriqucs do pelites dimensions, cher* 
chant h imiler les mosalques orienlales. 

L’ltalio de la Renaissance, aprfes avoir imit6 les motifs de I’ome- 
mcntalion orienlale, abordc les sc6ncs historiques ou galantes, les 
copies des tableaux des grands maltres, el 61fcte A la perfection I’arl 
de d6corer les poleries. 

La France, entree Tune des demiAres dans cetle lutle artislique, y 
cooquieri bientbt un rang disUngu6, grAce A ses faiences de Palissy, 
do Nevers, de Rouen, de Marseille, el A ses porcelaines de SArres. 

On peul reconnallre, A cetle inflnie variAtA dans les omenients, 
quelle importance el quel prix tons les peoples artistes ont attaches A 
la dAcoralion de leurs vases el de leurs poleries. 

D’un autre c6lA, la technique des peintures cAramiques, ou, si Ton 
vcul, leurs modes d’applicalion, a variA bcaucoup aussi suivanl la 
nature des poleries, el surtout, suivanl les connabsances cbimiques 
des nations qui les mellaienl en ceuvre. 

Ainsi les vases de la GrAce ot do la Grande^rAce Alaient d'une pAte 
mameuse et ferrugineuse, el cuisaienl A une tempAraturo rctativemeut 
basso: ils sortaient des fours avee une coloration plus ou moins rouge, 
imprimAe par I’oxyde de fer. Impuissonls A dAlruire cello coloration, 
les cAramistes grecs se rAsignArent A la conserver; roais ils s'appliquA- 
rcnl A Iravaillcr leur pAte, A la rendre humogAne cl bien fine, A soi- 
gner la cuisson, de maniAre A oblenir une coulcur rouge uniformo et 
rAguliAre, sur laquelle ils appliquaicnl des dessins d’un vemis noir 
cxlrAmcmcnl brillant. 

Lc vemis donl ils sc servaienl Atait silico-alcalin, incolore et trans¬ 
parent ; ib I’Atendaienl en couebe cxlrAmcment fine sur loute la parlie 
rAservAe en rouge, cl formant fond; quant an vemis noir qui compo- 
sail Ie dessin, il avail la mAmc composition, mais il Atait colorA en 
noir par des sulfures mAtalliques, el cuil A I’abri du contact de Fair. 

Un peu plus tard, A la belle Apoque do la cAramique, du v* au iv* siA- 
cle avanl noire Are, ils changcnl complAtemenlleur maniAre de faire: 
ils Alcndcnl Ie vemb noir en coulcur de fond, de maniAre A mAnager 
les figures el les omements. Pub, des lllelsde rouge violacA.dejauno cl 
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de Wane, rchaussenl la peinture; mais ccs couleurs ne sonl pas vitri- 
Oablcs, el par consequent restent mates : ce sonl moins des couleurs 
que des engobes argtieux etendus sur la p4te. 

Au moyen 4ge, on cmploie bcaucoup les engobes colords, surtoul 
pour les carrelages arlistiques, donl nous parlerons specialement plus 
loin. L’argile eiailmouiee sous forme de carreaux caries; puis, & I’aide 
d’uno matrice, on y imprimail en creux I’emprcinte des dessins. Apris 
le sechage, on remplissail ces creux avee des lerres de diirerenles 
couleurs; on saupoudrait la surface d’un melange de sable ct d oxyde 
de plomb pulverulent, et Ton cuisait le tout. La cuisson donnail des 
carreaux vemisses cn jaune clair, el decores, sous Ics vemis Iranspa- 
rents, do dessins colores de nuances diverses. 

On voit qu’en Occident, les peoples de I'antiquite, comme ceux du 
moyen Age, n’ont gufere connn et employe, pour ddeorer leurs pole- 
ries, que les argiles, les mames cl les ocres de^ditferenles couleurs. 
11 faut arriver au seuil du xv* sidcle pour constater la ddcouverle el 
I'eroptoi d’une foule de substances nouvelles. Idles que le plomb, 
I'etain, le cuivre, le cobalt, I’antimoine, le line, le ebrfime, le manga¬ 
nese, la craic, le quarU. etc., loutes substances qui onl modifid com- 
pietcment I'arl do ddcorer les poteries. 

La premiere de ces ddeonvertes a did celle de I’dmail d’dtain qui 
dissimulait, sous un enduit opaque el blanc, la coulcur rouge ou brune 
des lerres cuites : la seconde, et non moins importante ddeouverte, a 
dtd I’applicalion, sur cetdmail blanc, de peintures aa couleurs vitrifia- 
hies; die osl allribudo au cdldbrc edramiste florentin Luca Della Rob¬ 
bia, qui vivail au xv* sidcle. 

Plus tard, au xvtii* sidcle. Tart de la edramique s’enrichil encore de 
nouvelles substances. Idles quo le silex, le fddspalh, le kaolin, le 
borax, I’acide borique, I’uranc, le platine. Tor, etc. Grice au silex, on 
cr<c la faience fine : le fddspalh el le kaolin permottent de ddeouvrir 
la porcdainc, cnQn le fddspath ct le borax donnent des glagures 
nouvelles, tandis que Tor, le platine ct I'urane ajoulenl encore des 
notes brillantes h la gamme des coulenrs connues jusqu'alors. 

On volt, par ce rapide exposd, quo la edramique n a did vraiincnl 
en possession de la pldnitudo de ces moyens quo depuis le xv* sidcle, 
et que ce n’csl qu'l celle dale sculemcnl qu'il faut faire remonter, cn 
Occident, I’origine des progrds prodigieux que cct art a pu rdaliser par 
I’emploi de glap/res nouvelles, de couleurs vitnfiables et de certains 
m^laux. Nous avons dtudid plus haul les ^fapuret/dtudions maintenant 
les couleurs ritri'fiables el les iiutaux. 
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Couleun vttrifiablu. — Les cooleon vitrifiables se composcDt de deux 
il6meQts : le fondant el le prfneipe colorant. 

Le fondant esl un melange de substances qui fondent & une tempe¬ 
rature donnec. en produisant une espice de verre, ou de flux vitma, 
qui adhere, cn sechant, & la gU^ure ou & la pAle, cl qui donne, en 
oiemc temps, b la pcinlure cuile, un certain gUci, 

Xm yrincipet colorants sont des oxydes ou des scU que Ton melange 
intimenirnl avec le fondant, el dont quelques-uns y sent b I'etal de dis¬ 
solution, lorsque la cuUson des peintures se fait b une temperature 
eievee, dile de grand feu. Mais la pluparl des oxydes reslent b I’etat de 
melange intime btcc le Oux rilreux dans les peintures de mou/le ct de 
demi-grand feu. Le foodaut est done plutAt un vdhieule qu'un dissolcant 
de I’oxydc colorant qu'U fixe b la poterie. 

Fondants. — Les substances qui servent b composer les fondants 
sont b peu prfes les memes que ccllcs qui enlrent, cn qualiie d'eie- 
menU fusibles, dans la composition des pbles ou des gla^ures. Cc sont 
Ic sable ou quartz, le feldspath, le borax, \'acide borique, le nitre, le 
carbonate de potasse, le carbonate de soude, le minium, la litharge, X'oxgde 
de bismuth. On veil, par lb, que Ic fondant, obtenu par lacuisson d'uii 
melange de ces corps, est loujours un silicate, un borate, ou un boro- 
silicate. 

Toules ces malibres possbdent des fusibililbs fort difTbrentes, cl 
modifient nalurelleroenl la fusibility des mblanges dont ellcs font par- 
lie. De lb, la possibility d'arriver, par des dosages convcnables, b 
produire des fondants qui cuisent b des tempyratures doonyes. Or 
e'est lb un point fort important, car on congoit quo le point de fusion 
d’un fondant doit loujours reslcr infyrieur.ou au plus ygal,b la temi)^- 
rature b laquellc la gla^ure, ou la pbtc, entre elle-mymc en ramollis- 
sement. 

II esl une autre condition fort imporlante b laquclle le fondant, ct 
par consyqucul la peinlure, csl tenu de satisfaire, e'est que sa dilata- 
biliiy soil la mbme que ccllc de la gla<{ure ou de la p&te qui la ro^it. 
Nous aTous vii plus haul, du resle, que cette condition s'impose avee 
la mbme force aux glaQiires par rapport aux pbles. 

D’un autre cdlb, parmi les substances ci-dessus, il en est, coimne 
le borax el I'oxyde de plomb, qui avivcnl, il est vrai, la couleur de 
certains oxydes, mais qui modifient la nuance el m6mc le ton d'autres 
cooleurs. 

Ces considyrations ryduisent singulibrcment le nombre, en appa- 
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rcnce ioBni, des combiaatsoDs de fondants qu’on poarrait former arec 
les substances ci-dessus. 

Ainsi, la pile et la courertc do la porcelaine, cuisant ensemble & la 
temperature extrfimement 6lcvee de 1.500 A l.GOOdcgrAs centigrades, 
on peut appliquer, sur la couverte, des peiniurea de grand feu ; le seui 
fondant qu'on puisse employer alors csl le feldspath, qni nc fond qu'A 
ce baut degr6 de chalcur,et qai,d’aillcars,sert de couverte It la porce¬ 
laine dure. 

Mais on peut aussi d6corer la porcelaine dure de peintures qui cni- 
sent dans des moufles A des temperatures bien inf^rieures A la prAc6- 
dente, ci qui n’attcigncnt jamais 1.000 degrAs ccniigrades : olles soul 
appcIAes pemturea de moufle, et s'appliqueni 6galement sur la couverte 
des porcclaines lendres et des faiences lines, et sur I’dmail des faiences 
communes. Le fondant A employer pour ces couleurs ne peut plus Otre 
le feldspath : on prend des melanges de minium, de sable el de borax, 
dans des proportions qui varient avec les circonstances que nous ve- 
nons d’cxposcr. 

Entre ccs temperatures extrAmos de 1.000 et de 1.500 degrAs cen- 
tigrades, il cn est unc intcrmddiaire, qui ne dApasse gudre 1.300 de- 
grds, cl oil Ton peut appliquer des peintures sur la porcelaine et sur 
rtimail des faiences communes : ces peintures sont numm^cs peintures 
de demi-grand feu. Leur fondant sc compose des mdmes Aldments quo 
pour les couleurs de petit feu : minium, sable el borax ; mais on cii 
moditie convenablemenl le dosage, aQn d’en Aiever la temperature de 
fusion. 

Malices eolorantes. — P.-trlons maintenant des matiArcs colorantes. 
Celles qu’on a employees jusqu’A prAseut sont les oxydesde ckrdme, do 
fer, d'nra/iium, de manganHe, de zinc, de cobalt, d'anO'moiMe, de euivre, 
d’diaia, d'iridium, Uulrc ccs oxydes purs, on emploic les cumposAs 
suivanis : ehrdnuite de fer, chrdmate de baryte, chrdmate de plomb, 
chlorure if argent, pourpre de Cassius (bioxyde d’dtaiii coIurA p.ir dc Tor 
pulvArulent), puis la terre dombre, la tern de Sienne, les acres Jauucs 
cl rouges. 

Mais toules ccs substances colorantes no peuvenl Atre cmpluyAcs 
arbilrairemenl d.ins une decoration pcinte. II en csl un certain nora- 
bre, cn etfel, qui, employees concurremmeut avec d'nulrt^, excrccnt 
sur dies des actions ebimiques qucle pciiitre dAcoralcur doit connallre 
A fond, alin d’Aviler dcs melanges dangereux. 

11 est aussi des couleurs, en assei grand nombre, qui ne pourraienl 
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pu sopporter.sans graves a1Uration9,de bautcs temperatures; il en est 
mfime, comnie le pourprede Cassius, quis’altercol it des temperatures 
relatiTemcnt basses, ce qui oblige k calculer la composition des autres 
matieres colorantes, de maniere e ce qu’eiles n'cxigent pas, pour leur 
fusion, le dogre de cbaleur qui detruirait la r-ouleur la plus alterable. 

II suit de l& que Ics couleurs dites de grand feu, ou eouleurs dures, 
sont beaucoup moins nombreuses que les autres. Cn outre, dies pre> 
sentent sur dies le double avantage de posseder une plus grande re« 
sislance, el de pouvoir se prdcr, sons se ramollir, & la dorure metal* 
lique. Au nombre des couleurs dc grand fen, nous citerons : Yoxgde 
de cobalt, qui donno les bleus; Voxi/dedeekrdme,qxu donne les verts, et 
qui, meie & I'oxjde de cobalt, donne les verts bleus; Voxtfde de fer, 
r oxgde de manganite, et le chrbmate de fer, qui donnent les bruns; 
Yoxgde de tUane, qui donne les jaunes; Yoxyde d umnium, qui donne 
les Doirs, etc. 

Les couleun que nous citons ici ne sont pas cn suspension, mais 
bien dissoutes dans le fondant,qui est toujours le feldspalh; ce sont des 
emaux colores plutdt que des couleurs. 

Les eouleurs de moufle, qui sont aussi appeiees couleurs lendres, sont 
infiniment plus nombreuses que les couleurs dures, et offrentH rartisle 
une palette extremement variee, qui comprend toutes les substances 
colorantes dontnous avons donne ci-dcssus la nomenclature; dies 
s'appliquent, non seulemenl sur ics porcelaines dures cl tendres, mais 
encore sur les faiences lines cl communes. 

(juanl Bux eouleurs de demt-grand feu, ou eouleurs demi-dures, elles 
soDl plus resistaules que cclles de moufle; elles se cuisent cependant 
au moufle, mais & une tompirature beaucoup plus dev6e. Leur avan- 
tage principal, e'est qu’ellus peuvenl rccevoir, aprbs leur cuisson, 
d’autres couleurs, puis U dorure, le platinage, etc., sans qu'on soit 
oblig6, comme pour les conloura lendres, de gralter la couleur de 
fond, operation toujours longue el difficile, qui rend trte coflteuses 
les dorures sur couleurs de moufle. 

Ges couleurs, du resle, s'emploicnt, comme les couleurs lendres, sur 
les porcelaines el sur Ics faiences fines et communes. Appliqu^es Aces 
demibres, dies sont souvent designdes sous le nom de couleurs dures 
tie faience, parce qu’dies cuisent pr6cis6ment A la lempArature o6 
I’Amail slomuld^ entre on fusion, c’esl-A-dirc vers 1.330 degrAs cen- 
ligrades, cl qu'dies consliluenl ainsi, pour ces faiences, les pcinlures 
de graud feu. 

II nous faudrail tout un volume pour donner toutes les rcceltes cm- 
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pIoj6es dans les direrses peintures; elles varicnt, cn elTet, ik I'inOni, 
suivant la nature des poteries, snisant les nuances it obtenir.et enQn, 
suivant la temperature k laqucllc on cst oblige de cuire, pour lenir 
compte & la fois du degre de fusion de la glaqure et du degre d’altdra- 
tion de certaincs couleurs dc petit feu. Dans i'impossibilite materielle 
de tout donner ici, nous nous en licodrons aux principes geoeraux 
que nous xenons de resumer, et nous passerons k la preparation des 
fondants et des couleurs. 

Preparation des couleurs. —Lorsqu'on a determine le dosage des ele¬ 
ments qui doirent composer an fondant, on commence par les broyer 
fincment, alin d'en faciliter Ja combinaison; puis, on en fait un me¬ 
lange intime, qu’on fond dansun creDset,etqa*oncoule sur une plaque 
de metal, aussitdt que la fusion est complete. On oblient ainsi une es- 
p6ce de verre, qu'on broie en poudre fine et que Ton conserve avec 
soin. 

(Juant aux oxydes et aulres substances colorantes, on les prepare, 
industriellement, au moyen de procedds chimiques que nous oe pou- 
Tons exposer. Hais ils sont loujours rdduits en poudre axant d'etre 
employes b la pcinture. 

Aprfes que les fondants el les couleurs sont Onemenl broyds, oa.les 
melange intimement ensemble, cn proportions deiermindes, puis on 
les deiaye, sur une plaque de verre depoli, avec dc I'cssencc de bvaiide 
ou de terebenlhine, et Ton peinl avec ccs couleurs au moyen d*un 
pinceau, comme dans la peinlure & I’builc. 

Un autre proedde plus expedilif consiste, au lieu de prdparer sdpa- 
rdment Ic fondant el Ic principe colorant, & fabriquer immddiatemcni 
la couleur propre h filre cmploydc. II suffil, pour ccia, de mdlanger, 
dans un creusel, les dldments dosds du fondant et de la couleur, puis 
de fondre el dc couler le tout. On oblient ainsi, tout d’une pidee, la 
couleur qu’on emploic, comme plus haul, en la ddlayant dansl’essenco 
de lavandc ou de terdbenthine. 

Les pieces qui onl requ leurs ddcoralions colordes sont enfenndes 
dans dc grandes cazettes ou moufies, qu'on chautfo an moyen d'un four^ 
neau parliculier. Ccs moufies sont munis d'un orifice & leur partie su- 
pdrieurc, afin de livrer une issue aux xapeurs ddgagdes par I'essence 
qui imprdgne les pidees. Ils sont gdneralcment accolds, el disposes en 
ligne sous one memo ebeminde. Les pidees sont isoldcs les unes des 
autres, et souTcnt, lorsque leursdimensions le permeUent, on dispose, 
dans I’intdrieur du moufic, un dloge intermddiaire soutenu par des sujZ 
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ports en bbciiit. C’esl le bob qui esl emploji gdniralcmcnt an cbauf- 
fage des moufles. On surveille atlcnlivcmenl le feu, donl la tempera* 
lure est indiqudc par des mon/res sp^ciales : 11 ne doit pas d^passcr le 
degr£ do cbaleur atiquel les coulcursse fondcnt ct prennenl del’adht* 
reoce avec les poteries. 

Poiilion da ntdeun. — Les pcintures penvenl occuper deox posi¬ 
tions sur one poterie, car on pent les appliqoer sous la glagure ou stir 
la glofurt. 

Peinture tous gbfure. — Dans la peintnre sous gla^ure, la cooleur 
pent fitre pos6e sur la pile k I’^lal cru, k I'ital de digaurdt, on k I'^lal 
dc biicuil. 

Lorsqu’ellc csl appliqo^e sur la pile cme avanl toiitc cnisson, on se 
contente, le plus souvent, ded6layer les oxydes dans dc I'eau, pub on 
cuil ensemble la pcinlure et la poterie, qui prennent une adherence 
couTcnablc. Une glaQurc incolorc el Iransparenlo ach6ve de fixer la 
peinture cl d'ariver les coulcurs.On n’oblicnl gn6re,parccnnoycn, que 
des dessins grossiers o5 les couleurs ne prfsenlenl pas toujours les 
tons convenabics. 

La peinture sur pAte simplement d^ourdte (c’cst le cas de la porcc- 
lainc) cxigc des pr6caulions particulifercs, i cause de I'acUon absor- 
banle d'unesurticc imincuiuicnt porcuse. 11 convient, alors, d cnduirc 
prialablcment la pifece d^gourdic d’une coucbc trfes mince do vemis, 
qu’on laisse s6cber, el qui d6lruil loute porosild. Lorsqne la pcinlure 
esl appliqudc sur ce vemis comme & Tordlnaire, on la laisse sdcher, 
puis on passe la pifece au moullc afln de dfelruire entifercraenl le ver- 
nis, qui empfecherail la glaQurcd’adhferer ila poterie. On lermine cnfin 
I’opferalion cn recouvranl la poterie de sa couverlo, el en In faisant 
cube, bicn encaslfec, avec les autres porcclaines, dans les fours au 
grand feu. Telle esl la mfelhodc employfee pour exfecolcr les pcintures 
en bleu sous la couvertc. 

Les peinturcs sur bitcuit ne rfeclamcnt plus les rofemes prfecautions, 
car le bbcuil n'csl nnllcment poreux dans les grfes eferames cl dans les 
porcclaines, el il Test fori peu dans les faiences fines. II suffit de dfe- 
laycr les couleurs dans I’essencc de lavande ou de tferfebenlbine, et de 
les felcndre au pinceau. Sculement, la couleur dolt felro ici mfelangfee 
avec son fondant, pouradhferer parfaitementi la p&te;sans quoi.l'oxyde 
poiirrait rcstcr pulvferulent etsc dfetremper dans laglncurc, hu moment 
de son application sur la poterie par arrosemcnl ou par immersion. 
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Du restc, il faut rejeter lous les oxydes colorants qui se dUsoudniienl 
dans la glaqure. 

11 C8l un autre proc6d6 fort employ^ pour d6corer Ics potcries sous 
la gla^ure: c'est le procidf par impreuion, bcaucoup plus rapide et plus 
^conomique que Ic tras-ail au pinceau. Dans celte m^tbodc, on grave 
le dessin, h reau-forte ou au burin, sur unc planche de m^tal, en cuivre 
ou en acier. Co dessin est transport^, au moyen d’une couleur grasse, 
sur une fcuille de papier, puis d^calqu6 sur la poterie, aprbs qu'on a 
burned^ le revers de la feuille. On comprime le papier sur la piece au 
moyen d'une roulette, alln que le dessin resle sur la p4le. Ensuite on 
brdlc ressCDCC dans un raouOe, et on n’a plus qn’i appliquer laglagure 
sur los poterics par les proc^des ordinaires. 

Ce sont deux Anglais, John Sadler et Green, qui invenlbrent ce pre¬ 
cede vers I’annee 1750. Les resullats, sans etreencore parfaits, etaient 
assez satisfaisants deji, puisque Wedgwood s’etait entendu avec les 
deux invenleurs pour rornementation de ses produits, et qu'il leur 
envoyait de Burslem & Liverpool Ics faiences fines qu'il avait it decorer. 
Ajoulons quQ, depuis 1806, celte methode a rcQu, on France, des per- 
fcctionnements considerables. Aujourdliui, les belles fabriques de 
Creil, do Montercau, de Choisy, de Chantilly, de Bordeaux, de Sarre- 
guemines, de Luneville, de Toulouse, etc., appliquent celte meihode 
en grand pour ddeorer leurs faiences fines do dessins bleus, bruns, 
noirs et roses. 

Peinturt sur glafure. — La peinture sur glaQore est d’un usage plus 
general. Elle est employee pour decorer les faiences fines et com¬ 
munes, aussi bien que Ics porcelaincs dures el tendres. On I’appliqiie 
au pinceau sur retuail des faiences communes, sur la glafure des 
faiences fines et sur la courcrle des porcelaincs. L'oxyde, ou le prin- 
cipc colorant, ost toujours accompagne de son fondant, qui a pour 
function de faire adb6rer la couleur & la glaQure, et, en memo temps, 
dc lui donner un certain glace. 

Nous avons vu plus haul & quelles conditions de fosibilite el d'inal- 
lerabilite les couleurs dnivenl salisfaire pour s'appliquer avec succes 
sur Ics gla^ures : nous n’y reviendrons pas ici; mais nous devons faire 
remarquer quo les faiences communes, aprbs avoir requ la peinture 
sur leur email d’etain, sont recouvertes Ic plus souvent d’une legere 
glaQurc incolore et Iris fusible, afin d'aviver encore leurs couleurs : 
e'est le cas des anciennes majoliques ilalieimes. 

Ajoulons aussi que les carreaux de faience commune, employds pour 
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rccoomr les fourncaux dc cuisine, rc^irent, sur Icur tmail d'6Uin, 
les dessins bleos qui les d^corcnt, au mojren dc la m^tbode cxpMitiTc 
de rimpression. 

Nous n insisterons pas daTantago sur la peinture appliqii6o par-des- 
SU8 les glaQures. Elle esl assez r^pandue pour filre bicn connoe; car 
la peinture de moufle, en coulcurs Icndres surtoul, foumit 4 une foule 
d artistes, bommes et femmes, un passe-temps agr^ble et, plus sou- 
vent encore, une ressource utile. On trouve dans le commerce des as- 
sortimenU complets de coulcurs vithQables, broyies & I'essence, en- 
ferro^es dans des tubes, el prfites 41'emploi. La maison Lacroix surtout, 
situ^e 4 Paris, 186, avenue Parmenlier, s'esl fait une veritable sp^ia- 
lit6 de la fabrication des couleurs vitriOables, cn tubes, appropri^es 4 
la porcelaine dure ou tendre, et 4 la faience fine ou commune. On les 
applique au pinceau sur les glagures et on les fait cuire au feu de 
moufle. Si la peinture, apr4s cetle cuisson, pr6sente quclqucs d^fauts, 
on peut la retoucher et la recuire une fois, deux fois mflme. Mais les 
feux de retouebe doivent 6trc de plus en plus laibles afin de nc pas 
alt6rer les couleurs d6j4 pos^s. Ainsi le premier feu de peinture, ap- 
pel6 souvent feu dibauehe, comporte environ 800 degr4s; le feu de 
premiere retouebe est d’environ 700 degr4s; cclui de deuxi4me re- 
tonebe, dc 600 degr^s seulemenU 

Stiiaux. — Les m6taux dont on a tir4 parti dans la d6coralion des 
poteries sont Tor, I'argent, le platine, le cuivre et le plomb : les trois 
premiers, surtout, sont entrds depuis longtcmps dans la pratique. 

Les mdlaux, pour fltre appliques sur les gloQurcs des poteries, doi¬ 
vent 4tre mall6ables, brillants et inalt^rablcs 4 fair ct au feu. Sous ccs 
conditions, ils produisent des cffcls tr4s ricbes et tr4s varite suivant 
leur mode d'emploi: ils sont «tendusen grande ou en /ai4fr 6paisseur. 

Dans le premier eat, ils donnent des dessins mats qu'on rend bril- 
lanti cn les frottant avee un corps dur, appel4 6runit$oir, el qui n’est 
autre cbose quo Vagate ou I'A^a/ile brune, qui recoil alors le nom dc 
toa^utne. 

Dans le second ea$, ils sont appelis lustres et regoivent leur brillant, 
non plus du brunissoir, mais directemeut du feu de moufle. Ainsi po^ 
8^8 en trfes foible ipaisseur, ils produisent ces ricbes ebatoiemenu iri¬ 
ses dont les Italiens el les Maures d'Espagne cxcellaient 4 embcllir 
leurs faiences. 

Pour obtenir la mitallitation d’une polcric en grande ipaiueur, on 
riduit d abord le m4lal 4 l’4Ui do pr4cipit^, ou poudre extr6memenl 


U CfiBANIQCE 


IM 


fine, h I'aide de procid6s chimiqnes qu'il sertil Irop long dc d6crirc; 
ensuite, cette poudre, addilionnie dc son fondant special, esl d^lajdc 
dans I'essence de larande on dc t£r6bentbine, et appliqu6e sur la gla- 
CUt«, soil an pinceau, soil par I'impression. Puis on cult le in6Ul an 
feu de moufle, H une lempdrature inf6rieure h. cellc oil fondroil la gla- 
Cure. Amsi Ic feu d’or noatest de l.OOO-degrfe centigrades; celui des 
filets dor est de 900 degr^s; celui de Tor en toquille esl de 500 dcgr^s 
seutemenl. Aprfts la cuisson, on passe an bmnissoir les parties qui 
doivent printer lo briliant m^talliquc. 

Qiiant an lustre, on metallisation des poteries sons une tris faible 
ipaissettr, on I'oblient cn employant des dissolutions huilcuscs qui nc 
contiennent qu'une quantity relatiremeul legfere des metaux employes. 
Ces dissolutions, amcnees h. Petal visqueux, sonl deiayees, avec Icur 
fondant special, dans I'essence de lerebenlhinc on delavandc.el eten- 
dues au pinceau sur les glaqures. On prefire, pour les fonds, I’essence 
de lavande, et celle de terebenthine pour la peinturc. On pcul ton- 
jours, cn grattanl, ou mieux en deiayanl la coulcur dans I’huile de lin, 
enicver certaincs parlies peintes, el y rndnager des reserves. On opere 
la cuisson, comme plus haul, dans des moufles oil le meui, aprfes 
I’evaporation des essences et des builes grasses, se fixe i la glagure au 
moren de son fondant. 

Tout le nionde connalt les lustres d'or & reflets roses et jaunAtres. 
Ceux A’argent ont des refleu jauiiaires;lc lustre cantharide, qui repro- 
duit les conlcurs chatoyantes des mouches canlhartdes, n’est pas autre 
chose que le lustre Jaune d'argenl lui-mCme appliqu6, non plus sur 
une glai^ure blanche, mais sur une glacure bleue : la superposition, 
par couches extrAmemenl minces, des couleurs jaune el bleue repro- 
duil le ton verdAtre cl si briliant des canlharides. 

On obtiendrait des irisations de couleurs dittrentes cn faisant varicr 
la couleur de la glagure. 

Le lustre de cuivrt produit, comme le lustre d’or, ces reflets roses, 
rouge rubis cl jauiiAlres, qu’on admire lant sur les ancionnes faiences 
hispano-mauresques el sur les majoliques italicnnes de Pesaro, dc 
CbaOagiolo, de Gubbio et de Dcriita. Les anciens procAd^s du temps 
de la Renaissance sont perdus; mais on arrive aisAment A reproduire 
aujourd’hui ces irisations en briliant, dans un moufle, un papier con- 
tenant de I'oxyde de cuivre : la simple volatilisation de cet oxyde esl 
suffisanle pour laisser dAposcr sur la gla^urc un lustre extremement 
briliant. 

Nous terminoDS ici les notions gAnArales qui gouvement I’art de dA- 
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corer le» poteries, soil dans Icur p&te, soil dans lenr glagiirf, soil en- 
fin par des peintures appliqu(cs par-dessus ou par-dcssoiis la glsQure. 
II j aurait encore, on le comprend, bicn dcs details & donner par le 
menu, bicn des rccctles de glaqurcs on de couleurs & formuler. bien 
des pages int^rcssantes & 6crirc; mats ce rapide exposd des prinripcs 
g6n6raux nous parall sufHsanl pour rendre plus facile la con)pr<>hen- 
sion des milhodes adopUes pour la decoration dcs qiielques produils 
speciaux dont nous dovons nous occuper; sans compter qu'il nous 
evilera des digressions et des redites toujours fuligantes pour le lec- 
tcur. Cela dit, nous allons etudier successivemenl les briquet el tuilet 
vemistiet, les earrelaqet rinunfques, enfin les faiences decoralivet, trois 
pitxluits qui reierent de I’industrie du bltimenl cl qui acquiircnt 
cheque jour une plus grande importance. 


6. — BBIQCES ET TUaES TEBMSSftCS 

Hittorlque. — Nous avons dit que lo vernissage dcs briques cl des 
tuiles remontc 4 la pins haute antiquity. Les briques remiss^ de Ni- 
nive et do Babylone datent trfes probablcmenl dn deuxidme empire 
assyrien, qui se place entre les anodes 739 et 625 avanl Jdsus-Christ. 

D’aprfes M. Jacquemart, qui a parcoum ccs contrdcs en artiste com* 
pdtent, CCS briques sonl eu terre d’un blanc jaunilre un peu rosd; 
dies sont endnites d’une glaqnre alcalino-lerreuse, composdc d'lm si¬ 
licate alcalin d’alumine, sans trace de plomb ni d’dtain. La surface de 
Ib brique n'est pas rocouvertc partout; rdservde dans certains points, 
die ajoulc, par sa couleur camdc, la varidtd dcs dessins oh domineiil 
lo bleu turquoise dcs Egypliens, un Ion gris bleutd peu ddlermind, 
mats pins foned que la t«inte cdlesle, el un blanc plus ou moins pur, 
rchaussd de quelques poinU jaun&lres dns, sans doule, h une ocro fer- 
rugineuse. 

Des rosaces, des palmetles, dcs ores, des dessins symdtriques ca- 
raetdrUent le style gdndral, non sculemcnl dcs briques babylonicnnes, 
mail encore des fragments edramiques recueillis en Pbdnicie, cn As- 
syric, cn Armdnic, en Mddie et jusque dans la Perse antique. On no 
saurait s’dtonner de cello uniformitd de ddcoration, car i’empire assy* 
rien domina fort longlemps dans loulcs ces conlrdes, de sorle que 
lous lours monuments ont empruntd leurs caraetdres & Tart assyrien, 
pluthl qu'h I'art dgyptien. 

C’est ainsi qii'en Mddie, le Chilean d’Ecbalane avail sopl enceintes 
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supcrposdes cl criDel^cs. rcvClucs d’un enduil dc scpl couleurs^ dif- 
fdrcnles, qui rccouvr«il probablcmenl dc$ briqucs. Ainsi encoro, U 
%illc el le palais de Suse, cn Perse, 6Uienl d’archilecluro babyloniennc, 

A en juger par les Umoignages de Thisloirc, el par les amas de bri- 
ques, coloriAcs soaTcnt, que I'od Irouve dans ces mines. 

Eu pleinc Mfcopolamie. Kennel Loflus a visiU les mines do NVarka, 
qui setnbic avoir 6lA rimmense ndcropolo des g4n6ralions chaldAennes. 
U'innombrables cercucils, empilte les uns sur les aulres, A une hau¬ 
teur de A5 pieds, sonl lous en lerre cuile enduile d’un verois dc cou- 
leur %'ertc, cl omAe de figures dc guerriers cn relief. 

Des Icrres cuiles A reliefs, vernissies en beau verl» onl did relrou- 
vdes A Tarsc cn Cilicie (Asie Mineure) par M. Langlois. 

Les Grecs cl les Homains onl certainemenl connu, mais n'ont guArc 
pratiqud I’arl de vernisser les briques el les tuilcs. 

II faul arriver au xm* siAcle pour Irouver dcs Icrres cuiles vernis* 
sdes. C*esl en elTcl A Troyes, vers I’annde 1220, que Ic verois plombi- 
fifere apparalt, pour la premifcre fois, sur des dpis en lerre cuile donl 
on couronnail la poinle dos pignons cl des croupes, el qui faisaient 
alors, en Chaui{»agne, I'objel d’line fabrication couranlc. On sail, d ail- 
leurs, que la Champagne cl la Bourgogne oiil did renommdes, au moycn 
Age, pour rexccllencc de lours briques cl de leurs luiles. 

Aussi, duranl les xiir, xiv* cl xV sidcles, on veroissa frdquemroenl 
les briques cmploydes dans les pans dc bois,el les tuilcs qui couvraienl 
les dgliscs el les principaux monuments. Sculcmcnt on avail soin dc 
ne vernisser que lo pureau des luiles. 

Les luiles avaienl chacune leur couleur propre, el on les posail sur 
les chevrons de manidre A former une mosalque. Les eouleurs adop- 
Idcs diaicot; le rouge, le noir, le Wane jaunAlrc, Ic jaune cl le verl. 
On proeddait par ongobes en lerres de eouleurs appliqudes sur lo pu- 
reau; puis on rccouvrail lo lout d'un vernis plombifdre incolore, afin 
d'exallcr la couleur du fond el de la bien proldger conlre loute in* 
flueiicc alniospbdrique. 

On peul voir encore bcaucoup de nos cathddralcs ainsi couvcrles : 
celle de Troyes, Pune dcs premidres, rc<;ul, au xm* sidcle, une cou- 
verlure en luiles vernissdes. formanl une mosalque dc couleur rougfe, 
noire cl Wane jaiuiAlre. 

Ces engobes el ces glaQures du xin* sidcle onl eu gdndral rdsisld 
au lemps, cxccpld loulefois les Ions jauncs cl verU qui sc sonl 
altdrds.* 

Celle induslrie se mainlinl prospdre duranl les xm*, xiv* cl xv* sid- 
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cics. A parlir de la flo du xv* sitele, eile nc fil plus que ddcroltre jus- 
qu aux premieres anuses de uolro siftcle. 

PnfMfa Oflueli de verhissaffe. — Aujourd'bui, Ics produits donl nous 
nous occupoQs, briques et tuiles, sont ccrtainement, parmt lous les 
produits c^ramiqnes, ceux qui out le moins de valeur vinale. Aussi le 
fabricanl csl-il tenu, s’il veul les dicorer, d'cmplojer les (nodes de 
decoration les plus econoiniqnes. Or la seule qu'ils comportent, eu 
^gard I leur bas prix ot k Icur destination arcbitecturale, est certai- 
nement la glacure coloree; c’est, en elTet, la seule qu’on ait songd de 
lout temps k lour donner. 

Quant k la gia^ure elle^meme, on la cboisil transparente et jamais 
opaque, car 1 etain csl un mdtal encore trop cofileux pour qu'on cm- 
ploic I etnail slannifere. On a vu, d’aillcurs, que cet 6mail no peut 
s appliquer, sans tressaillure, que sur des p&tes trfes riches cn calcaire, 
et que cette condition I’exclut du plus grand nombre de ces produits, 
qui sont surtout argilcux ou sableox. 

Ce point ^tabli, voyons quelles couleurs on peut donner aux gla- 
Cures, on n'oubliant pas que ces gla<;ures, itant transparentcs, laissenl 
apercoYoir la couleur de la pile. Or les briques el les tuiles prennenl, 
ft la cuisson, des nuances divcrses, suivanl la composition des terres t 
dies cuisent blanc avec I'argile pure; rouge ou janne, arec des 
terres ferrugineuses; brun, avec des terres riches en fer et en man- 
ganftse. 

Si la pftte cuite est d'un beau blanc aprfts la cuisson, on peut y 
appliquer un remis d'une couleur quelconque. 

Si la tnile est rouge, jaune ou brune, el qpj’on veuille la Tomir cn 
lui consorrant sa couleur naturellc, il faut absolumenl que la nuance 
soil bien rftparlie, bien riguliftre, ftgale ft elle-mCme cn tons points et 
sur tons les produits ; si elle rcmplit ces conditions, on la recourre 
d’un vemis incolore. 

Mais sourent la couleur des produits n’csl pas bien francbe aprfts la 
cuisson; elle est mftlangfto dftaagr^abloment de nuances difTcrentcs 
qui la barioleni et la salissent. Comment Tcmisser dc tcis produits? 
comment, aussi, Ycmisscr cn jaune, en noir,en bleu, des produiU qui 
cuisent d'une autre couleur ? 

Ici se produit la loi des couleun vues ft travers des Tcrrcs color^s. 
Sur une terre noire ou brune, lous les vemis paraltront noirs; sur une 
terre jaune ou grise, les vemis verts et blcus loumcronl au noir, et le 
vemis jaune se foncera; sur une terre rouge, un vemis vert on bleu 
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semblera noir. On voil, par 1&, que, dans ces conditions, U esl impos¬ 
sible d'obtenir des tuiles vemiss4es d'un ton donn6. 

Mais il est deux procM6s qui permetlent de toumer cetle difficnlU; 
le premier consiste b rccounir chaquo pitce d'un engobe. Wane, sur 
lequel on applique un vemis d’une couleur quelconque; le second, au 
contraire, consiste k appliquer un engobe colord prdalablement de la 
couleur voulue dans loule sa masse, cl & recouvrir cet engobe colord 
d’un remis incolore. Ces frais d’engobage dldrent naturellement le 
prix des tuiles vemissdcs qui ndeessitent cette opdration. 

L'engobe blanc n'est aiilre cbose qu’une couebe d’argile blancbe ou 
rdfraclaire, dont on enduit la p4tc, aussitdt qu'elle est asscz ferroe 
pour qu’on puissc la manipuler. Quand au Tcmis de couleur, il est posd, 
soil sur le produit era, mais parfailemcnt sec, soil sur le produil cuit, 
c’esl-4-dirc dl'dlal de biscuiU Dans le premier cas, la pidcc, l'engobe 
ct le verais cuisenl ensemble ct d’une seule fois; dans le second cas, 
il foul deux cuissons. Tune pour la p4te, I’autre pour l’engobe el la 
glaqnre, qui cuisent 4 une lempdrature iiioins dlevde. 

Los engobes colords sont naturtU ou artificielt. 

Les premiers sont des substances terreuses qui conliennenl naturel¬ 
lement des oxydes colorants, et qu'il suffil de ddlajer dans I'eau, pour 
en sdparer les parties sableuses : e'est le cas des ocres; ainsi les 
engobes rouges sont produits par des argiles ocreuses jaunes, ou par 
des argiles rouges. On sail, d'aillcurs, que les argiles sont colordes en 
jaune par le sesquioxyde de fer kyJraU {Mmatite brune ou limonite), 
et qu'ils le sont en rouge par le sesquioxyde de fer anhydre {AAnatite 
rouge, ou sanguine). A la cuisson, le sesquioxyde bydratd perd son eau 
d'bydratalion, pour derenir un sesquioxyde auhydrc, qui donne une 
coloration rouge avec ratmosphdre ordinaircmenl oxydante des fours. 

Les engobes colords arlificiellcmcnl so prdparent do la mdme ma- 
nidre que les p4tes colordes dont nous avons parld plus baut, c'est-4- 
direen broyant, fondant ou frittant les oxydes colorants avec une sub¬ 
stance anliplasliquc (quartz, sable ou fcldspalb), el on mdlangeani le 
tout avec une argile blanche. Us s’appliquent ensuile sur les produits 
dans les mdmes conditions que les engobes incolores 

II est Irds important de faire remarquer que, pour rdussir, un engobe 
doit dire en p.vrfail rapport de fusibilitd d’adbdrence ct de dilatation, 
non sculcmcnt avec la pile, mais encore avec la glaqure. Aussi ebaque 
lerre exige-t-elle une composition spdcialc d'engobe el de gla^uro. 

Ajontons qu’en gdndral la glatjure a bien plus de brillant, posde »ur 
un engobe, qu’appliqude sur la p4te, el surtoul sur les p4tus calcaires 
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tir^ des mamcs verU» ou griscs du Imsin do Paris. Lc vcmis sur 
l>&tc 7 est toujours mat sans 6clat, el souvenl lressai)I6; landis que, pos6 
sur un eugobe, il est brillanl, bten glac^, sans Ircssaillure, cl bien plus 
beau que sur les pAtes plastiqucs, qui prcnnent trop de retrait. 

L'application du rcmis sur la pAte cme serait certainemcnt Acono- 
miquc; mais elie n'est pas toujours possible; die exigc, en cITel, uno 
pAte A la fois bien sAcbe et supportanl, sans so fendre. lliumiditA du 
Temis. Or, il est bien rare, exccptA dans le Midi, d'avoir un soleil 
asset cbaud et asset persistant pour amener les pAtcs au degrA voulu 
dc siccitA. L’autre condition, non plus, nc se Iroure pas toujours rem- 
plic, car il est beaucoup dc pAtcs qui, mAme bien sAcbAcs, se fendent 
anssitAt que I'humiditA du vcmis les a pAnAtrAes. D’un nulrc cAtA, si 
Ton essaje de poser le temis sur la pAte encore buroide, f*clle-ci prend, 
en sAcbant, plus de relrait que le temis, qui, dAs lors, sc lAte cn 
Acailles el tombe. 

C'est naturellcment dans le Midi qu’on troute le plus dc bbriques 
ob la glaQure soil appliquAe sur cm. Dans le nnrd, ob lc soleil est 
rare, cl les brames trop TrAquentes, on ne pent jamais avoir de pAlc 
asset sAche, cl Ton est forcA de poser laglagurc sur biscuit. 

ljuant aux glagures elles-mAmos, elles peutent Atrc composAes 
sans plomb, mais, gAnAralcment, elles sont pIombifAres A ba.se d'al- 
quifoux (sulfnre de plomb) ou de minium (plombate de plomb). 

Brongniart a donoA les deux formulcs suitantes pour des gia^ures 
incolores et sans plomb : 


I Sel marin. 

Sel de nitre. 

I Potasse. 

\ Verre pilA. 

. Sel de nitre.. 

I Potasse. 

I Verre pilA. 

j Silcx en poudre . . . . 

( Sel marin. 

\ Argile. 


100 


100 


On frilto ensemble, cl I'on broie les AlAmcnts de chaquc glagurc. 

Le vemis n* I contient pcu dc silice, et s'appliquera de prAfArencc 
sur les pAtes sableuses qui lui Toumiront cel AlAmcnl. Lc vemis u* 3 
iniroduit lui-mAme la silice dont il a besuin, et peul s’appliqucr sur les 
pAlcs mamcuscs ou argileuses. 
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Le savant Cbaptal a donn6 aiissi des formules de vernis sans plomb. 

L’une d'ellea consisle & Ircmper la polerie dans de la terre de Mar- 
viel d6lay6e dans I’cau, h la faire s^cber, puis H la iremper 
daus une eau contenant en suspension du verro porphyrisi. La cuis- 
son loud ces Aliments cn une glagurc alcalino-terreusc qui forme un 
vernis incolorc el Ir^s 6conoiniquc. 

Une autre formule consisle b Iremper les produils bicn secs dans 
une dissolution forlemcnl charg6e desel marin, cl b soumeltre Ic tout 
h la cuisson: ce vcmb incolorc etsilico-alcalin exige une polerie sill- 
ccuse, qui puisse foumir au scl marin la silice qui lui mauque pour 
composer le silicate. 

Le mfme chimisle obtenait un vernis Irbs noir, en projetant do 
la poussibre de charbon de terre dans un four b polerie chauOig au 
blanc, el en fermant, cn mbmc temps, lous les camcaux. 

Dans le mfime ordre d’idies, on pent donner aux luiles une couleur 
simplcment grisblre, en jeUuil sur le charbon incandescent des bran¬ 
ches de bois vert, au moment oh la cuisson csl lermindc, et ou les 
luiles sonl encore porlecs au rouge. On ferme avee soin loutes les ou- 
vcrlurcs du four. La fum6e du bois verl produil un charbon Irfcs divis^ 
qui colorc cn gris la masse des luiles. 

ComimilioH de quelquea eemii plombifiret. — Mais les vernis b base 
de plomb sonl cerlaiuemenl les plus employes pour les produils qui 
nous occupent, ct les composes plombeux dont on fail usage sonl, sur- 
lout, I'alquifoux el le minium. 

Voici des formules de gla«jurcs plombifbres Irbs frbquemment em¬ 
ployees. Pour les rendro comparables enlrc dies, nous les avons rap- 
porldes b un poids loUl de 100 kilogrammes. (Foi> tableau n* 14.) 

L'alquifoux coble moins eber que le minium, b poids 6gal; mais, en 
revanche, il donne environ moilib moins de vernis; aussi, malgrb les 
frais de main-d’usuvrc cl de double cuisson, le vernis au minium n’est- 
il pas plus cobleux quele vernis b l’alquifoux applique mbme surcru; 
cette difference s’accenluc davanlagc encore avec les icrres qui exigent 
un engobe pour recevuir I'alquiloux. 

Le grand dbfuutdu minium, c’esl de consliluer un poison fort tlan- 
gereqx pour les ouvriers; sous cc rapport l’alquifoux prbscnle sur lui 
I'avanlage prbeieux d’incommoder rclalivemcnl Irbs peu les ouvriers. 
Malheureusemcnt, il parall bicn difQcile d'bvilcr ou de remplacer le 
minium dans I’opbralion du vernissage. 

Les couvcrlurcs cn luiles vemissbes exigent une pente beaucuup 
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plus Forte que celles en tuiles ordinaires it emboUeraent. Ainsi, tandis 
qu’une penle de 0",50 & 0“,60 par mMre est Iris convenabic pour ces 
dernifires, il faut aller jusqn'A ^■,00 cl par m&trc pour Ics tuiles 
Tcmiss^es, ce qui correspond it un angle atec I'boriion de 45 A liO de- 
gris. 

La cause en est due aux tressaillures, in6xiubles dans les gla^uresde 
ces terres cuitcs, ct dont noas avons donn6 plus haul I'expHcation. Or, 
si I’eau de pluie n'est pas rejetde rapidement bors du toil par une 
forte pente, elle a le temps de s'inlroduire, par les craquelures, dans 
le corps de la tuile, et la fait ^cailler plus tard, k I’^poque des geMes. 

Ajoulons, d’ailloors, que le choix des tuiles xcmiss^es de la part de 
Tarcbitecle impliqueun cffet & produire.et, par suite, un style architec¬ 
tural qui commande un loit inrlintl. 


TaaLEAO 14. — courosiTioN db ouei.Q(^ xebhis 

PLOUBtrteBS 


COCWft DC XMMXSS. 

vmns A t'ALQnrDau 

num AV ifEvnn. 


Alquifonz. 

80 

Minimn.. 

67 

VemUincolore. . 

Sable blano. 

U 

Sable blanc. 

34 


^ArgUe blancbe .... 

8 

Argilo blancha.... 

0 


Alijaifoox.. 

78 

\tininm. ^ 

63 


SabU blanc. 

11 

Sable blano. 

S3 


ArgUa blanche .... 

8 

Argile blanche .... 

9 


Miniam......... 

3 


5 


Alqoifonx ....... 

78 

Uininm. . * - 

60 


SaMe. 

10 


33 

Vemis bran. ... 

ArgUe blanche .... 

0 

Sulfato de fer. 

5 


Minium. 

3 


2 


.Osydede mangantee. 

3 




Alquifoux. 

77 

Minium.*. . . 

68,0 


Sable.. 

8 

TAfWl fmf»d*hdk 



ArgUe blanche .... 

0 

Sulfate de fer. 

ifi 


Oxyde de for.. 

3 

. 



Oxyde de mangaatee. 

3 

Sulfate de cuWrn... 

*4 


Sulfate de euWre... 

3 

Oxyde noir de cobalt 

0,01 


Alquifoux ....... 

70 

Minlom. 

63 

• 

Sable blano. 

It 

Sable blanc. 

*3 


Arglle blanche .... 

0 

Argile blanche .... 

0 


Sulfate de cuirre.. . 

0 

Snlfate de cnirre. . . 

5 


Alquifoux. 

81.0 

Minium. 

Oddi 


Sable blanc. 

1*4 

Sable blano. 

*3,9 


Argile blanche .... 

04 

Argile bUnebo .... 

94 


«)xyde DOir de cobalt 

04 

Oxyde aoir de cobalt 

0.3 
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Le prix de ces coaxertures est scnsibleroenl plus ^lerd que celui des 
courcrtures en tailes ordiiuires & emboltemenl; cede plus-value de¬ 
pend, du reste, de la couleur du Temis. On peat admeltre, en g^ndral, 
quc le prix du millier de tulles ordinaires. est augment^ de 53 */• >> 
dies sont ardois^es, de 80 */• si elles sont vemies rouge ou noir, et de 
160 '/• si le verais est blanc, bleu, vert ou jaune. 

Le prix des briques vernies est aussi fort dlev^, d'aulant plus qu’on 
ne prend, pour les rernir, quo des briques de premier cboix, dites 
briques de pareuient. On ne veroit, d’aiUeurs, que les faces apparentes, 
c’est-&-dire nne ou deux faces au plus. 


CHAPITRE DEUXIEME 

CSRRKLAGES C£RAM1QDES 


Uiuoriqut. — Les Romains n’emplojaient go6re les carrelages c^ra- 
miques pour leurs salles : il leur fallait des dallages de marbre, ou de 
pierro, ou des carrelages mosalqucs composes d’une infinite do petits 
cubes de marbres de coulcurs Tarites. La briquo 6lait laiss^e aux pa- 
vages les plus commons. 

Dans la Gaule, &r£poque miroringienne, on couserva qucique temps la 
tradition romaino des mosalqucs de marbre; mais les marbres sont rares 
au nord de la Loire; d'un autre cOld, I'ordresi parfaitdcrempircromaiu 
aTaitfailplaceauddsordreimporl^ parlesbarbares du nord; les relations 
commerciales de la Gaulc avec I'Espagne et I'ltalie, ces deux patrics 
des beaux marbres, avaient & pea pr5s ces$6, fautc d'une s^curitc suf- 
flsante. 11 fallut rcnoncer au marbre, et se contentcr de mosalques en 
lerres cuites de couleur. Les plus anciennes qu'on poss^de onl ^td 
trouvdes dans les chapclles de I'dglise abbatiale de Saint-Denis, et ro- 
roonlcnl an xii* sidcle; mais il est bors de doute que cette Industrie 
florissait avant cette dpoque. 

Les briquetiers du xu* sidcle se senraient du mode de fabrication 
suhant: ils moulaienl do pcUls morceauxdc terre blanche suivant des 
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formes d6lermin6es : e'^Uienl des Iriuiglcs, des carr6s, des losanges, 
des pot jgones, des portions de cercle; cbacun d*eus rcccTnil un iioail 
d’une seule coulcur noire, jaunc, rouge ou vert tr^ foncd; puis, on 
juxtaposait cdtu 5 cdte loules ccs peliles Hgiires gtem6trii]ues, it la 
mani&re des pieces d'une mosalque, en lenr donnant les dispositions 
les plus varices commc couleurs et commc dessins; beaucoup de ces 
morccaux n'avaicnt pas plus de (r,03 de cdt£, de sortc qu'on pouvait 
arriver it des compositions d’une finesse extriime, ainsi qu'il cst facile 
de le constateV dans les AnnaUt archiologiquet de M. Didron aln6, el 
dans les itludet sur let rarrelaget hiUorift du xii* au XTU* de 

M. Alfred Ilam6. Lc ton qui domine, dans ces carrelages en lerre cuite 
6maill6e du xn’siicle, est le vert fonc^, ou plutdl le noir vert; maU les 
couleurs sent loutes charge, el contrastent avec lc ton clair dcs poin> 
lures morales des iglises. 

La glaqure de ces carrelages s’usait rapidemenl par lc frotlcmcnl 
des ebaussures; or, une fois le vcmis colord disparu, il nc rcstait plus 
trace des dessins; aussi rdservait-on ces carrelages dmaillds pour les 
rh(£tir4, les cbapciles cl les sallcs privdes deschAteaux; mais on nc les 
cmployail pour ainsi dire jamais dans les nefs, ni dans les bos cdtds, 
ui dans les grandes salles des chAtcaux destindes A rccevoir un public 
nombreux. 

Vers la fin du xii* siAcIc, il sc fit une transformation dans lc mode 
de fabrication des carrelages. On rcmpla<;a lesmosalques cn torre cuilo 
dmaillde par des carrelages incruslds d’omcments. I.a terre argilciise, 
moolde suivantune forme rorrdc, reccvail, au moyen d’une malricc cn 
plomb, I’cmpreinte d’lin dessin en creux. AprAs lesdcbage, on reniplis- 
sail les creux d'une terre de coulcur dilfdrente, on saiipoudrail la sur¬ 
face d’un mdlangc de sable el d'oxyde de plumb, et on snumeltait le 
tout A la ciiisson. Lc sable el I'oxyde de plomb fondairnt sous Tin- 
duonce de la cbaloiir, el rccoovraient les carreaux d'une glaQure un 
peu JaunAlre et transparente, qui donnait bcauconp d’dclat aux cou¬ 
leurs dcs terrus inscrustdes. 

Lc ton noir osl toujours dominant dans les carrelages de la fin du 
XU* siAcIc. Le corps de la briqoc est gdndralcmcnt une argilc rouge 
recouverte d'uo engobe noir, c’esl-A-dire d’une coiiche IrAs fine de 
lerre noircic par desoxydes mdtalliqucs. Iji terre colorde, qui foruiail 
les dessins, traversait cel engobe, cl s'incrustait jusque dans I’nrgile 
rouge qui rcslail caebde. Odndralcmcnt, les dessins de ccite dpoquo 
sonl jaunes sur fund noir, ou noirs sur fund jaune. 

Ccs carreaux incrusids prdsentaient I'avantago d'une plus longue 
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durtesiir c«az de (errecuite ^auillic; car, une foU le vemis us^ par le 
frottement, la terre de couleur, avant uae ^pabseor de pituieurs milli- 
luilres, n*en coDservail pas tnoins tr6$ longtemps remprcinte el la 
couleur des dessins. 

L'un des plus beaux cairelagcs de celte ^poquc cst celui dc I'^glisc 
de Saiul-Pierrc sur Dives, pr^s de Caen. II esl iacntsld jauuc sur brun 
nuir, el il afleclc la forme d'uoe grande rosace, composde d’anneaux 
concentriques. Tous les carrcaux d’uu mfime anneau pri^enlenl le 
mOme dessin; niais ce dessin varie d’une xoue h I'autre, cl I’cnsemble 
en esl vraimenl barmouieux el picin de vari^l4. 

Au xtn* si^cle, on simplifla celte fabrication en supprimant Ten* 
gobenoir,eten se contenlanl de carrcaux de terre rouge,incrust^ de 
lerre jaune, ou, r^iproquement, de carreaux de terre jaunc incrustds 
de lerre rouge. Mais le vemis jaunAtre esl couserrd. Les carreaux ont 
environ de 0‘,12 A 0*,15 de cdt6, raremenl 0".I8. Lorsqo’on fait des 
carreaux noirs, ils sont unis el servent d'encadrements. 

Ce proc^d6 d'estampage avec incrustalion pcrnieltait de combiner & 
rinflni les dcssins dc carrelage, cl le xiti* sidcle en a compost d'admi- 
rabies, enlre autres ceux des chapellcs dc la calh^dralc dc Laon, el 
ccux de la salle du tr^sor de I’ancienne calh^drale de Saint-Omcr. 
C'est la couleur rouge qui dominc dam les carrelages de ce siAcle, el 
noil plus le noir, comrac dans ceux du siAcle pr^cddenl; mais, en 
mOme temps, le ton g^n^ral dcvcnait plus clair, plus brillant, landis 
qu’au contra] ro les pein lures verticalcs des murs ^taienl d'un ton 
beaucoup plus rigoureux el plus charg6. 

Durant les xiv' el xv* sifecles, on a pos6, d’aprds ccs m«mes prin- 
cipes, un grand nombre de carrelages qui sonl encore en place, sur- 
lout dans les ^gliscs cl les cbAlcaux de la Brie, de la Champagne el de 
la Bourgogne; mais les dessins deriennenl dc plus en plus maigres el 
confus; ce sonl souvcnl des chilTres, dcs inscriptions, des armoiries, 
voire mAme des scenes. Lc Ion nuir se fait de plus en plus rare; cn re¬ 
vanche, on voit apparallre les Ions vert el bleu clair. 

Au XTi* si^le, on pose encore des carrelages incrusl^s cl 6maillfe; 
mais, A cclle ipoque, apparai&senl les carrelages cn faience pcinlu ob 
domiuenl les tons blancs, bleus, jaunes el verls. Un peul en voir d'ad- 
mirablcs specimens aux cbAteaux d’Ceouen, de Blois, A I'^glise de 
Urou, mais, surtuut, dans Tune des ebapeiles de la calb6drale de 
Langres. 

Ccs carrelages en faience ont encore AlA employes en France au 
XTU* siAclc, el I'usage s'en esl conservA en Italie el en Espagne; mais 
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en France, depuis le xtiii* sifcclc jusqu'au rdteil si ricenl des arts c<- 
ramiqnes, on n’employail plus guire lc$ carreaiix de faience que pour 
carreler les foumeatu de cuisine, el, dans Ic midi, des ofQces el des 
salles de bain. 

Quciques fabricanU onl Icnt^, non sans snccds, il J a une Irenlaine 
d'ann6es, de faire rcnallre cette ancienne lnda.slric des carrelages in- 
cmslfis. Nous cilerons, entre aulres, la fabrique de Langeais, celle dc 
M. Millard & Troyes, el, il Paris, celle de M. Dubois, qui a refail, 
d’aprbs des fragments, les carrelages de I'iglise de Sainl-Denis. 

Grice i leurs efforts, cel art a repris faveur, cl Ton compte, en 
France el en Anglelerre, on assez grand nombre de maisons fori im- 
portantes qui fabriquenl des carrelages absolumenl beaux. 

Choix et dotage des terns. — Un cairelage n’a pas i supporter, 
comme les briques de biliment, des charges souvenl considerables, 
maU, en revanche, il doil risister au froUemenl incessanl des chaus- 
sures, el opposcr on obstacle infrancbissable k I’bumidite du sol. II 
suil de Ik que les carreaux, qu’ils soient d'ailleurs unis oo incrustes, 
doivent posskder deux qualit6s esseolielles qui sonl : la dureti el IVm- 
permiabilitt. 

Cea deux coodilions iroposenl I'ubligalion de n’employer, pour b- 
briquer les carreaux, que des argiles plasliques, non pas absolumenl 
pures. mats contenanl des Iraces d’alcalu (potasse ou soude), et unc 
Idgkre quantity de fer qui ne doil pas dkpasser 5 k 8 kilogr. pour 
lOU kilogr. On sail, en effel, que les argiles plasliques pures cutsenl 
aux plus bailies Icmp^ralures, en donnant un produil Irkt dur qui su* 
bit du relrait au feu, mats sans se d^forroer, el qui pr^nte une lex- 
lure compacte el serr^o, analogue k celle des grks ckrames et des por- 
celaines. 

Si, de plus, ces argiles contiennent de S k 8 */• d'oxyde de fer, dies 
eutsenl en grit k ces temperatures devkes. c'esl-inlire que la prince 
du fer determine, non pas la fusion de la pile, mais no commence- 
inenl de ramollissemenl, qui donne k la cassure I’apparence vitreuse 
cl brillante du giks, en mkme temps qu'il assure rimpcrmkabillte 
parfaile du produiL Ajoulons que, dans ces conditions, le produil ob- 
leno se trouvo assez forlemenl colork par ce mkme oxyde de fer. 

Une plus forte proportion de fer aurait pour rdsullat de donner unc 
pile Irop fusible qui ne pourmit plus supporter, sans se d^former, 
les temperatures ilevkes de 100 k degrks du pyromktre de Wedg¬ 
wood (l.iOOk 1.450 degrks centigrades), ndeessaires pour obtenir les 
qualites spkciales que nous rechercbons. 
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II iraporte done dc cboisir avec soin les argiles, et de lea iwumettre 
b des e»sau. Une longne pratique a prouT^, d’aillenrs, que les mcil- 
leurs pAtes ri»ullent da melange de pliisieurs argilcs plostiques, qu’on 
d^graisse avee un peu de sable ou de ciment de terre cuite. Apr^ les 
avoir dosAes suivanl les indications de I'exp^rience, on les s^pare * 
des corps dtrangers qu'eltes conlicnnent sonvenl, tels que silex, cail- 
loux, pyrites, amas de fer ou de craie; puis, on les concasse en mor- 
ceaux qui sont ensuite bumect^s d'eau, pdtris, malaxi^, fa^onn^s, et 
enfln cuits dans des Tours ob ils subissent un petit feu et an grand feu. 

Le produit, plus on moins colorA en rouge, en jaune ou en bran, 
qu’on obtient ainsi, est le gris drome commun .* la pAte en est dure, 
sonore, opaque, impermeable, A cassiire brillante et an peu vitreuse. 
On peut en fabriquer des pieces de grandes dimensions; muis ellcs ont 
I'inconvAnient d'etre fragiles, et de sc briser par le choc ou par les 
ebangements brusques de temperature. Anssi, quand on en Tabrique des 
carreaux, on a soin dc Icur donner des dimensions r^uitesen surface. 

Ce grbs ctiranie commun n'est gu5re cmployA, par suite du ton co- 
lor£ qu'il prdsente.A la fabrication des carreaux incrust^s; il est r^- 
serv^, soit pour les carrelages ordinaircs d'une seulo coulcur, soit 
pour les fontaines et autres ustonsilcs de manage, et alors on le ver* 
nisse au sel. 

Pour fabriquer des carreaux incrustAs, dignes do ce nom, on em- 
ploie des grbs c^rames fins et blancs, ou du moins trAs peu colorAs 
par I’oxyde de fer. On obtient ces grbs en remplaqant one partie de 
I’argile plastiquo par du ftldtpath, qui est, ainsi qu'on I'a vu dans les 
premieres pages de cette dtude, un silicate double d'alumine et de po- 
tasse, el par du kaolin, qui est le rdsiiltat de la d6composition du 
feldspath. Cette introduction d’AIAments feldspalbiques, Idgbrement 
fusibles, a pour elTet d'abaisserla temperature de cuiison, ct de donner 
une pAte plus dure, plus fine, plus blanche et moins expos^e A se 
fendre en sAchant. D'un autre c6tA, I'alcali (potasse du feldspath) 
s'ajoute au peu de fer qui reste dans la pAte, pour lui conserver un 
commencement de ramoilis.scment A la cuisson, et pour lui conimuiii* 
quer rimpermAsbilitA du grAs cAramc commun. 

Les proportions suivantes de ces trois substances fournissent un 
excellent grAs cArame fin A pAte blanche : 

Argile plastique de Dreux.25 i 

Kaolin argileux de Saint-Yrieix . . 25 > 100 
Feldspath de SainUYrieix.50 ) 
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Apr6s avoir bieo broj6 cea MibsUncea, on en fait one p4te qu’on 
tamise. qu’on malaxe, el qu’on bat; apr^ quoi, on la fail s^cher; puis 
on la fail cuira dans des fours cylindriques droits H alandiers, dont on 
porle la temp^ratureft lOOon 120 degris Wedgwood (1.400& 1.450de- 
* gr^s centigrades environ). 

M. Salv6Ul rapporle, dans sos Ufom de ciramtque, qu'il est arriT6ii 
produire des gr^ c^rames fins d'excellente quality, en mdlangeaot 
I’argile plastique infusible avec des sables fondants, provenanl du la¬ 
vage de certains kaolins impurs qui conliennent un peu trop d’oxjde 
de fer. 

Ainsi le melange d’une partie d’argile plastique infiisiblc, et de 
2 parlies de sable kaolin caillouteux, produit une p&tc qui est trop fu¬ 
sible dans un four ft porcelaine dure, mais qui donne on Irfts beau 
grfts, si on la cUit dans un four ft faience fine ou ft porcelaine tendre 
fran^aise. 

Un autre mftlange, composft de 6 parties d’argile et de 5 parties do 
sable de kaolin, donne une p&te trop plastique. Mais si Ton retnplace 
une portion plus ou moins grande de I'argile par la mftme argile cuile 
et rftduile en ciroent, on obtient une pftte qui donne ft la cuisson d’ex- 
cellents r^ultats. La proportion de cimenl doit varier naturellemeni 
avec le degrft de plasticitft de I'argile employee. On arrive, en suivanl 
cetto ni^lbode, ft produire des pavfts do grfts extrAmement durs pour 
le pavage des routes. 

La pftte desgrfts eftrames Qus peul ftlre colorfte arliflciellement, dans 
loute'sa masse, au moyen d’un oxyde colorant Tanlftl I’oxyde est em- 
ployft seui, tantftt il est prftalablemcnt fritt^ ou fondu avee une subs¬ 
tance d^graissante, sable ou fedspaib. On brote le tout extr^mement 
Un, et un opftre, dans un moulin special, le mftlango de la poudre ub- 
tenue, avec les ftiftments broyfts du grfts; cette poudre colorfte est rft- 
duile en une pftte qu’on pout lamiser, malaxcr el cuire comma une 
pftte blancbe, ou qu'on emploic de suite ft la fabrication des carreaux 
incrusUs. 

Voiei, pour 100 kilogr. de pftte colorfte, la nature el les poids des 
oxydes qui produisenl des colorations convenables. 


Grfts noir. 


0*,00 d’oxyde do fer. 

6*,00 d’oxyde de m.inganftse. 


Gifts bleu vif. . . 
Gifts bleu pftle . . 
Gifts vert foneft. . 


5‘,U0 d’oxyde de cobalt 
0‘,50 d’oxyde de cobalt. 
1*,00 d’oxyde de cbiftme. 
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Grts vert pile . . 

1 0* J 
0 *. 


I (y.SO d'oxyde de chrdme. 
0‘,30 d’oxyde de cobalt. 
30 d’oxyde de chrOme. 


Les piles rouges et jaunes proviennent tout siinpletnent de lorres 
conlenant de I’oxyde de fer; quaot anx piles braoest on les oblient en 
diminuanl. dsns la formule do gris noir. la pioportion de I’oxyde de 
manganisc suivanl le Ion qu'on veul produire. On obtienl anssi des 
piles brunes avec du chrAnule de fer. 

Les gris c^rames, qu'ils soienl 0ns ou commons, sont les produils 
c^ramiques les plus riches en silice : les plus siliceux en contiennent 
70 7» cl les moins siliceux, de 62 i 66 */.• Les aulres ^l^ments com- 
posanlssonll’alumine pour 19i29I’oxyde defer pour I i 15.50*/.; 
la chaux pour 0,56 i 1.12 */,; la magn^sie, depots quclques traces 
jusqu’i 0,92 •/,; enfln les alcalis (soude ou potasse) depuis quelques 
traces jusqu'i |■,42 */.. 

Ce sonl les proportions de ce m61angc qui d^terminent la fusibiliti 
du compo36, el. par consequent, la temperature i laquellc on peut 
cuire les produits sans les d^former. 


Fabrication des carreauxc^mes .—II y a plusieurs modes de fabrica¬ 
tion des carreaux incrust^: Tun des meilleurs consistei les composer 
avec plusieurs couches superposies d’argiles plasliques diffirentes. Ces 
argiles sont broyies, ressuyies. tamisies et raffermics en pile; puis, 
dans le fond d’un moule en milal, on dispose un plitre qui porte en 
relief le dessin qu’on veut incrustcr, el qu’on saupoudre de sable cx- 
trimement On, pour assurer le dimoulagc. Sur cc plitre. on applique 
une preiniire couche de 6 ou 7 millimitres d'ipaisseur, formie avec 
I'argile de meilleure qualiti. Cette couche est pressie contre le moule 
en plitre, et prend en creux I’eniprcinte du dessin. Puis sur cette pre¬ 
miere couche, on cn pose unc sccondc, unc troisiime,etc., jusqu’i ce 
qu’on ait obtenu I'ipaisseur voulue. Alors on donne,sur le tout, un fort 
coup de presse, aOn de bicn remplir le moule, et on conic, dans les 
creux des dessins, les diverses piles de coulcur i I’itat presque liquide. 
Apris deux ou trois jours de repos, on enlive au ricioir les petites irri- 
gularitis de la surface; ensuite, on porte les carreaux au sicboir, oh 
on les laisse sichcr lenlemenl pendant douzc ou qiiinte jours, afin 
d’empicber les fendilleroenU. Puis on les soiimet i une cuisson dont 
la durie varie de trois i dix, el miroei quinze jours, suivanl les terres 
i cuire. 
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La premiere couche qui reqoit les iocmsUUoiu esi toujours faite 
arec I'argile de mcillcure quali(6; elle forme la couleur du fond da 
carrelagc, qui est g^n^ralemeni blanche, on du moins peu color^e par 
I’oxjde de fer; aussi faut-il y inlrodutre souvent du feldspath. Au 
contraire, si la couleur du fond ne doit pas Mre blanche, on colore au 
ton Toulu la pAte de la premiArc couche. Les autres couches des car- 
reaux sent faites d'argiles de quality ioKrieure, et allem6es de telle 
maniAre qu'on Avite lesirr^gularitAsdu retrait, sans compter que leur 
emploi diminue sensiblement la dipense. 

Ce prucAdd donoe d’excellents r^sultats: les dessins de couleur sont 
incrusUs, dans la pAte, de quelques millimAtres, et a&surent au carre- 
lage une durde illimiUe, surtout si la cuisson s’est faite cn gr^ A de 
hautes temperatures, et qu'elle ail donnA des produiU A demi-eitri- 
fiAs, car alors on peut compter sur I'impennAabilitA parfuitc et sur la 
duretA absolue des carreaux. 

Aulieude se servir d'un moulo cn plAtre, on j»eul trailer lesdessins 
colorAs comme des engobes, el les poser comme ces demiers. Dans le 
fond du moule mAlallique, on dispose d'abord, suivanl les dessins, les 
pAtes colorAes et ralfermies sur quelques millimAlres d’Apaisseur; puis, 
lout aulour el par-dessus, on superpose succcssiTemcnl les diverses 
couches d'argile. On donne un coup de presse el I'on porle les car¬ 
reaux au sAchoir d'abord, cl au four eoMiite. 

On peul Avidemmenl composer avec une mAme terre loute I'Apais- 
scur des carreaux, de mAme que les pAtes colorAes des dessins : on ob- 
licnl ainsi plus d'bomogAnAilA dans la pAle; mais ce procAdA dcricnl 
IrAscohleus.si les argilesdont on dispose ont besoin d'AIAments felds- 
patbiques pour former une pAle conrcnable; il ne peut done Atre em- 
ployA qu'avec certaines argiles qui peuvent se passer de feldspath. 

U's carreaux fabriquAs au moycn de ces deux demiers procAdAs 
prAsentenl souvenl un dAfaul IrAs grave : les incrustations de couleur 
ont des Apaisseurs fort irrAgulifcres, el se rAduisent mAme porfois A 
imo simple pellicule extrAmement mince. On comprend facilemenl 
. qu'un carrelage, oh il enlrerail qiielques-uns de ces carreaux dAfec- 
lueux, est exposA, malgrA la duretA de son grhs, A perdre par places, 
au bout d’un temps rclaUvcment court, beaucuup des couleurs qui en 
forment la dAcoration; nous avons constalA Ic fait assex frAqucmmenl. 
On cftl cm volontiers que los oxydes, au lieu d’avoir AlA incrustAs, 
avaienl AtA simplement Atendus sur la pAte cme, el cuils avec elles. 
Aussi les fabricanU ne sauraient-ils Irop surveillcr la pose des pAtes 
colorAes sur le fond des monies. 
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Aulrt mode de fabrication. — Une autre in6lhode dc fabrication 
consiste h op6rer, non plus sur des p4tes rafTerinies, mais sur des terrcs 
dess^ch^es el rdduitcs cn poudre flnc. On commence par s^cber les 
argiles an degr^ touIu, pour qu'on puissc les broycr cn poudre; il faul 
souvent, pour y parvenir, cbautfer les cbambrcsb une cinquantaine de 
dcgr^s, au moyen de caloriftresou de la cbaleur i^rdue des fours. On 
broie celte lerre au moyen dc meules, ou de cylindres Terlicaux qui 
toumcnl dans une augc circulairc; ensuile on tamise el 1 on melange 
les divers Aliments pulv^risis, puis on bumccte Irfes l^gfercmenl celte 
poudre, en la faisant traverser une alroospbSre cbargde de vapeur 4 
100 degrfe. Les lerres qui doivent foumir les incruslations color^es 
sonl Irait^es de la m6me maniire, seulemcnt, on ajouto 4 la poudre 
les oxydes colorants broyis cl pulv^ris^s, de sorte que I’on oblient 
une s4rie de poudres qui acquerront 4 la cuisson les coloraUons voulues. 

Les poudres de conleur sonl plac^es.suivant Ics dessins, dans le fond 
d’un moule mdUllique Irbs fort; tout aulour cl parnlessus, on place 
I'argilc pulvirisie, en lui donnanl I'ipaisscur voulue, et I’on agglomfere 
le loul au moyen de presses bydrauliques eslrCmcmenl fortes; apris le 
moulage, vient la cuisson qui dure quiiue jours pour cerlaines argiles. 

Ce mode de fabricaiion pr&ente un inconvenient, c’esl rinivilable 
formaUon d’nn plan dc pelitcs bulles d’air, 4 une distance conslal^e 
d’un cenlimfclrc environ de la face qui reqoil Ic coup de presse. Cel 
air, naturellemenl inlerposi cnlrc les grains de la poudre, csl ebass^ 
vere I’inlirieur par ragglomfration des premieres couches, qui sonl 
toujours plus pressdes que cellcs du centre. L’expfricnce a consUtd 
que loules r^es molecules d’air vont se r^unir et former un plan hori¬ 
zontal 4 0-,0l de distance de la face comprim6c. Or ce plan d’air offre 
un grave inconvenient 4 la cuisson, car Pair s’ichaulfc et. ne pouvunt 
sc dilaler librement, il fail fondre la pifcce. 

Ce d4faul, inh6renl 4 lous les composis agglom^r^s, sc remar^e 
siirtoul sur ceux qui onl plus d’un centimilrc d’ilpaisseur; il n existe 
pas pour les carreaux ordinaircs en terre cuilc qui n onl qu un centi- 
mbtre; or les carreaux c4rames, Irfes durs, mais ca-ssanls de Icur nature, 
ne re^oivent jamais moins de 0*,02 d’6paisscur,el prisentent nalurel- 
lemenl ce difaul de moulage. Heureusemenl.la cuisson cn gr4s dc ces 
carreaux s’op4re 4 uno lr4s haute temperature, cl produit une demi- 
vitrification dcs argiles qui entralne la soudurc dc la masse et fait 
disparaltre le fendillement que nous signalons. Toutefois, on peut le 
remarquer souvent dans ceux de ses carreaux qui n’onl pas subi une 
temperature assez 4lev6c. 
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La nature fragile el cassanle dea grts c^rames oblige it leur donner 
une certaioe 6paisseur et one faible surface. L*«paisseur se tient enlre 
20 ct 24 millimitres; la surface esi g6n6raleinent carr^eet inesure 
dc 0“,14 it0“,20 de c6t4; les carrcaux sonl quelquefois hexagones; alors 
le diamfetre du cercle circooscrit ne d6pas$e guSre 0“,20. 

Pose Het carrelaget eimmques. — Les carrcaux doivent se poser sur 
nn fond bien solide. On pent se contentcr quelquefois, dans rint6ricur 
des habitations, d’une terre bien dam6e; mais, g^n^ralement, on fera 
bien de disposer, A I int6rieur aussi bien qu’i I'ext^rieur, une aire en 
b^ton ou en briqucs. On la recouvre d'unc couche de ciment hydran- 
lique sur laqucllc on pose le carrelage. La pose des carrcaux terminie, 
on remplil les joints en y coulant du cimcnt liquide. Quand il esl bien 
sec, on nettoie le carrelage, en Ic froitant Tigourensemenl avec une 
brique dure, ou axec un grts el du sable mouilld. Si, apr«s celte 
op6ralion, II restc des traces de ciment, on les enlfeve avec de I’acide 
chlorhydriqne plus ou moins ^Icndu d’eao. 

Gla^ure det carreaux cfrnmet. — Lorsque les carrcaux incrust^ sonl 
destines it des carrelages, il est inutile de les recouvrir d’une glaQure 
qui formerait une surface glissanle cl dangereuse, et on les laisse mats, 
Quant A ceux qii’on emploie comme rovfitcments de mnrs, on les 
fabrique avec ou sans glaqure, suivant I’elfel d^coratif it obtenir. 

La glaqure employee sur les carreaux incrustds est nalurellement 
incolore; habltucllement, elle est silico-alcaline, et prodnile par la 
volatilisation du sel marin qu’on projelte,i la fin de la cuisson, dans 
les foyers ct dans le four. 

La glaQure plombeuse est aussi fr^qiiemment employee, et r^sulte 
de la volaUlisaUon du melange suivant, donton enduit I’inWrlcardes 
cazettes. 


Sel marin. q-j* ■» 

Carbonate de potassc. 28 ( 100* 

Minium. « I 


U temperature *lev«e de la cuisson volatilise ces muti&res.qiil vont 
se condcoser sur les produiU; la silice de la pftte. en d^coniposant 
ces vapeura, forma un silicate mulUple de plomb, de potassc et de 
soude, qui vilrifle la surface des pieces. On concoil que les piles des 
par leur composiUon, sonl as.scz riches en silice pour rendre 
faciles les reactions chimiques donl nous parlons. 
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Void la composition d’un autre vemis plombeux qui exige une 
scconde cuisson pour se Dxer sur la pidce. 

Feldspatb. 

Sable quartzeux. . . 

Minium. 

Borax fondu. .... 

Carbonate de polasse 

On fond ccs substances en uno espbce de crista], qu’on r^dnit cn 
poudre ct qn'on ddayc dans I'ean, pour I'appliquer sur les pibces par 
arrosement ou par immersion. Puis, on porte les pieces, aprbs leor 
dessiccation, dans un deuii^me four mod6r£menl chauffd, dont la 
cbaleur fait fondre la gla^ure et, en determine i'adb4rence sur la p&te 
d6jb cuite. 

A I’importante fabrique de K^ramis, cn Belgique, on enaploie de 
mCmc un vemis fcldspathique el plombeux dont voici la composition, 
d'aprisM. Salvdtat. 

Kaolin non lavi. 10^' 

Sable quartzeux. 30 J 

Feldspatb de Bayonne. 15 r 100' 

Carbonate de ebaux. 15 i 

Carbonate de soude. 30 

Ce melange est fritt6, broy6, et mdangd avee les matibres sui- 
vantes: 

Frille du mdange ci-dessus.100^ ] 


Ceruse (carbonate de plomb). 35 I 185' 

Feldspatb de Bayonne. 50 ] 


Ce dernier melange est d^Iay^ et appliqu6 sur Ics produits par 
arrosement ou par immersion. Seulement, b Kdramis, on remplace 
la teinte, un peu jaunAlre de la p5te du gr^s, par une teinte 
bleuitre, obtenue en colorant I'eau de la barboline an moyen d'une 
fritte bicuie par I’oxyde de cobalt, et riduito en poudre line. 

On fabrique au Moutet (SaOne-et-Loire), des gr^s c^rames ft pftte 
blancbfttre, cl dont la glaqure est alcalino-terrcnse et blancbfttre aussi : 
rile est composite de pegmatite pulv^ris^.ct d'line proportion dr car¬ 
bonate de ebaux qui pent varicr de 10 ft 30 */•• On sail que la pegma¬ 
tite est un granite sans mica, et compost uniquement de quartz et de 
feldspatb. Ces grfts du Moutet forment une sorte de transition entre 
les grfts edrames communs cl les grds fins. 
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Fahiquts de carreaux eeramlques. — Parmi les fabricanU fraoQais 
qui ont fait leur sp^cialiUi des carreaux c4ratnc8 incmsUs, onus 
citerons surtout les suiraots : 

M. Boulenger afn^, dool les usincs sonl silu^es k Aoneuil el k Sainl- 
Paul (Oise), fabnque ses carreaux avec la Icrre k grfts de la vall6e de 
Bray, terrc excellenle cl renommiic depuis le moyen Age pour sa finesse 
el sa durel4. C’esl elle qui foumit les gris si connus du Beauvoisis. Les 
incrustations color^es sent taites avec la mAme terre, afin d’assurcr 
I'bomog6odit6 parfaite de toiite la pile : elles ont one 6paisseur 
suffisante pour garantir les carreaux conirc tnute usure qui compro- 
inetlrail les dessins. M. Boulenger a obtenu la m^daille d'or k I’expo- 
sition de 1878 k Paris, sans compter 31 aulres recompenses donl 

3 dipidmes d’honneur & diverses expositions. 

Ses carreaux sonl carres, et ont ordinairemenl 0^,14 de cdl4 sur une 
ipaisseur de 0",02; il en entre environ 51 dans une surface d’un mitre 
carri; leur poids esl de 80 kilogr. le cent, Leur prix A I'usine est 
de 8 franca le cent pour les carreaux blancs on rouges unis; il est de 
20 francs pour les carreaux noirs unis. Quant aux carreaux avec dessins, 
ils prisentent la plus grande variiti, cl peuvent d’ailleun 6lre exicutis 
sur coromande d apris les dessins de I'arcbilecte. Leur prix, variable 
avec la richessc des dessins, s'itcnd de 12 4 30 francs le cent. Ces 
cbilfrcs font ressorlir de G fr. 25 4 17 fr. 00 le prix du mitre carri de 
carrelage. II faut y ajoutcr les frais de pose el de nettoyage, qui sont, 
dans Paris, de 3 fr. 50 le mitre supcrOciel. 

•MM. Boch friret, 4 Louvroil, pris Maubeugc (Nurd), fabriquent des 
carreaux cn gris cirame, d’excellente qualili, dils carreaux de Maii- 
beugc, qui leur ont vain la midaillc d'or 4 I’ExposiUon universelle de 

Lyon cn 1872, el 4 I'Exposilion universelle de Paris en 1878._Leiirs 

carreaux ont 23niiliimitres d’ipaisscur, clfornient des carris dc0",l7l 

4 0“,174 de cbti, ou des bexagones dont le diamitre inscrit \arie 
de0",191 4 0",194. II faut done 33 carreaux carris et 30 carreaux 
bexagones pour couvrir un mitre supcrflciel; en d’autres Icrmcs, un 
cent de carreaux carris couvrenl3 mitres carris, et un cent d bexagones 
couvrent 3'^,33. 

MM. Boch partagent Icurs produits en carreaux de 1", 2* et 3* rhnix. 

I.e prix, d Tusine, des carreaux de 1*’ choix s'itcnd depuis 36 fr. 00 
jiisqu'4 75 fr. 00 le mitre carri. Ces prix, au dipAl de Paris, situi rue 
de Compiigne, 1, s’iUndent de 40 fr. 50 4 79 fr. 50 le cent, soil de 
13 fr. 50 4 26 fr. 50 le mitre carri. 

1.68 carreaux de 2' choix sont vendus, pris 4 I’usine, depuis 24 fr. 00 
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juM]u'& 48 fr. 00 le c«nt, soil de 8 fr. 00 416 francs Ic mitre snperficiel. 

EnBn les carreaux de 3* cboix se vendenl tons indisUnctemenl 
SO francs le cent, quel qne soit le dessin, soit 6 fr. 65 le mitre carri. 

MM. Bocb fabriquent aussi des carreaux unis plus petits, cl coloris 
dans toule leur masse en blanc jaunllre, rouge, rose, noir et gris; ils 
formenl des carris de 0“,146 de c6t6, de sorle qu’il en enlrc 47 par 
mitre carri; ils se vendenl 4 I’usine (5 francs le cent, soil 7 fr. 00 
le mitre carri. 

Its font encore des carreaux carrH pour Irottofrs, de 0*,I47 de cOti 
sur 0*,03l d'ipaisseur; il en faul 33 par mitre carri; ils sont 4 4ou- 
charde, on 4 stnes diagonates, et se vendent 4 I’usine 18 francs le cent, 
soil 6 francs le mitre carri, s*ils sont sans couteur. Leurs pavis en 
gris cirame, pour porches el icuries, onl 0“,147 de cOti 8ur0“,04.5 
d*ipaisseur, et se vendeul li fsv 4 Tusiue, soit 0 fr. 00 le mitre carri. 

Aux prix que nous donnons, il faut ajouter les frais de transport de 
I'usine au lieu d’emploi, pub ceux de pose el de netlojage. A l*aris, 
la maison Bocb se charge de la pose cl du nelloyagc, 4 raison de 
6 francs le mitre carri; savoir 4 fr. 00 pour une couche de cimenl 
bydraulique de (T.Oi d'ipaisseur, el 3 fr. 00 pour une couebe infi* 
ricure de biton bydraulique de O^iOO d'ipaisscur. 

Le poids des carreaux carris de 0*,17l 4 0*‘,173 esl de ISO kilogr. 
le cent; il cst de 93 kilogr. pour ceux dc 0",M6 4 0",H0; de 170 ki¬ 
logr. pour les hexagones; dc 340 kilogr. pour les can is dc Irottoirs 
et de 335 kilogr. pour les pavis dc porches el d’icuries. 

La maison Sand et C exploite 4 Peignies, pris Maubeiige (Nord), 
une imporlanle fabrique de carreaux en gris cirame incrustis, d’utie 
Iris grande dureti; ellc a ili bonoric d’une midaille d’argcnl 4 I'Ex- 
positiun univcrselle de 1878, pour la bonne qiialiti de ses produits. 

Les carreaux onto*,15 de citi; par consiqueni il en faut 44 pour 
couvrir un mitre superficiel,ou,en d'aulres termes, 100 carreaux cou- 
vrenl une surface dc 2*',35. Ils pisent 05 kilogr. le cent. 

Les prix dc ces carreaux sont variables avee les dessins; ils s’ilen- 
denl depub 39 fr. 35 ju$qu'4 47 fr. 35, el mime jusqu'4 69 fr. 75 le 
cent, dans les magasins du dipOt de Paris, silui me Lafayette, n* 77. 
Ces prix correspondent respectivemcnl 4 13 fr. 00, 31 fr. 00, 31 fr. 00 
par mitre superficici; il faul yjoindre, naturcllemcnt, les frais dc poso 
cl de nettoyage, qui sont de 4 fr. 00 4 Paris, par mitre carri, cl dc 
4 fr. 50 en dehors de Paris. 

La mauon Simons et C fabrique, dans son iisine du Gateau (Nord), 
des carreaux incrustis, en gris cirame fin, tris durs, ct a obtenu aussi 
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une mMaille d’argent k rExpositioo universelle de Paris en 1878. 

L«ur8 carreaux peiireot recevoir lontes sortes de dimeasions, mais 
cenx qu’ils fabriquent courammcnt sonl carr^ avec 0*,!0 oo 0",14 do 
c6l^, ou hexagones avec O-.U et 0-,17 de diamMre inscrit Pois. dans 
le but de faciliter la composition des dessins mosalques trts 0ns, 
M. Simons Tabrique 8 divisions du carreau carrt de O^.IO, savoir; 
le demi-reclangle. le demi-triangle, le quart de triangle, le demi- 
carri, etc. Tous ceiix d’line mftme couleur sont coinrds dans la masse 
el sor lonle I’^paisseur, qui est d’environ 0",023 poor tons les pro- 
duits. 

Le prix des carreaux de 1“ choix, en gare de Paris, ou an d6pAl de 
Paris, situi rue de Tr^vise. n* 49, se traite au mdtre superflciel, et 
varie de 14 francs & 20 francs, sans compter les frais de pose et de 
neliojage, qui sont de 4 francs par m^tce carr^, non compris la couche 
inf^rieure de b^ton, ni le sable n6ces5aire au gftchage du cimenl. 

.M. Simons pent foumir sur commande, en second cbolx, avec une 
forte reduction de prix, la plupart dos dessins quil fabrique en pre¬ 
mier cbotx. 

Nous regrettons vivement de ne pouvoir donner qnelques planches, 
en chrorao-lithographie. des riches dessins de tous les styles, qui com- 
posent les albums des fabricants que nous venons de citer; mais ceux 
de nos lecteurs qui ont besoin de consuller ces albums n’ont qii'h 
les demander aux fabricanU, qui s’empresseronl toujours de les leiir 
adresser. 

L'Angleterre poss^de, dans le SUffordshire, des usincs extrCmc- 
ment imporUiiles oh se fabriquent, enlre aulres produits, des gr^s 
cirames pour poleries, tuyaux, et carreaux unis el incruslfo. 

Noas citerons, cntre aulres, les usines de MM. Doulton et C*, et cclle 
de M. Minton. 

La maison DouUon exploite plusieurs usines situ^es k Lambeth 
(Londres). k Burslcm, Rowley-Regis (SUffordshire), k Smethwick, 
prfes Birmingham, et h Sainl-Hclcns, prhs Liverpool; elle posshde h 
Parts un ddphl, rue Paradis-PoissonnUre, 6; et un grand entrepot de 
tuyaux, boulevard Bessifcres, 63. Les produits de cctle maison consis¬ 
tent principaloment en tuyaux de grhs pourcondoiteset branchemenU 
d’4gouts, urinoirs, syphons, tuyaux en grhs fin dmailU k |•inl6rieur 
pour conduites d’eau; mais elle fabrique aussi des carreaux en gr<!s 
c6rame, trfes durs el imperm^ables dont on trouvera les dimensions 
el les prix k son di^t. 

M. Herbert Minton, le premier en AngleUrro, roprit, dans sa belle 
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u»ioe de Sloke-upoD-Trcal (SUflbrdsbire), I'anliqne rubrication des 
carreaax incrust6s du moyen Age, en se senrant de I’excellent proc^d^ 
que nous avons dicrit, et qui consiste A superposer des piles d'argile 
plastique de ptusieurs qualilAs, press^es sur une matrice en plitre, au 
fond d’un moule de mital. Ses carreaux incrmlAs se rccommandent 
par leurs belles couleurs, et sent rApandus dans le monde entier. II joint, 
h cette induslriespdciale, la fabrication des carreaux el autres produils 
en faience fine. 


' CHAPITRE TROISifiME 

FAIEMCES DtCORATIVES 


Definitions. — On a donnd le nom de faience k deux produits c4ra* 
niiques complitcment distincts, qui sonl: 1* la faience commune, ou 
terre euite fmailUe ; 2* la faience fine, appelie aussi terre de pipe, coil- 
toulage anglais el poreelaine opaque. 

La preiuiAre esi une polerie lendre A pile opaque, colorAe ou blan- 
ebitre, A texture licbe, A cassure terreuse, et recouverte d’un 6mail 
opaque, ordinuircmenl stannifAre. La pile est composAe d’argile plus 
uu oioins plastique et marneuse, appelAe glaise, de mamc pure, el de 
sable. EUle se cult A une tempAratnre comprise, A peu prAs, cnire 26 et 
67 degrfa du pjromAtre de Wedgwood, soil ontre 900 et 1.275 SegrAs 
centigrades. L'Amail blanc, plombo^tannilAre, qui lu recouvre, fond 
A une tempArature nn pen plus AlevAe, comprise enlre GO et 70 degrAs 
Wedgwood (1.285 A 1.305 degrAs centigrades). La caractArislique de 
cette lalence est de contenir une proportion de 12 A 23 p. 100 de 
ebaux, A TAlal de carbonate de ebaux pour la plus grande partie. Une 
cunlenunce d’au moins 13 p. 100 de ebaux est nAcessaire A cette go- 
lerie, pour que I’Amail d'Atain puissc y adbArer fortement, sans Acaillage 
et sans tressaillure. 

Telle est, en peu de mots, la composition de loute faience A Amail 
d’Atain, des faiences artistiques de la Henaissance, aussi bien que des 
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faiences commnncs destinies aus usages cuUnaires. Ainsi se cotnpo- 
saient les hlences et les belles plaques de recourrement de la Perse, 
les Aznlejos qiii d^corent encore les mosqu^es arabes d'Espngue el 
d'^pte, icsvasesde Valence el deMajorque.lesadmirables roajoliques 
de la Renaissance ilalienne, les faiences de Dclll; enfln, les anciennes 
faiences franqalses de la Renaissance, non pas celles de Palissy, loiile- 
fois, mais celles de Rouen, de Nevers, de Mousliers, de Marseille, etc. 

L'aulre faience, la faience fine, est d'invcnlion toule mndeme, car 
die ne dale que du sibcle dernier; c’csl une potcrie & pile blanche, 
opaque. A texture Dne, dure et sonore, recoureric d’une glaqurc plom- 
bilire ou boracique. La composition de la pAle est variable, mais on 
pent dire, d’une maniAre g6o6rale, qu'elle csl compos^c d’argile plas- 
tique lavAe et de silex pyromaque ou de quartz broyA fln. Toutefois, 
on pent remplocer, el on remplacc souvent, en effet, une certaine 
proportion d'argile par du kaolin lavA, el une certaine partie de silex 
par le mtmc poids de fddspalh ou de pegmatite. Cette faience, qui 
comprend plusieurs various connues mus les nnms de lerredepipe, 
cailloutage anglais et poreelame opaque, csi rAserv^c g6n^ralement pour 
les services de la table el de la toilette, et alors, on la dt^core de des- 
sins applique sous la glagure au moyen des procddis ordinaires de 
I’iropression; mais on fabrique aussi des plaques de revfttement d6co- 
r4es de la mfime manidre, el, A ce litre, elle rentre dans le sujel qui 
nous occupe. 

Apris avoir expose sommairemenl les caraclAres qui dilT^rcncicnt 
complAlcment la faience commune cl la faience line, nous reprenons 
noire m^tbode ordinaire, el nous dAcrirons tour A lour I'hisloire. la 
fabrication de cos deux produils, enUn leurs applications dans I’archi- 
teclure. 


baIkscb comhunk 00 TEaaE curre AaiaiLLAB 

Terre euite des Greet. — La terrt euite a 6li connue de toule anti¬ 
quity ; lea artistes de tous les temps et de toules les nations I’onl 
fa^onnAe sous toutes les formes. Les Grecs surtoot, cc peuplc artiste 
enUe tous. onl su lui donner I'exquiso beauty des formes, et I'embollir 
d'line dAcoration varide, donl les personnages conservent loojours une 
dignity sAvyre, et cctle olyropienne beauty qui donne A toutes leurs 
composiUons une solennelle grandeur et un charme inexprimablc. 
C'est que. dans la GrAce antique, comroe dans I'lulie de U Renaisl 
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sance, les plus grands artistes n’ont pas cm d^rogcr eo consarrant 
Icur talent i Tomementation de simples rases en terra. Aussi quelles 
admirables compositions, quelle science du dessin. dans la ddooration 
des poteries grecques qni sont parrcnues jusqu’A nons! 

Malheureusement, il manque A ces productions la lumincosc magie 
de la couleur. Ctrongers encore A toute connaissanne chimiqne, Ics 
c4nimistes grecs ne poss6dAient, pour fixer leurs dessins, que des 
moyens tout mdimentaires; tout d’aburd, sur le Tond jaiinAtre ou plus 
s^mrent rouge de la pAte. its ddtachArenl des dessins noirs extreme- 
ment brillants. Plustard, au contraire, ils Atendirent ce remis noir en 
couleur de foud sur la pAte rouge du vase, en rAservant en rouge les 
figures et les orocments; A ces deux coulenrs, rouge et noire, ajoutez 
quelques couleurs de rehaut, mates, opaques, de la nature des engo- 
bes, Atendues toujours en teinte plate, et rous connaltrez tout le ba- 
gage cAramique des Grecs. 

C'Atait vraiment trop peu pour ce peuple artiste. Aussi sera-t-il 
Atemellement A regretter que les Grecs n'oient pas connu notre Amail 
d’Atain, nos glapiires et toute la riche palette de nos couleurs vitrifia- 
bles. Quelles neurres et quelles peintures seraient sorties de leurs 
mains, peintures vraiment immortelles, ceHes-lA, que le temps n’aurait 
pas elTacAes comma I'aulra, el qui, Tenant s’ajouter aux oeuvres de la 
Renaissance et de I'extrAme Orient, Formcraicnl mainlenant un musAc 
sans Agal ob Ton viendrail admirer et comparer cnlra dies les plus 
belles productions des nations cAramistes I 

II est certes A croirc que les cAramistes grecs et leurs successeurs 
d'Occident, durant Ics vingt siAcles qui se sont AcoulAs depuis Phidias 
jusqu’A Luca della Robbia, ont cherchA A blancbir la pAte jaune ou 
rouge de la terre cuite, ou du moins, A la cacher sous un Amail opa¬ 
que et blanc qu’on pfit oroer facilement de rArilables peintures. Mais 
toutes leurs rechercbes ont AlA vaines. et leurs dAcouvertes en ce 
seas n’ont pas dApassA les gla^ures transparentes et I’engobe. L'engobe 
consistc, on I’a vu plus haul, cn une trAs lAgAre couebe de terre blan¬ 
che appliquAe sur la surfaco de la terra cuite, cl sur Inquclle on Atend 
des terres dr couleurs ou des oxjdes mAtalliques, qu’on pout ensuitc 
racouvrir, ou non, d’ltne gla^ure Iransparenlo. 

L’eogube a rAalisA certaincment un progrAs; mais c'Auit un prucAdA 
d’une application sonvent difficile. En eOel, pour qu’il adhAre A la pile 
cuite d’abord, ensuite A la glacure diaphane qui le reconrre, il fauL 
entre ces trois termes, pAte, engobe et glacure. une barmonie de com¬ 
position cbimique qui se rencontre bien rarement, et qu’on ne pcul 
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gu^rc d^courrir ou cr^er artiflciellement, qu'au moyen des resources 
de U cbimie. Noos aToa« au que le moyen ige a beaocoup employ6 
I'cngobc el les gla^ares au carrelagc des cbAteaux el des ^giises. 

A quelle ^poque apparul r^mail opaque el blanc & base d’tuin qui, 
appliqu^ sur la lerre cuite, en Ot une TalenccTi quel homme, ou du 
moins, a quel people esl due celte d^uverte ? Question difficile a r^- 
soudre el sur laquelle nos c^ramograpbes les plus ^rudits disputenl 
encore. 

II parall cependant, d’apr^ M. Demmin, qn'on fabriquail en Alle> 
magne, au xn* sitele, des lerres cuites b 6raailstannifbre,dont on mon- 
Ire des specimens aux musses de Nuremberg, de Dresde, etc. Mais ces 
faiences allemandcs ont (lb des dicouvertes toules locales qui sonl 
restbes couflnbes dans le pays ob elles avaienl pris naissance, el qui 
n’ont eu aucun rayonnemenl sur les pays roisins. 

Faiences hispano-mauresques. — Ce qui esl, en reranebe, incontesta- 
blemenl certain, c'esl que les Arabes inlroduisirenl la faience en Es- ' 
pagne au xiu* sibcle, el qu’elle ful import^e d’Espagne en Italie 
d'abord, ensuile de I'llalie en France el dans le reste de 1*Europe. 
C'esl done aulbenliquemenl aux Arabes qu'il convienl d’attribuer Tim- 
porlalioD de la faience en Europe. 

L'aTaienl-ils dbcouverte eux-mdmes, ou bien avaient-ils recueilli en 
Perse le secret dc sa fabrication ? ce point n'esl pas encore ^clairci; 
ce qui esl acquis, n^anmoins, c'esl qu'au xn* dbcle la faience btail 
fabriqude couramment en Perse, el que les mosqubes de Perse el 
d’Arabie £taientombes de plaques de faience. 

Quoi qu'il en soil, ce ful b Blalaga que les Maures blablirenl, au 
XIII* sibcle, Icurs premibres falenccries. Parmi les remarquables pro- 
duils qu'on cn vit sorlir, il nous faul signaler ces plaques bmaillbes 
dites Azulejos, dont les Arabes dbcorbrcnl Icurs mosqubes cl Icurs 
palais, surloul celui dc I'Albambra, conslruit en 1280. Ces azulejos 
prbsenlaicnt unc surface unie, recouverte d'un bmail bleu, el dbcorbe 
de dessins dorbs d'une exqoise finesse. Mais ce qui fera I’btemcl bon- 
neur des fabriques de Malaga, ce sonl les vases de I'Albambra, qui 
dalenl dc 1320, el donl le dbeor bleu, rebaussb d’or pble, sur un fond 
d'un blanc camb, formail un ensemble admirablemenl barmonieuz. 

AprH la falencerie de Malaga, vient, par ordre d’anciennelb, cclle de 
Majorque, une des lies Balbares qui eul, au moyen bge, une immense 
renommbe pour scs vases de faience aux rcllets naerbs, dorbs ou rouge 
rubis, que dbcoraienl les plus gracieuses arabesques. 
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Nous nc quitlerons pss I’Espagnc sans honorer d’un souvenir les 
falenceriesduroyaumede Valence,oil se Irouvaient les beaus gisemenls 
d’argile de I*alema, ManisSs, Quarte, Villalonga, Alaquai, elc. La fa- 
brique de Manisis, surlout, avail, au xjt’ si6cle, unc renomni6e ouro- 
p4cnne, pour ses poteries dories ct peintes avec no art tnerveilleus. 

Le conimerce des lies Bal^ares ^taii fori important; car, au xiv* sife- 
cle, il soiiait, ebaque onnec, de leurs ports, plus de 900 navires qui 
allaienl porter les produils de leur Industrie en Sidle, cn Italic el jus- 
qu’en Orient 

MajoUqua itaUennu. — C’esl ainsi que les faiences arabes p^n^tr^ 
renl en Italic d6s Ic xiv* siiclc: les Italiens s'^prireul de ces belles 
poteries dories auz reflets milalliques qu’ils appelaicnt majoUqua 
(majolica), du nom de I’lli^de Majorque, eu changcanl I’r en /. lls leu- 
I6renl bienlOl d'imiter ce nouveau produil doul l’6mail dur, opaque el 
blauc sc prdait si bicu h la peiniurc. Dis la seconde moiliii du 
XIV* si6cle, on voil s Clever les premieres fabriques de majoliques ita- 
licnncs k Caslel Duraute, k Pdairo, dans le duchA d'Urbin; k Challa- 
giolo, dans la Toscanc; k Forli, dans les Marches. Les premieres pro* 
duclions dalcnt de la fln du xiv* siCcle; elles soul limides el accusenl 
les nalfs clTurts d'uno Industrie naissante. 

Tout d'abord,h I'^saro, & ChatTagiolo, comme ailleurs, on ilcndil sur 
lYmail des dd;oralions polychromes; ensuite,on imita frauchcmcnl les 
peinlures dories qu’on recevail d’Espagne; mais bicnthl, gricc A I’ini- 
tialive iclairio des princes iuliens, surlout des Midids A Florence cl 
A Home, des Della HovAre A Rome el A Urbin, on vil les ancieunes 
faicnceries s'agrandir, des fabriques rivales s’ilever aulour d'elles, el 
partout des peinlres majolisles se former cl crier des icolcs. 

Cilotts, au courant de la plume; duns la Toscane, les fabriques de 
(diaflagiolo, de Sieune, do Pise, d’Asciuno, do Moule-Lupo; daus les 
Marches, les fabriques de Faenza, de Forli, de Rimini, do Raveunc, 
dc Bologue; dans lo duebi d'Urbin, celles de Pisaro, de Caslel Du¬ 
rante, d'Urbino, de Gubbio, de Gualdo, de Gastello; dans les Flats 
Ponlificaux, les fabriques de Dcrula, de Fabriauo, de Foligno, dc Vi- 
lerbe; enfin, plus au nord, celles de Ferrare, dc Modine, de Venise, 
de Trivise, dc Padouc, dc Bossano, de Virone, etc. 

On voil que les ceulrcs de produclion ne manquArcul pas A ritalie; 
les artistes non plus ne lui flrent pas difaut, pour dicorcr ses poteries. 
Parmi les majolisles doul les noms soul demeuris cilAbrcs, on cite 
Luca della Robbia, son neveu Andrea della Robbia, el les trois Uls do 
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ce dernier: Giovanni, Luca cl Girolamo, qui ful appeii en France par 
Francois 1" pour dicorer Ic cMteau dc Madrid, au bois de Boulogne; 
puis Lanfranco, T6rcnzio, Francesco Xanto, les Patanazzi, les Fontana, 
surtout Orazio Fontana, Georgia Andreoli, etc. 

Luca delta Robbia 6Uiit surtout sculpteur; il empronta I’dmail stan- 
niffere aus fabriqucs de Challagiolo pour I'appUquer, avec des peinlu- 
res vilrinables, ^ sea sculptures ct it ses roagniflqucs bas-reliefs. Aprbs 
lui, son neveu Andrea et les 01$ de ce dernier continnfercnt scs oeuvres 
et sa mani&re qui forment, pour ainsi dire, on genre special. 

Les produits de Chaffagioto sonl caracl^ris^s par un bleu de cobalt 
lr6s fonc6, pos6 en cpaisseur, el par un jaune orange vif, plus 6pais 
encore, el s'harmonisant bien avec le bleu; les autres couleurs, moins 
intenses, scmbicnl pAlir encore au voisinage dc ce$ couleurs. Les 
pieces les plus anciennes sonl om£es de |)ordures orang^cs el d’ara- 
besques en blanc el bleu, encadrant dcs sujels golbiques. Au send du 
XV* siicle, le style est formi, les mallres onl paru, et reproduisent, 
sur rdmail des plats et des plaques de revOtement, les cbefs-d'teuvre 
dc peinlurc dc la grande (cole italicnne. On fabriquait, en mCme temps, 
de belles faiences dories it reflets tn6lalliques,imit6cs des Maures d’Es- 
pagne. 

A Florence, on pcul distinguer deux formes: Tune, dc style italicn, 
avec d4cor & grotesques; I'aulre plus fr^quente, avec dcsomemenls 
cmprunl£s itrOriont el surtout & la Perse, dcs bouquets, des cntrelacs, 
des olseauz perchds sur des fleurs. 

A Faenza, les premieres oeuvres se distinguent par la douceur dcs 
teintes, la correction du dcssin, la blancbeur dc I'^mail. Le dteor, lr^s 
simple, se compose d’entrelacs, de zones dc couleurs varices en zig¬ 
zags, do bordures & dessins d'6mail blanc sur fond rosd. Vers 1558, un 
artiste surgil, Baldaxmr Manara, qui Iransforme entidrement le style 
facnlin, el inaugure, avec une perfection inoulo, I’bro des sebnes it ht$- 
toirei, qui eul unc vogue immense jusque vers la On du xvi* si^cle. 

La faience de Rfmini est caract6risie par un colons d'nne fralcheur 
et d'un veluutd ravissants, dus & unc glagure sans rivale : le dessin, 
gdn^ralcmcnl peu ebarg^, est rcluv4 par des baebures, d’un jaune 
roux dans les ombres, blanches dans les lumibres; les paysages sont 
plus ^ludi^ que partout aillcurs. 

A Paaro, les premieres poleries, vers 1450, 6laient pcintes sur en- 
gobe, et conslituaient cc qu’on a appel4 la demi-majolique ; le dicor, 
inspire par I'arl persan, repr^entait souvcnl des chasscs, et brillait 
du lustre mitallique & reflets nacres : les couleurs dominanles 6taicnl 
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le riolet dc manganese et le janne d'or, mais lea aulres coulears, le 
vcrl, le bleo, *’jr m^Iaient ausai pour former un d6cor poIjchrAme. Un 
peu plus Urd onabandonne. i Pesaro. la d«HAmo/o//j«ie.etI'onappli¬ 
que la pcinlurc sur un dtnail d‘4uin, et non plus sur un engobe blanc, 
C'cst & Pesaro qu’on fabriqua, surtout vers la Go du sitclc, ces 
pidccs galanles om^cs dc poiiralU el de madrigaux qui curenl lanl 
dc vogue au sein dc la soci^t6 616gante et raffin6e d'alors. 

>er8 1540, le goOt des sefenes historiques envahit Pesaro comme les 
aulres fabriques iUliennes, cl produit ces belles compositions rebaus- 
84es d’or el dc rouge rubis. peinlcs par Jacomo lauifranco el par 
Terenzio. 

Caste/ Ihiran/e, dans le duchi d’Urbin. a foumi d’arUslcs poliers, 
non seulemenl ses propres fabriques, mais encore celles de I’llalic! 
dcs Flandrcs, el m^me de Corfou; c'csl dire assez quelle ful i’impor- 
lance de celle ville, au point dc vue c^ramiqne. Elle ddbuu par des 
ffrotesyuet. ou rinccaus syrodlriques avee dcs cnroulemcnLs capricieux 
terminds par dcs corps de monslres ailds, dc chevaux marins, ou de 
sirines. Les couleurs, un peu piles, sonl trfes glacdcs el loujours har- 
monieuscs. 

C'rAwo ful une cild chdre aux artistes; ils y accouraient tous. sOrs 
d y trouver gloire cl fortune, avee In protection dcs dues d’Urbin 
C’csl Francesco Xante dont les compositions, loutes de grand style] 
sont souvenl cmprunldes aux sednes grandioses de HapbaCI; c’esl 
Orazio FonUna, i qui I’on doit peul-dlre les meilleures niajoliquea, 
avee leiirs diiiauxsi bien fondus so«w uno glaQurc pnifailc; c’csl cnflii 
In famine dcs PaUnazzi, qui cl6l dignement, h Urbino, la sdrio des 
gntnds edrnmistes du xvi* sidclo. 

A GuAAio. nous voyons nn grand nom rdsumer loulc I’histoire de 
sa faience, e’est cclui dc Giorgio Andrdoli, qui ful i la fois slatuaire el 
peiiitrc do majoliques. Ses compositions sonl surtout, des sebnes his- 
loriqucs cncadrdes de rinceaux.dc riches anib€6quc3,el souvenl mdme 
de groles<|uos rebaussds de rouge cl d’or. 

Nous no pousscrons pas plus loin I’examcn des fabriques italiennes 
nellcs Uonl nous avons parl6 sonl d’ailleurs les principalcs, et Ic pen 
que nous en avons dil csl suflisanl pour faire comprendre Ic style pro- 
pre h chaque artiste el i chaque {cole. 

L'{poquc gloricuse de la majolique italicnne dura deu.x cents ans. 
Nde vers la On du xiv* si6cle, elle a jet{ son plus vif {clal duranl les 
XV’ cl XVI* slides. Au xvii*, I’heure de la dicadence a dijj sonn6 pour 
die, decadence rapide que dcvail encore pricipitcr Timporlalion dc 
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U porcelaine oricnlale. Anjourd'hui, Ton nc pcul plus gu6re ciler en 
Italie que la falenccrie dc Savonet en Pidmonl, celle de Naples, el sur- 
toul Mile de Doccia prfes de Florence. 


Faieaefs franfaises du XT* tiiele. — Que devenail I'arl de la cdrami* 
que en France, aux xT* el xn* sifecles, o5 la faience ilalienne ilail dans 
loul racial de sa splcndeur? Chose 6lrange. el que nous expliqucrous 
cependanl, la peinlurc el unc parlie de la sculplure suivirenl franchc- 
menl, dts la On du xt* sifccle. les nouTellcs Toies ouverles par la Renais¬ 
sance ilalienne; mais Farchileclure el la sculplure monumenlalc 
rdsislferenl plus longlcmps h la mode noarelle, el n’adopltrcnl Ics 
formes ilaliennes qu’au commencemenl du xt* siicle. La c6ramique 
franqaise ful plus rebelle encore, cl nc c6da qu'h la fin du xti* sifccle. 
D'oh Tenail cello longue hfcilation des artisles franqais? 

C'esl quo la nalion franqaise. au moyen Age, avail cr^d I’arl golhi- 
que, arl national, art complel, qui embrassait, & la fois, rarchileclurc, 
la peinlure, la sculpture, I’amcublemenl; qu’cllc 6Uil comma imprd- 
gn6e des productions dc cel art, et qu’une nation ne se ddgage pas 
facileroenl des formes artisliques au milieu desquelles elle a vdcu 
duranl des sidcles. 

Quaol aux majoliques ilaliennes, si elles se plaqaicnt aisdmenl chci 
les nombreux princes italiens, lous riches, arlislcs el faslueux, elles 
ne trouvaicnl pas un dcoulement aussi facile auprds des seigneurs 
franqai; de celie dpoque, moins portds vers les arts que vers les armes, 
cl demeurds Addles aux poterics tigilUet, donl ils prdfdrdrcnl longUmps 
Ic relief el les couleurs aux pcinlures & sujels dc la faience ilalienne. 

Cet poleries sigilUn dtaienl des lerres cuiles sur lesquelles, au moyen 
de moulesspdciaux.on imprimail certains omemenU,donl la rdunion 
formait souvcnl un ensemble fori riche. Le tout dlail vemissd en vert 
plus ou moins pAlc. Ccs poleries avaicnl did fabriqudes d’une ra<;on 
coorantc duranl Ic moyen Age, el .porlaienl, conime omemenu en 
rclief,*des dessins golbiques, des cachets rcligieux,dcsdeTises morales. 
Us principaux centres de production dtaienl le BeauvoUis, la Brcla- 
gne, le Poilou, I’Alsacc, la Lorraine. Au noiubrc des fabriques les plus 
remarquables, on cilail cellos dc Savignies, de Beauvais, dc la Cha- 
pcIle-dcs-Pots, dc Sainlcs, dc Rennes, elc. 

Les cxpddilions franfaises en llalie, de 1495 A 1525, roircnl nos che¬ 
valiers cl nos soldals en contact avec la race ilalienne en plcine 
renaissance, cl Icur fll toucher, des yeux cl des doigls, les merveilleux 
chefs-d’ttuvrc dc I'arl nouveau. Dans leurs bugages, A leur rclour en 
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France, ils n’6(aient cerles pas sans rapporler quciques-iines des 
cBuvres cbarmanles qni les aTaienl sdduils. Ccs types nooveaux de 
Qieubles, d'arniures, dc xases, modifi^renl naturellemenl le goflt 
fran^is : sous cette inspiration nouvclle, on vit bientdl se produire 
une rdvolulion dans les omements en retieT des poteries sigill6es. Des 
rinceaiix d’acanibe, des figures grotesques, des arabesques, des cn- 
trclacs. d’unc 6lfgance accomplie, remplaccnl les anciennes dicora¬ 
tions gotbiques; mais Ics omements roslcnt toujonrs cn relief; on s'en 
tient encore & la poterie sigillic. La majolique, avec sos peintures sans 
relief, n'est pas encore acceptie. 

Ce n'est pas que les llaliens cux-mimes n’aieni pas Icnti de grands 
efforts pour entralner le gofil frani^is vers les majoliques. Car & partir 
dc 1494 on voit des majoUstes italiens fonder des faTonccries cn 
France, it Amboise, A Lyon, A Nantes, au Croisic; mais telle itait. chez 
nous, la force des traditions que le gofit de ces vases itrangers n'eut 
qn’une vogue iphimirc, un simple succis de curiosili, tant el si bien 
que les majolisles italiens, itablis en France, sc virent obligis, pour 
vivre, de se plicr au gofit fran^ais, et de modifier leur fabrication. 

D'aiileurs, les ciramistes frangais ne restaient pas impassibles au 
milieu du riveil giniral qui cntratnait les esprit) vers les idies nou- 
velles, qui avail dijA Ir-insformi la peinture, et qui allail transformer 
A leur lour la sculpture monumcntalo et I'arciiitecture. II se fit .lu 
contraire, au xvi* siicle, dc puissants efforts pour amilioror la fabri¬ 
cation ciramique, ct pour remplaccr, par dcs imaux dc coulcur, la gla- 
cure vertc qui veroissait les reliefs des poteries sigillies. Deux pro- 
duits bien diffirents uttcsient iloqucmioent la rialilA dc ces efforts : 
ce sont les faiences d'Oiron, dites aussi faiences de Henri II, et les 
faiences de Palissy. 

Bien que ces deux sorles dc faiences se rapprochent beaucoup plus, 
par leur composition, dcs faiences fines et dures, que dc la faience 
commune ct tendre qui nous occupe en ce moment, nous devons 
nAanmoins exposer, cn deux mots, ce qu’^taient ces poteries. 

Faienm flltnri //. — Les faiences d'Uenri II ont did fabriqudes 
depuis rannde l.">23, environ, jusque vers la Bn du rdgne d'Henri II. 
Ellcs ont dtd composdes ct ddcordcs dans Ics ddpendanres du cbAtcau 
d’Oiron, prds Tbouars, cn Poitou, sous I’inspiralion direcle des sei¬ 
gneurs dc ce chAteau. Ces poteries prdsentaient une pAte argilcuse 
trds bien travaillde, dure ct trds blanche. Ellc dtait faite d'une argilc 
extrdmement riche en alumine, et ne contenanl aucune trace de 
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chaux ; aussi sa glacurc, no pouvant filre stannif&re, ^lait h base dc 
plomb.On IraTaillail la pile avcc le plus grand soin, cl on la rfduisail 
k une fiiible ipaisscur. On 6tendait, sur ce nojau, une coucbe plus 
mince encore d'une terrc plus pure el plus blancbe, dans laquelic on 
gratail en creux les principaux orncmenU, pour Ics reroplir ensuite 
avec une argile color^e qui arasail la surface. G’^lait done, on le 
Toil, une d^oration incrustde plutbl qu'une peinture. 

Les ddcoralions dc cctle faience onl rcprdscnl^ d'abord des dessins 
dc forme orienlale, des xoncs d'arabesques el d'cnlrelacs cntoiirant 
Onemenldes armoiries; puis, plus lard, dc v^rilablcs dessins d'archi* 
lecture, lels que des fenfires ogirales, des pilaslres, des motifs do 
Tcrridres; apris quoi, la decadence arriva rapidement, et la fabriqne 
ellc-m6me disparut si compl^lement que. dans ecs demiers temps, le 
lieu de production des faiences d’Uenri II dlait derenu une 6nigme. II 
a fallu toute la science arch6oIogiqne de .M. Fillon pour retrouver, 
dans CCS demibres annbes, la veritable origine de ces potcries remar* 
quables, qui deranceiit de deux cents ans les faiences lines dbcouvertes 
par les Anglais. 

Faiences de Bernard Paltssy. — Les faiences de Bernard Palissy sont 
un rcmarquable exemple de cc que peut rbaliser I'opiniAlre Tolonlb 
d’lin bomme doubid d’un artiste ct d'lin savant. Vers f.'}38 ou 1339, 
line majolique, apparcmnicnl sortie des fabriques dc Faenza, tombe 
cnlre les mains de Bernard, alors obscur poUer de Saintes, et le «met 
cn dispute arec sa pensde a. La blancbcur dclatanle dc Tbrnail italien 
rdtonne el le ravil. II pense aux menreilles qu'on peut rdaliser avec 
une telle pile, et se jure k Ini-mdme d’avoir le mol de cel dmail. 

11 se met, sans plus de retard, k cbercher : il devail chercber long- 
Icmps. Ce futune lulle bbrolquc que ricn ne devait lasser, ni la mala- 
die, ni la mine, ni une misbre clfroyable, ni des bcbecs cent fois rbpd- 
tbs, ni les poursuiles d’implacables crbancicrs. II alia jusqu’b brbler 
son meuble, un jour qu'll manquail do bois, el d'argcnl pour cn achc- 
Icr. Enlln, aprbs avoir souflcrl el • ballclb a pendant seize annbes, dc 
l.'>39 A 1553, il rbussil b produire des bmaux donl il fut satisfail. II cn 
coropusascsadmirables urastiques Ogulincs » en relief, donl ildbeora 
Ics plats, Ics assiettes el Ics vases dc son temps. C'btait toute la faune 
rampanle, nagcanlc el sautanle dc nos marais otdc nos champs : des 
serpents, des brocheU, des anguilles, des raineUes, des grcnoiiilles, 
des lezard%; Ic tout posb sur un fond rugueux jonebb do coquillages, 
avec une vbritb d’allures et de coulcurs qui faisait vraimcnl illusion! 
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Lacouret la rillc s'6prircQt dcs productions de Palissy; ce ful une 
vogue universelle, une longue p^riode de succis, qui r^compensait 
enOu les elTorls du vaillanl artiste. 

Examinons sa faience enindustriel. La pAte est dure, serrde, sonorc 
blatic-rosAtre plutAt que blanche, el trte fortement cuitc. Au point de 
vue chimique, e’est une pAtc argileuse, comprenant, rar lOU parties, 
67,50 de silicc, 28,51 d’alumine, 2,05 d’oxjdc de fer, 1,52 de chaux, 
ct des traces d'alcali. Cette poterie contenait trop peu de ebaux pour 
qu’un 4mail h base d’^tain pht y adb6rcr fortement. Aussi Palissy, 
quand il a employ^ cel email dans ses plus anciennos productions, 
n’y a-t-il fail entrer qu'une tris fuible proportion d’oxydc d'^lain. 
Disons, du rcste, que ses poteries, sans avoir altcint jamais la blan- 
cbeur ^clatante de I'^mail A base d’Atain, 6laienl cependant asscz 
blanches pour pouvoir se passer de cet Amail, et quo dcs glagures 
colors leur convenaient parfaitement. Cost pour cela que presque 
loulcs les pieces de Palissy sont recouvertes d'un vernis plombcux. Ce 
vernis, du restc, est trAs mince, tits dur cl IrAs brillant; mais quelles 
difQcuUAs Palissy n’a-t-il pas dd surmontcr pour faire adherer ses 
6maux,sans dcaillage$,sur une terre cxempto de chaux, et si fortement 
cuite. En somme, la faience de Palissy n’^lait pas du lout ce que nous 
appelons la faienct commune, elle 6tait pluldt de I'espOce de faience 
One appelAe lerre de pipe. 

Ajoutons que Palissy ne modelait pas ses ouvrages: il les moulail, 
ct ensuite il les vernissait. Ses moulcs, vendus aprfes sa mort, sers-irent 
A des reproductions continuellcs de ses oeuvres, el expliquenl le nom- 
bre prodigieux des a faux Palissy* qui courent le monde des amateurs 
et des marchands de curiosil^s. 

Palissy muuriil en 1589, Ag6 do 79 ans, dans la prison de la Bastille 
oh il 6lait cnfermA depuis quciques mob pour crime de religion, car il 
avail embrassA de bonne bcurc la religion rAform6e. La protection 
royalc I’avait d^fendu jusqu'alors contre les violences du parti calho- 
liqoe; mais A ce moment, elle nc pouvait plus rien pour lui. Le rni 
Ilcnri 111 vint le voir dans sa prison, mais il ne put Ten faire sortir, 
car il n’Atait plus le raallro : le roi de France 6tait I’esclave de la Ligue, 
el la Ligue nc pardonnait pas. 

En mourant, Palissy emporlait avee lui, de propos d^libdrA, lo te 
cret de ses ^maux, el le trAsor prAcieux des observations et des re¬ 
marques que, mieux qti’iin autre, il avail eu I’occasion de faire sur les 
terres, les poteries, les Amaux, sur leur dosage, Icur prAparalion, leur 
mode d'emploi, leurcuisson. Une telle rAsolution, prise dAs longtomps 


*12 


u cEramique 


avanl sa mort, ^lonno el confond chez un esprit aossi iler6. Sans 
doDtc, il avail longtcmps soufTerl; mais n'aTsir-il pas joui, pendant 
pins de trenlc ana, de succ^ continns el d'unc gloire bicn mdrit^e? Sa 
vie, en somine, avail faite de bien el de raal, commc celle de 
loule creature bumainc. Aussi, pour nons, ses seize ann6es de o bal- 
telage ■ el de lullc p4nible nc sauraienl excuser Palissj. Nous le con- 
damnons au nom de celle loi morale, en vertu de laquelle lesbommes 
d'une g^n^ration, reccvant dcs Ages pr6c^dcnts le Ir^r de leurscon- 
naissances acquises, doivenl transmettre intact it la post4riU ce prd- 
cieux dipbt augment^ de leurs propres d4couvcrtes. C’est la loi de la 
solidarity bumaine & travers lesftges. Tout hommequi manqnei cette 
loi morale esl coopable. 11 peat ftlrc, ainsi que le ful Palissy, un grand 
artiste el un grand savant, mais il n’csl pas un grand hommc. Ainsi 
Palissy, loin d’ouvrir dcs voies nouvelles i la c4ramiqne Trangaise, el 
de la mettrc & mfime de lullcr avec la c4nimique ilalienne, ne lui ful 
d’aucun secours, el la rMuisil h sc mcllre bientbl 4 la remorque dcs 
faiences d’ltalie. Aussi pcul-on dire avec tristesse que, si I'oeuvre de 
Palissy ful admirable, elle esl rest4e inKconde : ellc a trarorsy le 
ciel de la cyramique, comme un brillanl mytyore, sans laisscr aucune 
trace aprys elle. 

Faieneei Areh'tfdeNormandie. — Palissy neful pas seal, auxvt* siyde, 
y produire des faiences k reliefs. De son vivant, on trouvc. en Nor¬ 
mandie Burtoul, un certain nombre d’usines qni recouvraicnt d'un 
ymail, y base d’yiain et de plomb, des pidccs de poteries appropriyes 
aux constructions. G’ytaient principalcment des carreaux de revdle- 
ment, tels que ceux du chAleau d'Gcoucn, cuits k Rouen, en 1542;des 
ypis etaulres pifeces de loiture.donl les formes yiygantes et leurs vives 
couleurs rcssortaient avec ydat, au contact des tuiles un pen brunies 
par I'usage. On trouvail cette fabrication rypandue dans I’Gure, h 
Infreville, Armcnliyres, CbAtel-Ia-Lnnc, el, dans la Sartbc, k .Mali- 
come el y Pont-Yallain. 

Mais c’est dans le Calvados, y Manerbe et an Pry-d’Augc, que les 
faiences y reliefs alteignaient leur plus grande perfection, el ytaient 
vyriUblemcnl arlistiqucs. Elies cborchaient, d’aillcurs, i imiter le 
genre de Palissy. Mais leurs compositions n’atteignircnt jamais le bon 
gobl de celles de Palissy; leurs ymaux, plus froids, plus duremenl 
posys, empficheront toujours de confondre ces faiences avec les 
siennes. 

Par ce qui prycyde, on voil que I’ancienne mode fran^aise des pole- 
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lies ii reliefs, reprfeeat^ depais Ic moyen Age par les terres sigillAes, 
el plus accentu^e encore an xn* sifecle par les faiences de Palissy el 
par celles de Normandie, se mainlint fori longtemps en face des ma- 
joliqoes italiennes. Ce ne fat que plusicurs annAes apr6s la morl de 
Palissy, c*csl-A-dirc A la fin du xti* siAcIc, qae la majolique parrinl A 
s'implanter en France; elley conquil rapidemcnl la faveur poptilaire, 
el cependant, en Italic, I'heiire de sa decadence avail sonnA d6jA. 

Disons ici, pour ny plus revenir, qne les Fran^ais donnArent, 
dAs I’origine, le nom de faiences aux majoliques italiennes, en le dA- 
rivant do nom de Faeoza, dont les produils arlistiqnes Ataient extrA* 
mement reeberebAs, el faisaienl I’objel d’unc IrAs importanlc csporla- 
lion. 

Faiences de !fecers. — C'esl A Nevers, vers 1602, qiic des Italicns 
venus d’Albissola, les frAres Conrade, fondArent U premiAre fabriqne 
de majolique ilalienne. Elle prospAra tcUemcnl qu'il sc crAa bienlAl 
des falenceries rivalcs, qui devinrenl A leur lour extrAmemcnl floris- 
santes. En 1743, il n’ezislail pas moins de onze fabriques A Nevers. En 
1790, on n'en comptail plus que deux. La fabrication nivemaise sc 
soutint encore jusque versl’annAe 1800,ob elle enlra dans nnepAriodc 
de dAcadence qui ne s’arrAla plus. De nos jours, il n'existe plus que 
quciques fabriques qui produisenl des faiences communes A I'usagedcs 
mAnages. 

line seule fabrique, celle de M. Signorel, fabrique, sur commande, 
des imitations des anciens modAles nivemais. 

L;» faience dc Nevers a cu plusieurs pAriodes, Tout d'abord, elle 
imite la majolique ilalienne, avec des sujels chinoiset dcs omemenU 
inspirAsde I'anlique et dc la Renaissance. Unpeu plus tard, les orne< 
ments subisscnl I'influcncc orientale. Jusque-IA, ce s«mt des camalcux 
gAnAralemenl blcus, rebanssAs de manganAse. 

On Irouvc ensuite des sujets mylbologiques el familiers, avec des 
omements italicns el orienlaux mAlangAs, des guiriandcs dc fleurs 
suivanl Ic goAl persun. Les figures dc dAcor y sonl ordinairement en 
jaune sur fond bleu : Nevers n’a jamais employA In cuuleur rouge. 

Dc 1750 A 1810, la faience de Nevers adopte one omcmcntalion 
bizarre, el unc coloration ob domine le bleu sur un fond blanc, puis 
les fabricanls y inscrivent des sentences rimAes d’line poAsie de poUer. 
L'Apoque dc notre premiAre RAvolution, surtont, a vu naltre one foule 
de sentences dAmocratiques que Ton voit reproduire de nos jours sur 
des assielles imilAes de cette pAriode. 
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Faitncei He /touen. — La falCDce de Rouen, crt6e apr6s celle de 
Nevere, a certaincment la plus rcmarquable el la plus estim^e de 
la falencerie fran^aise. La purely, la r^gularitd de ses ornemenU, la 
perfeclion de sou d6cor, en font on produit oi se r6v6le inagnifique* 
ment le godt fran^is. Importie k Rouen vers 1&14 par Nicolas Poirel, 
sieor de GranTal, la faience roucnnaise attcignit sa plus haute splen* 
dcur Tcrs 1713, k I'^poque disastreuse oil Louis XIV el loute sa cour 
portkrenl k la Monnaie leur raisselle d'or cl d'argenl et se ■ mirent k 
la faience *, suivanl I’expression de Saint-Simon. En 1789, Rouen 
comptait dix-bnit falenceries; mais I'introduction des faiences fines 
anglaises, et la concurrence de la porcelaine eurent pour r^sullal la 
ruine immediate de cctte indoslrie. En 180i, Rouen n'arait plus que 
sept falenceries : U n’j a plus aujourd'hui une seule falencerie arlis- 
tique. 

Commc la faience de Ncvers, celle de Rouen pr^nte plusieurs 
pkriodes: dans la plus ancienne, elle imite le style de Nevers, puis le 
type hollandais el japonais. Vient ensuite le style rayonnant, qui 
marque I'apog^e dc la faience de Rouen : il comprend un d6cor k 
lambrequins et corbcilles, guirlandes de fleurs, d’abord en camaleu 
bleu, puis en camaleu bleu rehaussi de rouge et de jaunc, puis enfin 
complklemcnt polychrome. 

Vers 1770, apparalt ['imitation cbinoise avec des pagodes, des bor- 
dares quadrill6es Tcrtes, des diicors en bleu lapis el fonds lapis; cetle 
6poquo esl caractOris^e par I'cmploi des couleurs les plus iciatantes. 

Enfin vers 1780 nail le style rocaille, propre au temps de Louis .XVI, 
arec des sekues galanles ou ebampfitres, des trophies, des carquois, 
des comes d’abondance d’oh s’Oehappent des fleurs. Le d6cor esl d'un 
polyebrOme vif ob dominc souvcnl le jaune citrin. 

La reputation de la faience roiiennaise Otait telle, au XTin’ sibcic, 
qu’elle fut iroitOc par beancoup de fabriques, au nombre dcsquelles 
nous citcrons Paris, Lille, Sinceny, Nantes, Marseille, Mousliers, 
NcTcrs, etc. Aujourd'hui la fabrique do Loc-Maria, prks Quimper, re- 
produil et imite avec bcaucoup de succOs Ics anciens Rouen. 

Faiences de Muustiers. — La Provence a 0t6 le centre d'une impor- 
lante fabrication; d’ailleurs son voisinage do niaiic, joint k ses nom- 
breuses relations commerciales, ont toujours mainlenu, dans cctte 
province, le gobl des beaux-arls. 

Mousliers surtout, dans les Basses-Alpes, cut, de bonne heurc, 
des falenceries qui acquirent une grande rOpulalion. Dks la fln du 
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XVII* si^lc, vers 1680, les Clerissy fobriqaaient de» poteries fort re¬ 
cherche pour r^l6gance de Icurs riers. Les peintures out repri- 
. »ent6, d'abord, dcs scenes de ebasse oudcssiijels lir6$ dc I’bistoire 
sainle, avec des bordures de style antique et oriental, le tout d'un 
bleu intense snr un jmail uni d’un beau blanc. Puis, ces bordures 
cbang6rcnl de style et sc coroposircnl d’omcmonts de la plus gra- 
cieuso flnesse, emprunt^ au genre de Boule et de B^rain. En dernier 
lieu, le d6cor repr^sente des sujets tout mytbologiques, couronnds dc 
baldaquins et de rinceauz, accoids de cariatides, et entour^s de vases 
de fleurs el de jets d’eau. 

Moustiers poss6dait sept ou bnit usincs cn I7S6, onze en 1789, cinq 
seulement cn 1791. 

Faiences de ManeHle. — Marseille, aussi, se fit une reputation mfiri- 
tee pour scs faiences : elle cut des fabriques d^s les premieres aon^es 
du xvin* si6clc : les produits de Marseille se font remarquer par la ri- 
chesse des couleurs el par la correction du dessin. Ils se dislinguent 
de cenx de Moustiers par lenr imail un peu bleu&lre, et par I’aHiancc 
du bleu dc cobalt avec le violet dc manganic : en g£n4ral, lous les 
contours des dcssins sonl en violet, ainsi que les losanges qui remplis- 
sent certains coenpartiments. • 

On complail encore. It Marseille, ncuf falenccrics cn 1780, trois scu- 
lenenl cn 1805, cl une seule cn 1810 : la faience Qnc nnglaise el la 
porcelainc ont tu6 lit, comine ailleurs, cette florissantc indusirie. 

Faiences fiamandes. — La Flandre cut, au xvn* sifecle, des falonceries 
fort imporlantes k Dunkerque, i Lille, k Valenciennes, k Baillcul, k 
Saint-Amand ; Icur d^cor imilait cclui de Rouen; quant k lour pklc, 
elle ne pent se dislinguer de ccIle de DelR, car elle esl faile avec la 
m^nie lerre. 

Faiences d’Alsace. — L'Alsace posskda, de 1700 k 1780, k Strasbourg 
et k Haguenau, dcs faicneeries fort remarqiublcs, crk^cs el dirigt^es 
par la fatnille des llannong. Leur faience Qnc et bien travailKc, aus 
formes toiijouts ^l^ganlcs, recevail suuvent des appendices Irks com- 
pliquks : I’kmail est blanc uni, sans craquelure, et se prktc aiskment k 
toutes les peintures de moufle. Le dkcor est simple: il se compose 
ordinairemeut de flours cerclkes d’un trait noir. Un rouge d'or bril- 
laul et un vert de cuivre intense caractkrisenl les faiences dc Stras¬ 
bourg. 
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Faiences dicerses. — A c6l6 de ces fabriques renomro^s, qui don- 
naient Ic style cl le ton, bten d'aulres faicnceries moins iroportaoles 
el lirr6es sartoul aux imitations, prosp^raient en Prance. II nous snr< 
fira de citer celles de Paris, de Lyon, de Bordeaux, de Beauvais, de 
Rennes, etc. 

De ce qui pr^c&de, on pent conclurc qnc la Talence rrancaise a pris 
naissance avec Ic xvn* si^cle, qu'elle a alteinl son apogee au xtiii*, alors 
quo la faience ilaliennc itait cn pleine decadence, et qu'elle esl brus- 
quement tomb4e avec le xviii* slide, iropuisfiante k lulter centre la 
vogue de la porcelaine et des faiences Ones anglatscs. 

Faiences de Delft. — Apris les Irois nations, espagnole, ilatienne el 
francaisc, nous ne voyons plus guire que la Bollande, donl les faiences, 
sous le nom do faiences de DeIR, ont jeli un vif icial durant les xni* 
et xTni* slides. 

Eln dipit des fables et des exagiralions dont on a entouri I'origine 
des faiences de DcIR, ce n’est guirc qu'4 I'annie 1614 qu'on peul faire 
remonter la criation de la premiire falencerie de cette villc. II cst 
vrai que sa riputalion grandit rapidement, car on comptait i Delft 
quarante-trois fabriques cn 1650, cinqoante en 1700, une centainc au 
milieu dn xmi* slide. Aujourd'hui, cette indostrie, naguire si bril- 
lante, est mortc; on nc trouve pins h DeIR qu’une senie fabrique, qui 
nc produit guirc que des assiettes unics en faience One. 

faiences de DeIR ont un style A part, un cachet particulier, 
qu’ellcs doivent A I'imitation des porcelaines japnnaises, et au concoun 
empressi que les grands peintres ne didaignaient pas d’apporter, non 
phu qu'en Italic, A la dicoration ciramique. Les Hollandais, qui fui- 
saient sculs Ic commerce avec le Japon, rapportaient dc cette contrie 
des porcelaines qu'ils vendaienl cn Kiirope A des pris fabulous, et qui 
leur inspirirent rbcureuse idic dimiter les dicors japonais sur letirs 
faiences. II s’est fabriqui A DeIR une qnanlitiprodigieuse de potirhes, 
de plats, d'assiettes, de piices A thi. de plaques de revilcments, di- 
coris de sujets, de paysages on de marines, et entonris d'orneroents 
de toules sortes. Aussi les Hollandais cn meltaicnt partout; leun 
dressoirs, leurs cridcnces, lours rocubles itaient surebargis des plus 
belles (Buvres; des plaques de faience historiies ornaient leurs 
escaliers, leurs vestibules, < et jusqu’aux murs des fermes et des 
itablesK. 

La pile iUit tris ilnement travaillie : elle itait faite avec I'argile dc 
Bnjyelle, petit village A une lieue dc Tournay, qui approvisionnail, en 
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m6me temps, les falenceries de Bruxelles, de Toumay, de Lille et des 
Flandres. 

Faiencts d'Atlemagne. — La faience allemande n’a pas alteint la rd* 
putatioo de celles des nations que nonsavons citdes; cependant, parmi 
les fabriques qui onl eu leur valeur, on peul citcr celles d'Anspach, de 
Baireutb, de Memmingen, de Nuremberg, edidbre surtoul pour ses 
plaques de podlcs cn faience, de Frankeolhal, dans le Palatinat, de 
Harbourg, en Hanorre; de Hochst-sur-lc-Mein, dans la principauld de 
Nassau; de Louisbourg, en Wurlemberg; de Kasebau, en Bongrie,etc. 

Faiences angtaises. — La fabrication de la faience d dmail d'dtain 
n'eut jamais tine grande importance en Angleterre; olle y fut impor* 
tde de Delft par les Uollandais, qui crdfcrent des fabriques ters 1610 & 
Fulham et ii Lambeth. On y fabriqua principalement des boutcilles, 
des vases de pharmacien, des carreaux de revdtement avec paysages 
cn bleu. Mais les edramistes anglais abandonndrent rapidement la fa* 
brication de la faience commune, pour cello des grds edrames et des 
faiences fines, ainsi que nous le verrons plus loin. 

Faiences suisses. — La Suisse a produit autrefois quelqucs faiences 
reroarquables, k Zurich, it Schaffouse, etc.; en gdndral, le caractfcrc 
distiuctif des oeuvres suisses ancieiines ou mudemes est unc grande 
neltetd de dessin, disons mdme une certaioe sdcheresse dans les ddtails 
et dans Tapplication des dmaux qui sont posds Idgdremcnt cn relief. 

Faiences modernes. — Do nos jours, la blcnce commune, surtout 
Celle de mdnage, est fabriqude dans un grand nombre de manufac¬ 
tures, parmi lesqnellcs nous citerons celles de Paris, de Bourg-la-Rcine, 
de Gboisy-lc*Iioi, do Sccaux, de Nevers, de Itouen, de Saintes, de 
Lundville, de Forges-les-Eaux, de Tours, d'Abbeville, de Bordeaux, 
• de Limoges, de Limgwy, de Quimper, etc. 

Depuis one quinzaino d’ann6es, quclques-uncs de ces usines ont re- 
pris avec succ6s la fabrication des faiences artistiques et d^coratives. 
Nous citerons entre autres celles de M. Mfiller, Ivry-sur-Seine, de 
M. Vieillard, k Bordeaux, de M. Boulenger, & Choisy-le-Roi, de 
MM. D’huarl, k Longviy, de M. Jean, k Paris, de M. Collinot, k Paris, 
de Loc-roaria, prks Quimper, do M. Uavilaind, k Limoges, etc. 

Composition et falnication des faiences commtmes. — Nous avons dit. 
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plus haul, qae la faience commune artistique est une terre cuite re* 
couvertc d'un 4mail opaque cl dur, ordinairement H base d’((tain. Cel 
6mail rend la potcrie impermeable; ensuile il cache la coulcur rouge 
ou brune imprimee A la pile par I’oxyde dc fcr qu’elle ronlienl; enOn, 
il foumil A Tartiste une surface dure, blanche ou colorAe, sur laquelle 
il pent dlendre une peinture cn couleurs ritriflables. 

Nous ne nous occupons pasici de la faience commune A pAle brune, 
qui doit aller au feu, et qui reqoit, non plus un dmail d'dtain, mais une 
simple glaQure plombcuse. 

On voil dc suite que la prcmiAre condition qui s’impose A la faience 
est de presenter une pAle A laquelle I’Amail d’dtain puisse adbdrer for- 
tement, sans craquelure el sans dcaiilage. 

Or, des expdriences dircctes el I’examen de toutes les faiences onl 
ddmontrd que cette adherence ne peul axoir lieu que sur une pAte qui 
conlienl au moins 12 */« de chaux. De lA Tobligation de rejeler toule 
argile privde de ebaux, et de rechercber au conlrairc les argiles mar- 
ncuses. 

Void d’ailleurs un tableau extrait des Ltfom de eiramique Ac, M. Sal* 
vdlat, et qui contienl les rdsultats des analyses qu'il a (aites des prin* 
cipales faiences arlistiques de diterses contrdcs et de direrses dpo* 
ques : nojis y joignons, cbmme Aldmcnts de coinparaison, les analyses 
des faiences fines d'Henri II et dc Bernard Palissy. 


TABIEAU 15. *— COMPOSmOW DES PAlEXCES COmiDXBS, 
n’ A rats m. saitAtat 
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Oonnons de suite, en regard de cc tableau, la composition la plus 
employee de I’dmail blanc d’^tain. On melange d’abord, i I'dUt m 6 - 
tallique, 80 parlies de plomb el 20 parlies d’itain. Ce melange, calcini 
dans un fuumeau de taboratoire, fournit unc poudrc jaunc, appeUe 
caiane, qui esl la base do I’^mail blanc. 

On melange ensuite la calcine, soil avec du sable ct du sel marin, 
soil avec du sable, du carbonate de soude el du sel marin, dans les 
proporlions suivanles, cn poids; 


fdaMcc. fdetact 


•^•cine. 44,60 i4,C0 

Sable de Decize, pris Ncvers. 44,60 44,60 

SeJ marin. <0,80 5,40 

Carbonate de soude. • 5,40 


Ce melange est fondu dans le bassin du four, & GO ou 70 degris du 
pyromitre de Wedgwood; ainsi fondue, la masse n'est pas loujours 
blanche; mais, pil4e et refondue sur les pieces mdmes, ellc cuil iris 
blanc. 

Revcnons maintcnant k la p4te de la faience. Les tcrres qui, par 
Icur composition, donnent, apris la cuisson, dcs biscuits qui se rap- 
prochenl le plus des risulUts du tableau 15 sonl: I’argile plus ou 
moins plaslique el marneuse appelie tem glaue, la marne pure, cl 
le sable. 

M. Salvitat a itudii complitement I'inlluence de la cbauz sur I’a- 
dbircncc de I'imail, en composant une sirie de dosages de glaise, de 
mame pure el de sable argileux: la composition cbimique de ces ma- 
liires prcmiires ilait la suivanle: 
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11 esl arrivi, de cette maniirc, I poser les Irois dosages suivants, qui 
pcuvcnl ilre considiris comme des types: 
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TABLEAU n 


ooAuiss Ttres- 

rOMM ftLAUS. 


uMtx Asaaivx. 

TttiA 1. 

so 

to 

33 

Trn* II. 

£5 

so 

2S 

Type in ... . 

22 

tn 

It 


Ces trois dosages donnenl des pAtes do faiences qui, analysies avanl 
U caisson, mais apr^s une dessiccalion ill 100 dcgr^, prtsenlenl la 
composition suiranle: 


Tableau (8 


DOiAOBS onrKBt. 

•tucs* 

alchdic. 

OIACB. 

■Aosasot. 

OXTPK 

Aamc 

uc. 

Tjrpa 1. 

».oo 

tMU 

!*,« 

0,» 

s,w 


Ata 

Typi II. 

»ja 

ISjOO 

SDA> 

0,« 
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Typa III. 

asjo 

lOJD 

SS.00 

04» 

a.«a 

9fO 

6,00 


Examinons les rtsulUls oblcniu avec ces pAlcs. 

La p&lc du type 1, qui conlicnl Ic muins de mame, cl seuleroenl une 
proportion dc 12,20 dc cbaux, est incapable de conserver I'dmait d’6- 
tain, car il ne glacc pas, el il Ircssaillc, mfime cn magasin. 

Mais, si I'on augmente la proportion dc la martie, en se rappn>cbanl 
du type U, on forme des pAlcs qui relicuntnl dc mieux cn niieux 
r^nuil jusqu'au type II, qui contienl 20 dc chaux, cl qui donne une 
pAlc Irfts convenabte pour supporter (galement, sans alUrulion, 1‘6- 
mail et Ics coulcurs; on peul remarquer, d’aillears, que c« type II sc 
confond presque avec les meilleurcs faiences du tableau 15, cellcs de 
Luca dolla llobbia, dc Manass6s, dc Rouen, do Perse, .etc. 

EnUn, si Ton continue encore ft augmcnlcr la proportion de la 
mame, el, par consftqucnl, celle de la cliaux, radh6rcnce recommence 
ft diininucr jusqu'au type III qui contienl 25 de ebaux, et qui ne prend 
rftnuil que pour Ic laisser bientftt sc lever cn larges 6cailles. 

II r6sulle de ces remarquables uxp6riences dc M. Salvfttal, que les 
types I et III conslilucnl des limites extremes dc dosages qn'il fatil 
6viter avec le plus grand soin, pour chercher ft s'approcbcr le plus 
possible du type II qui donne d'cxcellcnls rftsultals. 

La p&lc donnftc par Ic dosage du type II, au tableau 17, est de cou- 
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Icar brune; mais on pent oblenir une pAte blancbc qui adhbrc k I’d- 
mail aussi bien que I'autre, cn prenanl dcs argiles, des marnes et des 
sablM. qui soient exempts dc fer, ou h pen prts. A Paris, on I’obtient 
par le dosage suivanl; 

Argilc plaslique d’Arcueil. g 

Marne argileuse rcrditre, sup6rieure au ^pse. .* 36 

Marne catcaire blancbe des terrains gypseux.. 28 ^ 

Sable impur et raameux, jaunAtrc, supfiricur an gypse. 28 

Apr^ que les terres ont 6t6 soigneusemenl dosdcs, on les'milange 
dan, une caisse rectangulaire appel^e gichoir; ce melange produil 
une pile qu on d61aye dans une quantity d’cau sufBsanle pour en si 
parer les corps pierreux Stranger, par une simple d6canUUou. A sa 
sortie du ^choir. on tamise la p4te. puis on la dAlaye. en en formant 
une bouillie assez ^pa.sse, quo I on dirigc dans des fosses creusies pr6s 
dcs gftcboirs. Elle s^joumcli plusicurs niois, expos^e aux intemp4ries 
dclalmosphtre. s'y amUliore. el s’y ^paissit encore. Au bout de ce 
temps, on prend celle pAte et on la travaille, en la malaxant sur une 
table, el cn en formant des boules qu'on projeltc avec force centre 
des mu™ bien secs. On no I'emploie pas toujours, mAme dans cet 6laf 

on prAfbre I enfcrmer qucique temps encore dans des caves ob elle 
continue A s’amAliorer. 

Lorsque Ic moment esl venu d'employer celle plte, on la pAtril 
longtcmpsavec les picds par le vutrehage, puis on en fail des ballon, 
de ^kilogr. environ, que les ouvriers laconneurs viennent prendre 
au fur el A mesure de Icurs besoins. 

Pour une piAce, I'ouvrier place s. pAle sur le tour el la 

modAle A la main, puis il la laisse sAcber quelque temps, aprAs quoi 
un autre ouvner la tourmue, c'esl-A^ire qu’.u moycn d'un outil dV 
cicr, il achAvc de lui donner la forme el le contour qu’ellc doii con 
server: il esl bon d'Avitor de la polir avec la come, car cetle onAra 
lion rend TAmaillagc plus dllBcilo. 

Quant aux piAces tellcs que les garnilures el les anses, qui, n'Alanl 
pas rondcs, nc peuvent se faire au tour, on les fabrique en coulanl 
dans des monies cn plAlre. la lerre A faience delayAe dans une quantiiA 
d eau convenable. 

plAlre du moule absorbe I'eau de la piAce, el la dessAcbe ainsi 
nalmllemenL Ces piAces accessoires sonl olors retirAes du moule et 
appliqi]6c3 iur les polcries au muinenl convenable. * 


ts 
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Lc toumatsage esl sain du i^kage des pifecea, q«i m fail dans dea 
salles IraTcra^cs par lea luyaux des dicmin 6 e 8 des fours, el qui dure 
plusieurs jours. 

Cw$$on da faiences. — Aprfes le sichage, on precede h la cuisson. 
Les fours i faience sonl g 6 n«ralcmenl carrds i axe vertical h deux 
foyers; mais on fail usage aussi de fours ronds 5 axe verUcal el k deux 
alandiers, places en dehors du four. Les produiU dc la combustion s« 
rendeni sous une tohle 6 Ublie k la partie inttricure du four, el Ira- 
Tcrsent les carneaux dont ccUe voOle esl percie. pour s’ilever dans la 
partie 8 up 4 rieure, appel 6 e lahoratoirt, oh sonl plac4es les poleries h 

cuire. , _ 

Ce laboraloire esl partagi en deux ^Uges superposes j»r un pun¬ 
cher perei de carneaux: le tout esl surmonte d’une chemin 6 e conique 
dans les fours ronds, el d’une cheminfe k claire-roie dans les fours 

carris. 

L* 6 Uge sup 6 rieur, le moins chaud, recoil les pieces crues k cuire 
enbiscuil; Triage inttrieur, lc plus chaud, esl dcstind k cuire lea 
pifcces en imail, car la fusion dc I'imail cxige une temperature plus 
dlevte que la cuisson du biscuit: c’esl- 4 -dire que la cuisson de la 
faience commune esl double, el qu'clle se lail, nianmoins, dans le 

mftme four. . 

Les pifcccs ernes de I’^Uge 5 up 6 rieur se placenl en iehappades, 

c’esl-4-dire sur des UbIeUcs dc lerre cuilo porties par des supporU 
verlicaux, en lerre cuitc aussi. Quant aux pihees k 4mailler, on les 
enfermc dans des eazetles, ou holies d’argilc. dmailUes elles-memes k 
I’inlirieur, aQn d’empCcher les pihccs de sc dcss4chcr. 

La cuisson coroprend deux p^riodes : celle du pettt feu qui, dans 
un four C 8 rr 6 de 5 mhtres dc hauteur el de 2",50 de c 6 l 6 . dure de 15 
k 16 heures; celle du grand feu, qui dure de 12 k 13 heurcs. On peul 
ddfoumor aprbs 36 heures. 

On a cuil longlcmps au hois. Dans un four de la conlcnance ci- 
dessus, on brhlail environ 11 slires dc bois m 6 l 6 de chfine, de charme 
el dchfclre, pour cuire une fournie conlcnanl 110 douzaines de grosses 
pifcces. Aujourd’hui. le combusUble employd esl U houillc,qui pro¬ 
cure une hconomie considerable. 

Avec les fours carr4s, la conduite du feu esl difficile; nous avons 
d’ailleurs expose, k propos des fours 4 briques, les avantages des fours 
ronds sur les fours carris; nous n'y reviendrons pas lei. 

Lorsque les pihccs sonl cuites en biscuit, il s'agil d’y appliquer I’i- 
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mail blanc h base d’6Uin, donl nous avons donn« la composiUon plus 
baut. On cn fait fondre les 6l<menU, bien milang^s, dam le Wn 
du four, ou petite cari[6 mioag6e dans sa partie inWrieurc. Cot dmail 
esl ensuiio nettoy^ broyi et d6lay6 dans I'eau, de maniftre ft fournir 
une bouiliie claire, ou barbotine, dans laquelle on plonge les pieces ft 
dmailler: c’est le procidfl par immeruon d^crit pr^cddemmcnl. Aprfes 
immersion, U faut rolouchor les piisccs, soit pour enlcver les goutics 
d’d^il qui formcraient des irrdgularitis, soit pour remeltre de Tfi- 
mail anx rares points oil il manquerail. 

Lorsque I'dmail s’est affermi, on encastc les pieces, et on les 
porle & I’dUgc inf^rieur du four. Sous Taction de la chaleur 
T^mail cnlre cn fusion, ptnfetre en partie dam le biscuit toujours po^ 
reus, el donne une couverle brillonte, dure, et qui ne gercera pas si 

Tdmail csl dc bonne quality, et s*U a 6l6 appUqui avcc les soim con- 
Venables. 

Ajoutom que la temperature do Tdlage sup^rieur du four, ob Ton 
cull cn biscuit, doit varicr suivanl la composition de la pile, et qu'elle 

‘‘c Wcd^ood.soit 

de 900 4 1.273 dcgr4s cenUgrades environ. Celle du comparUment in- 
Kricur, ob Ton cuit cu <mail, esl uu peu plus ilevte, el comprise 

enlrc CO el 70 degr6s Wedgwood, soil entre 1.283 et i.305 dearescen 
tigrades. ® 

Ces lemp6ratures de cuisson, relativemcnt ilev^es, ne le sent ce 
pco.laiit pas asscz pour chasser de la pile lout Tacidc carboniouo 
qu die conlieul par sa marne. On pcul voir en effcl, par le Ubieau 13 
que toules les faiences arlisUquos conlicnnenl encore de iioUblm 

quanliWs d’acide carbonique: aussi fonl-dles toutes elfencscencc 
avoc les acidcs. 

Avanl de quitter la prtparaUon de la p4tc de faience, el dc passer 4 
la manibre dc U dicorer, nous croyons utile de placer sous lesyeux 
du Iccleur les provenances des malibres qui composenl lcs pdtes Ue 
diverscs fabriques. 

A Sceaux, d’aprbs M. Salvbtal, on fail de irbs belle faience an 
moyendu mdange suis-ant, exprimb en volume. 


Glaise vcrlo de Frosnes. 

Manic blancbe. 

Terre 4 four de Piepus. 
Sable de Fontenay. . . 
Argile dc Gcnlilly. . . , 


373 

300 

200 

100 

23 
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Lea faiences inger^ables de M. Pichenot, & Paris, proTienoenl du 


‘ melange suWanl: 

Argile plaslique de Taugirard.2S0 

Marne de MdnilmonUnt.250 

Sable.130 

GimenU.370 


> Ce ciment, qni provienl du bropge de$ bisenits, n'ajoute k la p&te 
aucoD 6tdincnl nouveau : il n'intervient que comme tnatigre antiplas* 
Uque, el pour iviter la fenle ii la dcssiccation. 

Les falenceries de Tours fabriquenl line faience brune, qui va IrAs 
bien au feu, avec un m6lange de parties dgales cn poids, de marne 
catcaire de Cambrai, etd’argile ilguline impure appcl^e terre da pAti$ 
uu da pris. Lcur faience blanche est form6c des mdmes 6idments, 
augment's d’une mame calcaire dite de FondcUes. 

A Nevers, on cmploie un m61ange de terre blanehe, cxiraite d'un 
lieu dil la Raye, prts de la villc; de terre jaune ou argile sableuse, 
extraite aux Chaumoina, ct de terre grise, on argile nioins sableuse que 
la pr^c6donle, cxlraile aux Seuf-Piliert. 

A Rouen, I'argile emplov^e provient de la forfit de Lalondes, prte 
de la vitle; de Saint-Aubin-la-Campagne, k Test de Rouen; de Bnse- 
Roger, de Thiiit-H6berl, et de Forges-lcs-Kaux. On ajoute au melange 
du sable de Decizo, prfes Nevers, qui est fusible, ou un grfes pulvdrisd 
qu'on fait venir de Pithiviers. 

Au Havre, on emploie des argilcs de Saint-Aubin, des terres prises 
au bord de la mcr, ct des roames des pr^s. 

Lundville ct Sarreguemines omploient des argilcs de la locality. 

On voit que les fabricants n'bdsilent pas k aller cbercher, souveni 
tris loin, quelques-uns des dldments ndcessaircs k la pftte.aOn d’ob* 
tenir des faiences irrdprochables. 

Application dee peintura, — Abordons maintenant la parlie d6cora* 
live et arlistique de la fabrication. 

Dans la faience commune, on applique la peiniure, non pas sur la 
p&te elle-mfime, mais sur rdmail opaque qui la recouvre. On peut la 
poser, en couleurs de demi-grand feu, sur I'^mail cru ou sur I'^mail 
cuit; ou en couleurs de moujle ou de petit feu sur I'^mail cult, ce qui 
consUtue trob procAdds bien dislincU. 

Dans la premi&e mdthode, on sabit la pifece au moment ob Ton vient 
de la tremper, k I’dtal de biscuit, daus !e bain d'dmail liquide, qui s'y 
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allacbc lulurGllement par absorption, guand c$t asscz sec, 

8 ur la surface rafTermic, Tartislo trace, cn coutenrs Tilriflablcs de 
dcmi-graod feu, ies ornements cl les figures qui doirenl d^corcr la 
pi6cc. Apris quoi Ton eucasle. el Ton porlc la faience au four ob elle 
re<^il la deuxibmc cuUson, qui incorpore la pcinture & T^niail en lui 
domtanl un moelleux incomparable; un remis plombeux, incolore, et 
transparent, jet^ sur le lout, achbve de donner & la peinlure un gras 
et un glac^ sans rival. 

C’cst par cc procddi qu’onl dicor^es les majoliques de la 
Renaissance italienne: il donne A la peinlure une franebise de ton 
merveilleuse, mais il faul avouer qu’il esl d'une application fort difli- 
cilc, et qu'il cxige de rartisle une babiletd, unc sfiretd de main con- 
soinmde, car loute retouebe est pour ainsl dire impossible sur un 
cuduit pulverulent, que le moindre frollemcnt 6gr6ne, et que I'cau 
ddlaje. 

De plus, Tobligation, pour les coulcurs, de fondre i la roCme tempd- 
ralure que I'dmail, c’cst-4-dire vers 1,300 degrds centigrades environ, 
limile aux couleurt demi-dures, oudo demi-grand feu, le cboix dcs cou- 
leursqu’on peut appliquer i cettc ddcoration; Ic nombre en est certaine* 
mcnl moins grand que cclui des coulcurs tendres ou couieurs de 
moufie; mais cependant. la palette de I’artiste dispose encore d'une 
sdric de couieurs plus nombreuses et de tons plus varids que dans la 
sdrie dc couieurs de grand feu. 

Le ueond yrucidi n'est gudre qu'une variation du prdeddent, mais 
it esl d'une application beaucoup plus facile, el il fournit dcs pcin- 
tures donl la largcur de touebe et le moelleux pcuvenl tullcr presque 
avec ceux du premier proeddd. Dans cctic mdlbode, aprds avoir cuit 
la ptdcc en biscuit, on la trempe dans I'dmail, et on la soumcl d une 
deuxidme cuisson pour la fondre. Alors, sur cct dmail refroidi, I’ar- 
tisle applique la peinlure avec des couieurs dc demi-grand feu; mais 
ici du moins, les retouebes sont possibles et faciles; il peut cITaccr les 
leinlcs, les fondre au pinceau, Ies gratlcr, les surebarger, etc. Puis 
lorsqne la peinlure est acbcvde, on remet la pidee, une troisidme fois 
au four ebaufid h la tempdratnre de fusion de rdmail el des couieurs* 
alors I'dmail redevient fluide, et incorpore les couieurs, en leur don- 
nant presque les qualitds si rcroarquables du premier proeddd. 

La troi'iidme mtlhode difidre essenliellcmenl des deux autres: ce n'est 
plus unc peinlure qui fond en mdme temps quo rdmail et qui est 
comme incorporde dans sa masse, cc sont des couleurt lendret ou de 
moufie appliqudes sur I'dmail cuit et fondues dans des moufles h une 
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temp^ralarG qni no d^passe jamais i.OOO degr^s renUgrades. L’6mail 
ne fond pas & celte temperature relativement basse, aussi les conlciirs 
n’y adberent-ellcs quo par Icurs propres fondants, qui lenrdonnrnt en 
meme temps on certain glac6; mais on avire tnujoars Ics couleors en 
les reroarrant d’un vemis plombifbre et transparent. L’avantage de 
cette metbode est de meltre i la disposition du peintre loute la ricbe 
et nombrctise palette des conleurs de petit feu, toutes celles, du moins, 
qui ne sonl pas decomposees pas leurs combinaisons arec Ic plomb 
de remail; le nombre inOni dc nuances applicables ao moufle per- 
mettent & I’artistc d’atteindre un flni parfait, un irreprochable 
modeie. 

La nomenclature et la preparation des couleurs de demi-grand feu 
et de petit feu ont ete donnees plus haut, it propos dc la decoration 
des poteries ; nous n'y reviendrons done pas ici, mais nous devons 
dire quelques mots des emaux stannifbres opaques et colores qui rem- 
placent souvenl I'email blanc sur les pieces et plaques de faience 
commune, et qui re<;oi«cnU comme lui, des peintures artistiques. 

On obtient ces emaux de couleur, en meiangeant un oxjdc colorant 
asec les elements de I’email blanc, dont nous avons donne plus bant 
le dosage, et en fondant Ic tout, comme on le fait pour ce dernier. 
Quelquefois, 11 sufBt d’ajouter I’oxyde colorant k I’email blanc flne- 
ment broye. 

Void les dosages en poids des emaux opaques le plus generalemcnl 
employes. 


^ail bleu 


£mail Tcrt.. 


^rnail TGrt pistacbe. 


£mail Tiolet. 


••1 


Email jaune. 


Email blanc. 

Oxyde de cobalt, aznr .... 

femail blanc:. 

Oxyde dc cuivre. 

Email blanc. 

Protoxyde de cuivre. 

Jaune de Naples. 

^mail blanc. 

Carbonate de manganbsc pur. 

£mail blanc. 

Oxyde d’anlimoine. 


95 

5 

95 

5 

94 

4 

2 

94 

6 
n 
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Les faiences decoratives poor la construction se fabriquent en 
plaques carrees ou rectangulaircs; malbcurcuscment, on ne pent 
obtenir des plaques de grandes dimensions, car la p4te est Iris calcaire 
et toujours un peu ferrugineuse, deux conditions qui tendent h 
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ramollir la faience au four, ct, par soite, & la ddformcr paraffaissenienl. 
Ce d^faut, peu acc(i»4 dans les pieces dc faiblcs dimensions, s'accentue 
gravement, dfes qne la surface dcvicnl un peu grande, et occasionne 
des d^chets frequents. Aussi les plaques carries ordinaires n’ont-elles 
pas plus de 0’,20 A 0*,25 de c6t<, cl elles onl souvent moins. Les 
plaques rectangulaires ontdes largeurs de 0",t5 A sur des lon¬ 
gueurs variables qui nc dApassent jamais 0*,60. 

Au-dessus de ces dimensions, les plaques de revetement ne sonl plus 
ex6cut4cs que sur commande, et encore, on ne s’engage pas A lirrcr 
des plaques qui d^passent 1*,00 de longueur sur 0*,60 de largcur. 

Les prix, d'aillcurs, s’AI&vcnt rapidement avec la surface et devien- 
nenl bicntAt presque inabordables. Ainsi les plaques de O’,30 X 0,*30 
se vendenl environ 2 fr. 2S la piAco; cellcs dc 1”,OOXO~,GO ne 
coAleraienl pas moins de 300 francs piAce; e’est-A-dire neuf ou dix 
fois plus cher que celles de 0",20 x 0",20, A surface Agale. 

L’Apaisseur dc ces plaques varie naturellemcnt avec la surface : elle 
ne ddpassc pasO~,OI pour les pctitcs.A pAte brune ou blanche, etalteint 
Jusqu'A 0*,025 cl 0,'*030 cl m'Ame plus pour les grandes. 

Le revers reste A TAlat dc biscuit, et nc reqoit aucun Amail afin de 
pouvoir adbArcr A Tenduit de ciment qui le Oxe aux murs. Les petiles 
plaques de pen d'Apaisseur portent mAmc des petites saillies venues 
A la pAtc, afln de facilitcr I’adhArcnce. 

II est absolumenl indispensable que toutes les plaques soient bien 
coupAes carrAment el bien nettement, afln qu’elles puissent s'accolcr 
Tunc A I’aulre, co laissant cnlre elles un joint, pour ainsi dire, imper¬ 
ceptible. Ce joint, malbcurcusement, on le voit toujours trop, fOt-il 
rAduil A la largcur d’un fll,et ilproduil.dans lespanneaux d'ensembte, 
un quadrillage exlrAmement dAsagrAable. Aussi cst-il vraimenl A 
regretter qu'en I'Alat actuci, on ne puisse produire Aconomiquement 
les plaques de faience en grandes dimensions. 


2. — rAlE5CKS riSES 

Hhtariqtte. — I.a faience fine, on I’a vu plus bant, est une polerie A 
pAle blanche, opaque, A texture fine, dure et sonore, recouvcrle d'une 
gbgure boracique ou plombifArc. La pAtc est composAe d'argile plas- 
tique et de silex pyromaqiie on de quartz broyA fin : mais on remplace 
souvent unc cerlainc partie d'argile par dii kaolin lavA, et une partic 
de silex par le mAme poids de feldspalh ou de pegmatite. 
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Ainsi d^flnie, la faience fine se dUUngue de la faience commune par 
sa pAte (oujours blanche ou A peine jaunftlre, par sa glagure cxlr6me> 
menl dure et toujours transparenle. D’auire part, elle diObre de la 
porcelaine dure ou tendre, en ce que sa pAte esl opaque el non Irans* 
lucide, poreuse ct non vitriflAe A demi, el que sa couverle ne forme 
pas, comme celle de la porcelaine, une combiiuiison intime avec la 
pAte. 

C'est done un produil bien disUncl, ayani une composition sp^cialc 
et des propri^tds nettemenl d^flnies. Bien des tioms lui oot dtd dunnds 
par les direrses nations europdennes : vn France, il esl appeld poree~ 
laine opaque, demi-poretlaine, eailloutage, lilhoc^rame. granit, ckitia; 
les Anglais I'appellent earlhen-vase, flint-tate, ironstone, teedgwood, 
tokite glaze, irkiie granit, ertam~rolour, pearl-glaze, elc; en Allemagne, 
c’esl le steihgut, la feme faience, le iceistgranit, Les Suddois I'appellent 
la porslim aukta (fausse porcelaine); les Italicns, la terraglid; les 
Espagnols, la loza-fina. Tous ces nnms, gdodralcment impropres, 
serveat A ddsigner les diverscs varidlds de ces produits.dont les qualilds 
peuvent un peu rarier en inlensitd, mais qni n'en constituent pas moins 
un produit unique, auquel conrient seul le nom gdndral de faience 
fine. 

La faience fine est une invention anglaise dit sidcle dernier. Quelques 
auteurs onl voulu cependant atlribuer I’bonneur de cette ddcouverle 
A la France, en faisant remarquer que la faience dile dc Henri II, ou 
d’Oiron, dans le Poitou, eslrdellemenl une faience fine. La remarque 
est juste, mais il conrient d’ajouter que la fabrication du chAteau 
d’Oiron n'a eu qu'une dphdmdre durde de vingl-ciuq A Irente ans. et 
que fabrique ct fabricanls disparurent brusquement, en ne laissant 
d’auire trace dc leur passage qu’une cinquanlaioe dc pidees, qiii sont 
arrirdes jusqu'A nous, et donl on ignorail encore, il y a quelques anodes, 
la provenance exacie. 

On peut done affirmer quo les edramistes anglais qui ont trouvd, ou 
retrouvd, si Ton reut, la faience fine.au milieu do xvm* 8idcle,nc con* 
naissaient absolument ricn de la faience d'Oiron du xn* sidcle, et que 
I'bonncur de cettc invention leur rcrient bien Idgiliracmcnt; Tbistoiro 
‘de celte ddeourerte cn fournit d’ailleurs une preuve dvidcntc. 

On sail que, depuis des sidcles, I’industrie edramique en Anglelcrre 
esl reside, pour ajnsi dire, le nionopole du StalTordsbire, el que, dans 
cc comld mdme, elle esl concenlrde dans un district appeld autrefois 
let Potteries, el aujourd'bui Stoke-l/pon-Trent, Jusqu’aux premidres 
anndes du^xvm* sidcle, on n’y fabriquait gudre que des poleries com- 
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munes, quelques falcDces d'^Uin, et surtout des grfts c^rames. Un 
jour, Thomas Atsbury, le fils d'un poUer de Bursicm, vojageant & 
cheval, fut forc6 de s’arr£ter dans une aubergo, afin de soigner son 
cbcval atleinl subilemcnl d’un mal d'jeuz. L'bdlelier lui ronseilla 
d'emplojrer, pour le gudrir, du caillou calcind. AUbury, rcmarquant 
que le caillou, qui dlait noir avant d’dtre mis au feu, dtail dcvenu 
blanc par la calcination, pcnsa qu’il pourrait.peut-btre.blancbir la pile 
rouge ou brunc de ses poteries en la cuisanl arcc du silex calcind el 
broyd. Le succds rdpondit beureasemcnt h ses prdvisions. Dds, lors la 
faience fine duil erdde; ceci se passait en 1730. 

Trento Iroisans plus lard, en 1763, 1'illuslrc Wcdgwoml rempluQail 
le Temis des faiences d’Atsbury par des gluQures plombildrcs, elper- 
fecUonnail considdrablement la fabrication de ccs faiences, dont il 
erda mdme des varidtds nouvelies. Plus noblemcnl inspird que Bernard 
Palissy, il mil I’Angletcire en possession des mdthodes qui deraienl 
dlever si haul I’induslrie des faiences floes, et la faire rayonner ensuite 
do I’Aogleterre sur le monde enticr. 

Ce nc fut toutefois qu’en !82i que celle fabrication fut importde en 
France. Nous devons celle importation prdcieuse aux longs et patients 
elforts de M. de Sainl>Amand, qui faillil y debouer malgrd rintelligcnl 
appui de Brongniarl et de Giaptal. Aujourd'bui.les faiences fines dc 
Crcil, de Monlcreau, dc Cboi$y-le-Roi, de Chantilly, dc Lundville, de 
Toulouse, etc., riTalisent avec les plus belles faiences anglaises, et out 
Idgitimcmenl conquis la faveur du public. 

Comjmsttion des piles et de leurs glaptres. — La composition dc la 
pAlc des faiences Ones csl variable avee les diverses qualitds qu’on Icur 
domando; on pent cependant la ramcner, d'une nianidre gdndralc, 
aux dosages liroites siiivants : 


thtHjn. 

pljuSqM. 

Siin 

PTTonaqM 

broji. 

TflUL 

Dosage . . . 

•80 

20 

ion 

Dosage. . . 

63 

33 

too 


L'argile plastique imprime b la pAle une grande plasticild qui la rend 
dmincmmcnl propre aux operations du fa^onnage. OuanI au silcx, il 
cuiislituv I'cldrocnt anliplastique on ddgraissaul; sa fonclion multiple 
esl de diminuer, dans une proportion voulue, la pInsUcild trop grande 
de la ptile; do faciliter, au sdchoir et au four, le ddpart de I'eau con* 
lenue dans l’argile; enfin, de blancbir la pAtc et de lui donner une 
grande dureld. 
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Dans les dosages pr6c4dents, on pent rcmplacer unc parlie del’argile 
plaslique par du kaolin, pour obicnir one pile encore plus blanche, 
et qni, $e cuisanl naturellemenl k une temperature plus eieree, 
devicndra beaucoup plus dure. 

Si, en mfirue temps, Ton remplacc une partie da silex par un 
poids egal de feldspath (silicate d’alumine et de polasse) ou de peg¬ 
matite (quartz et feldspath), on 6l6rcra encore la temperature de 
la cuisson, et Ton obliendra one p&te encore pins blanche et pins 
dure. 

On Toit, par ces consid6raUoni, qn’on pent faire varicr, dans des 
limites assez itendues, les qualitis principales qu’on demande aux 
faiences Ones, et qui sont la blanchear et la dureU. 

D'un autre cdt6, la composition de la glagure est variable avec celle 
de la pAte, et demande une grande attention; car la priocipale difScultd, 
dans la fabrication de la faience fine, est pr^cis4ment dc composer des 
gla^ures qui conviennent parfaiteinont aux p&tes, et qui puissent s*y 
maintenir, sans gercer ni tressaillir. 

Autrefois, les faiences Ones anglaiscs des fibres Ellers dtaient rccou- 
vertes d’une simple gla^ure silico-alcaline. On I’obtient facilcment en 
enfermant dans les cazettes un m6lange de sel marin, de carbonate 
de soude, el d'oxjde de plomb. Sons I'acUon de la chaleur, ces 
substances se volatilisent, et se portent sur la surface de la pi^ce, oh la 
silice de la pile les d6compose en un verre trhs mince, qui cal an 
silicate alcalin. 

Pius tard, Wedgwood remplaqa cette glaqure silico-alcaline par une 
gln<;ure plombifhre, dont la composition se maintient dans les limites 


suivantes : 

Sable. 30 33 

Minium. 45 43 

Soude. 15 13 

Verre ordinaire. 10 5 


Les gla^ures oblenuet ainsi sont fort brillantes, mais aussi trhs 
fiisibles et trhs lendres, au point d'dtre ais^ment ray6es. 

Ce ful aprhs W'edgwood qn’on trouva la viritable glaQurc des faiences 
Ones, c'c$l-A-dire la glaQiire boracique; I’introduclion du borax eul 
pour rfsultat do blanchir plus parfaitement la pAlc, et d’augmenter 
consid^rablement le brillant et la dureti de la gla^ure. On sail que ce 
blanchimenl de la pile est dft i Taction dissolvante du borax sur les 
mdtaux en contact arec lui, el partant, sur Toxjde do fer qui confine h 
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la gla^are. In pen plus loin,le corps de la pile, n'^tant plus soumis i 
cetle action dfcolorante du borax, conserve aouvent une I 6 gbre 
coloration. 

Ouanl i la glagnre stannifbre, on ne peut I'appliquer sur cetle nature 
dc poterie, car la pile est pritfe de chaux; conslatons, loutcrois, que 
la vari^tj, nommde terrt de pipe de Luniville, est revitoe d’un imail 
d itain; mais aussi, la pile contient 13, 16*/. chaux, et constilue 
plulAt une pile argileuse et demi-dure quo la pile dure el silexte qui 
nous occupe en ce moment. 

Pour se rcconnaltre aii milicn des nombrcux dosages de piles et dc 
glaqures qu’on peut composer avec les^ldmenls prdcilds, les fabricants 
anglais onl parlag 6 ces faiences en Irois variitis.qui correspondent i 
des tempiralures de cuisson dc plus en plus haules, cl par suite, i 
des qiialilis de doreld de plus en plus grandes. Ces Irois vari^Us 
sunt: 

!* La tern de pipe, composie d’argile et de silex,aTec une petite 
proportion de craie qui abaisse la temperature dc cuisson. On la coil, 
avec sa gla^ure, au meme four, i la temperature reUtivement basse 
de 25 ou 30 degrfa Wedgwood environ (90041.100 degrfo ccntigrades). 
Elle constilue la variitd la plus commune el la plus tendre; el elle 
prisenle, d’aprbs Schumann, la composition suivante : 


Argile plaslique. 86 ) 

Silex. 13 I 100 

CbaiAc. I ) 

* 


Quant i la glaqnre, elle correspond i la formule suivante : 


Sable. 31 

Minium. 30 

Litharge.. 

Feldspalh calcini. 7 

Borax. 3 

Cristal. 2 


100 


2 * Le eaiUoulage anglait, on faience eaillouteuse, ne renferme plus ni 
craie, ni chaux, mais seulement de Targile plaslique et du silex; il 
exigc une temperature de cuisson beaucoiip plus 6 lovee pour la pile 
que pour la gUqure, savoir 60 degris Wedgwood (environ 1.30J de- 
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gr^i cenligrade5), el 20 ou 95 degr^a pour U gla^ure (000 degr^s ccnti* 
grades au plus). La p&le est beaucoup plus dure quc dans la rariild 
pricMente. Toici la composition ordinaire du cailloutage anglais: 


Argile plastique. I inn 

Silex. 13 1 


La glaqure est composde d’aprte la formnie suivante : 


Sable de fcldspalh altdrd 

Minium. 

Borax. 

Carbonate de sonde. . . 


42 

26 

2t 

11 


100 


3* La faience fine feldspathique. impropremcnt appcl^e poreetaine 
opaque, oti poreetaine anglaise, constilue la rari^U la plus dure, la plus 
6 ne et la plus esUm 6 e de toute les faiences fines. La pAle, qni conlient 
du feldspalb et du kaolin, cull k la haute temperature de 90 k tOO degrks 
Wedgwood (de 1.370 degrks k 1.400 dcgr^s centignidcs). La glaqure 
est kanlinique, et cuit k la chalenr blanche, c'esl^-dire de 27 k 30 degrks 
Wedgwood (de 1.000 k 1.100 degrks centigrades). Void du resle, 
d’aprks Saint-Amand, la composition de relte faience : la pkte con- 
Uenl: 

Argile plastique.62 

Kaolin.*. ' 15 

Silex. 19 

Feldspalb altkre. 4 

Quant k la glaqurc, ello est composee'de : * 

Uxjde do plomb.-. 52 

Kaolin caillouleux. 25 

Silex..'.. 13 

Cristal. 10 

Cette glsQiire ne contient pas de borax; mais on en fait de trks bonne 
qualitk, cn emplojant 6 conomiquement I'adde borique sous forme de 
borate de chaux natif, exports du Pkron, et addilionnk de 25 */, de 
carbonate de sonde. 


. 

100 


I 100 
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Void on dosage qui donne de bons r^ultaU : 


iS3 


Comishstone.. *, * . 


Borate de chaux. 


Carbonate de soude. . . . 

. . . 7,0 

Cristaux de sonde. . . . . 


Silex.. 


Craie. 


(Mruse. 


Oxyde d'dtain. 


Oxyde de cobalt. 



On calcine ensemble les six premidros substances, et on y ajoule 
les trois derniferes. 


ArriTons aux Talences franoaises. 

Les falenceries des environs de Paris fabriqunnt, presque exclusive- 
ment, de la faienct fine caillouteuse el de la lerre de pipe; elles em- 
plnieut, en g4n6ral, I'argile de Monlereau, argile un pcu grisAlre, tr^s 
riche en silice, mais beaucoup moins riche cn alamine que I’argile an- 
glaise : aussi ces faiences sont-eltes cuites i une temperature notablc- 
nicnl inferieure h celles dcs faiences similaires d'Angleierre, cl n« 
sonl-ellcs jamais aussi blanches. En voici, d’aiileurs, la composition : 
la pAlo conlient: 


Argile dc Monlereau 
Silex. 



too 


La glaqure esl gdneralemenl Iris fusible, cl sc cuil dans des 


chaulKs 

k iS degree Wedgvrood seulemenl; 

en voici deux 

mules: 





Minium . 


43 \ 


Sable quartzeux blanc. . . 

. . 28 

30 J 


Soude h 70*. 


17 f 


Verre ordinaire. 


/ 100 

M 1 


Boraxdu commerce. . . . 


* 1 


Nitre.. 


a / 


fours 

for- 


(juanlaux vHrilables faieneet fines, ou/wreefeunes opaques, en vbici la 
composition pour quelques fabriques franqaises: 
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A Creil, la pile conUenl: 


Argile de Monlereau.20 ' 

Argile d’Albertstone.20 

Kaolin anglais..30 100 

Fflli^>alh de Limoges. 18 

Silex broyd. 12 


On oblient U glaQure en faisant fondre.d’abord, les dldments sai> 
Tsots dans un four & rdrerbdre ; 


Borax.28,0 

Peldspalb.I7,4 

Carbonate de rhaux. . . * .14.0 

Minium .. 14,0 100 

Cbaux. 13,3 

Oxyde de plomb broyd. 13,3 

Oxyde de cobalt.traces 


Le verre obtenu de la sorte est broyd, et rodid dans I’eau avec du 
silex et du fedspath, dans les proportions suivanles: 

Verre ci-dessus fondu. . 

Feldspath. . 

Silex broyd. . 

A Porges-les-Iilaux (Seine-Infdrieure), la pAti 

Terre de Forges.74 

Silex broyd. 13 

Kaolin anglais.10 

Kaolin de Limoges.. . 3 


62 \ 

13 I 1(10 
23 I 


contient: 
70 \ 



5 I 


La glafure est composde des didments suivanls qui donnent de trds 
bons rdsultaU : 


Carbonate de plomb. 54 ( 

Crista].. J 

. 12 j too 

Minium . 7 I 

Borax cristallisd. i 1 
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A Saint-Amind (Nord), la p4l« contient: 


iss 


Silex broj4. 

Argile de Talendar, piis CoblenU . 

Argile d'Andennes. 

Kaolin. 


32 \ 

34 / 
24 I 

20 I 


too 


La ^afiure se compose ainsi : 


Minium . 
Sable. . . 
Feldspath 
Borax . . 
Craie . . 


60.0 \ 

30.0 / 

3.5 [ 100 

3.5 
3,0 / 


Dans riraporUnle falencerie de Kdramis. cn Belgique, la pAle a la 
composition suivante : 


Argile de Montereau . . . 


25 

Silex broyd. 


30 

Feldspath anglais. 

. . 10 

15 

Argile de Yalcndar . . . . 


15 

Kaolin. 


15 


Pour faire la glaqurc, on commence par fondre ensemble les 4Uments 
suivants : 


Sable quarUeux.30 \ 

Borax anglais.. 301 

Feldspath. IS > iOO 

Carbonate de cbaux..15 I 

Kaolin anglais.10 / 


Puis on melange le verre, obtenu de la sorte, avec de la ceruse et du 
feldspath de Bayonne, dans les proportions suivantes : 


Verre ci-dessus fondu.50 \ 

Cdruse.25 ( 100 

Feldspath de Bayonne.35 ) 


Les glaQures que nous venons de passer cn revue pr6$entent d'au> 
tant moins de durctd que le minium est en proportion plus forte, et 
elles sont d’autant plus brillantcs et plus dures que le borax el le silex 
sont en plus grande quantity : sous ce rapport, on pcut voir que les 
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glaQurcs de Forges et de Saint-Amand sont ntoins dures et moins bril- 
Untes que les autres. 

Nous terminons ce qui regarde la composilion des faiences fines en 
donnant, dans le tableau soivani, I’anaijse chimiqiie, d’aprte M. Sal- 
T^tat, des faiences de Wedgwood, de M. Minton, et de la manufacture 
de Creil. 


TABUuc 19. — coxrosmoN cdwiqde de ocelodes faIeecbs riEES 


btslCMATlOX 
iu CiUcsu. 

tnxM. 

Ate mint. 

OXTftS 
it* la. 

aurx. 

BAttXUtm. 

ALCAIM. 

ralSDCs 4* Wadfirood . 

VM 

ta.e 

«4» 

6,b 

au 

<.60 

— d«M.MlBU>a.. 

tlM 

SLIU 


• 

• 


— daCrcU. 

68,10 

».sa 

OSi 

au 

• 

l.to 


Fabrication des faiences fines. — Apr&s qu'on a Qx£ la nature et le 
dosage des matiircs premieres, on broie tr^ fin, sous des uieules, les 
argiles et les kaolins; pub on les dilaye dans I’cau, et on tambe le 
tout, pour en rctcnir les parties caillouteuses. tttui silcx em¬ 

ploy^, on les extrait g6n6ralcment du terrain cr£tac6; ib sont calci- 
cin6s et broT6s. Puis sites et argilcs sont infill dans des gichoirs. el 
amends it I’dtal de bouillie assex consistantc, pour que les matidres ne 
pubsent plus sc sdparcr par ordrede densitd.CctIc pAte est ensnite ver- 
sde dans de longues caisses, cbaulTde et brassdc au ritcau, jusqu'k cc 
qu'elle soit suffisamment raffermic. 

Rappelons encore ici uiic pratique efflcace que nous avons d6j& si* 
gnalde propos de la fabrication d’autres produits edramiques: e'est 
relle du pourrissage; il consiste, on le sait, h enferraer et consenrer 
les terres argileuses, arant dc les employer, dans des caves bumides, 
durant sept ou buit mob. Elies y subissent une transformation qui 
n'est pas encore netlrment d6flnic,mab qui lesamdliore positivement, 
en rendant la p&te plus fine, plus longue et plus facile k travaillcr. On 
sait cependant que, durant co pourrissage, I'oxyde dc fer de I'argile 
doit sc dissoudre avec le temps et se transformer en sulfate de fer so¬ 
luble, qui disparail en laissanl uiie pAte plus blanche et plus ductile. 

La p&te de faience fine est tr5s plastiquc, et sc fa<;onne aisdment; le 
fafonnage comprend Vibauchage et le tournassagef opdrations que nous 
avons ddcrites k propos des faiences communes. Les pidees rondes, 
tclles que les assiettes, se faconiient au moycn du tour et d'un instru¬ 
ment fixe, en acier ou en laiton, appeld calibre ou gabarit, dont le 
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tranchant repr^sente le profil que doit phisenter la surface extirieure 
de I'assieUe; roais le tour ne pent serrir qu'aux pieces circulaires. 
Celles qui sonl orales, carries ou rectangnlaires se fabriquenl par 
moulage. Cc procM6 consistc h cooler la bouillie de faience dans des 
monies en pl4tre qui absorbent I'eau, cl d’ob on la retire, h demi-des- 
sdchde, au bout de quciques minutes. On cn Icrmine la dessiccation 
dans les s^cboirs, el on procide ensuile k la cuisson de la p4le en 
biscuit. 

CwsiOH da faienca fines. — Les fours en usage sonl g^ndmlement 
ronds. avee alandiers k la base. Leurs dimensions varienl depuis 
4",00 de diam^tre el 3",00 de hauteur, arec 8 alandiers. josqu'i 6",00 
de diamfetre et 6",00 de hauteur, avee 8 alandiers aussi; roais on 
s en tient ordinairement aux dimensions mojennes de 4 ", 00 de dia- 
mfelre cl de 4~,40de hauteur. Do tel four peut conlenir 87 piles de 
cazelles. Chaque pilecompte environ 18 cazetles de 0",24 de hauteur, 
renfermant cbacune une quinzaine d’assiettes, ce qui attribue an four 
unc conlenance toUle d’environ 20,000 assielles. 

On enferme les pieces & cuire dans des cazettes, ainsi qu'on I'a vu 
pour la faience commune, el sans precautions spdciales, car il n'y a 
guirc & craindre que la pile ne se ramollissc. On emploie la houille 
comme conribustibic. La cuisson dure, environ, 40 beures dans les fours 
moyens; elle 8'6l6verail k 72 beures dans les fours de la plus grande 
dimension. On jugc du retrail de la cuisson par le rctrail que preu- 
nenl les montres, ou pelites boules creuses en pAte de bacnce. 

Le biscuit ainsi obtenn n’est pas complAlement impermeable, car ii 
n’est pas cuil en grts, et tl n’est d’aucun usage cn taot que biscuit. II 
esl porl6 aux ateliers pour recevuir la gla^ure. 

Les Clements qui doivent composer la glaqure sonl dosAs, broj^s 
trbs an, puis d6laj6s dans I'eau d’uno cure, de maniAre k dnnncr une 
bouillie claire. En g6n6ra], on pose la glaqtire par fmtnertion : ce pro- 
cid4 conslsie, on I'a vu plus haul, A plonger rapidement la pi6ce dans 
la bouillie. La pAtc absorbante dn biscuit rctienl une cerlainc quantitd 
de la poudre du vemb, qui rcsle k la surface. En certains cas, on 
glace par arrosemenl, en versant dircctcmenl sur la piAce la bouillie 
claire de la glai;urc. 

AprAs le vernissage, on reporte les piices au four, pour cuire le ver- 
nis. Les fours k vemis sonl souvent les mdmes que les fours k biscuits; 
seulcmenl ils sonl beaucoup moins chautfiis quo ccs demiers; copen- 
danl quciques fabricanU conslruisent, pour cuire en reroib, des fours 
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sp^ciaux de mfime forme, roaii plus peliU, mesuranl enriron 3*.50 de 
diamfclre el 4* ,20 de hauteur. 

L’encasUge des pifeces & gUcer demande beaucoup plus de soio qne 
celui des pifeccs h biscuil: les caieltes soul lutfes cl roainlenues bien 
verlicalemenl les unes sur les autres; dies sonl enduilcs do verms h 
rmlirieur, afln de ne pas absorber, sous I'aclion du feu, le vcmis 
qu'on a d4pos6 sur la surface des pifeccs. On dispose les piles do ca- 
rettes de inaniire i perroollre la libre circulalion de la Qammo aulour 
d’elles. Enfin, on cboisit la place qu’elles doivcnl occuper dans le four 
suivanlle degrfi de fusibiliU de laglaQure, el la tcmpiralure qui rdgne 
aux diff^renlcs parties du four. On sail, d’ailleurs, par cxp6rience, 
que les regions infdrieurcs cl movennes sonl les moins chaudes. 

Le combustible employ^ est la houille, comme pour le bUcuit. On 
met, b loutes les heures unc charge de houille. Apris 12 heures de 
feu, la glatjnre entre en fusion; dfes lors, il faul fairc cn sorle de main- 
icnlr la temp6ralure au mfime dcgr« jusqu’i la cuisson parfaite. On 
peuleslimerAune quiniaine d’heurcs la durie dc la cuisson. Le dAfour- 
nemenl se fail,apri!8 quelques heures, en ouvranl le four progressive- 
ment. 

Nous avons donn6 plus haul les Icmpiralures de cuisson des di- 
verses qualilds do faiences hnes el de leurs glagures; nous ne les r6p6- 
tcrons pas ici. 

Dicoratim det fmenets finet. — On ddcore les faiences fines dc pcin- 
lures, qu’on dlend, soil sow la glafurt, soil »«r la glafurt. 

La peinture sous glaptre esl appliqu^o dircclemenl sur le biscuil, 
qui esl blanc cl presque impcrniOable, el non plus sur un 6mail opa¬ 
que, comme pour les faiences communes. On ilend cctle peinture cn 
couleurs vilrifiables, soil au pinreau, soil par I’lmpreM/on. L’impres- 
sion esl le procAdO genfralcmcnl suivi pour les peinlures noircs, 
bleues, brunes ou roses, qui dfi’corent souvent les plaques de rev6le- 
ment, cl surlout les services dc table cl dc toilette 
AprOs la pose dc la peinture, on passe les piOces au moufle, afln 
d’enlever I'cssenco; ensuite. on pose el Ton cuil la glagurc. Mais, dans 
ce cas, on doil composer le vemis dc telle manifcre que sa lempira- 
lure do fusion soil infirieure & celle dc la peinture. De lA I’obligation 
de choisir des gl azures asset fusibles pour les peinlures cn couleurs 
de moufie. Avec les couleurs durcs, au conlraire, on prend des gla* 
Qurcs qui se cuisent avec la peinture, danf les fours A vctnls que nous 
venous dc dicrirc. 
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La peinturt stir glafure s'appliqnc absoloment dc la meme maniire 
qne sur r6mail des faiences communes, et nous n'y reriendrons pas 
ici. Nous feroDs seulemenl remarquer que les considerations que nous 
Tenons de presenter sur les rapports de fusibiiite de la peinture et de 
la glaqure sent absoloment applicables au cas qui nous occupe. 

Fabriques de faiences fines. — Au premier rang des pays qui pro- 
duisent la ftfcnce One, on pout placer I’Angleterre, qui en fabrique 
annuellement pour plus dc 60 millions de francs, chilli qui depasse 
dc plus de moitie toote la production europeenne. Elile en exporte 
pour plus de 40 millions de francs dans le mondc enticr. 

Presque looto la fabrication anglaise est concentree dans un district 
dn Staffordshire, appeie autrefois les Potteries et aujourd'hui Stoke- 
upon-Trent. 

IJt se trouTent des centres ceramiques : Stoke, Bursicm, Longhlon, 
Ne\Tca$tlo-undcr-Lyme, etc., simples Tillages il y a cent ans, devenus 
aujourd’hui des rilles florissantes. On y comptc plus de 300 fabriques 
de faience Rne, au premier rang desquelles il faut citcr celle de M. Min¬ 
ton, qui occupe plus dc 1 .600 ouTriers. Apr6a cettc manufacture, qui 
produit aussi de la porcelaine tendre, il en est d'autres, fort impor- 
tantes aussi, toUcs que celles de MM. Copeland, Ridgw-ay, Wedgwood, 
Pinder-Boumc, Jones, Broirufled, qui occupent chacunc de 400 h 
600 ourriers; puis Ticnnent environ ISO petites fabriques, qui n’em- 
ploient pas moins d'unc vingtaino d'ouvriers. 

Les grandea falcnccries cx6cutcnl ellcs-mtfmes la s^ric complete des 
nombrcuscs op6rations exigto par cetle fabrication. Mai: ils’est erW, 
dans la contr£c, des usincs qui ex^culeut sp^ialement le broyage des 
mali^res dures, la barboUne de silex, celle dc Comisb-stone, et mCme 
I’argile d^layic. Toutes ecs barbotines sont enfcrm6cs dans des barils 
et Tcnduos, h densitd ddtcrmin6e, aux petits fabricants qui les m6lan- 
gent eux-m6mcs.lcs additionnent, au besoin,d^feldspatb et de kaolin, 
les fagonnenl et les cuisenl. 

A I’exccption de I'acidc borique et do ses ddrivis, toutes les ma- 
tiircs premidres. employiics en Angletcrre, sont extraites de son sol. 
L’ai^ile plastique est tir4e du Dorsetshire et du Devonshire. Le kaolin, 
la pegmatite sont foumis par le Cornwall. Les silex sont recueillis sur 
les cOtessud de I'Angletcrre, et quelquefois aussi, rapport^es, comme 
fret, des cAtes dc Dieppe. 

En France, e’est k Creil cl it Montereau quVxistenl les plus impor- 
tanles fabriques de faiences Ones. II en est d’autres, fort considerables 
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aussi, dans les enTirons de Paris : ft Choisy-le-Roi, & Chantilly; h Lu- 
nirille, ft Toulouse, ft Forges-les-Eaux (Seine-Inf6rieare), ft Saint- 
Amand (Nord), etc. 

La Belgique possftde les falenceries importanles de K<ramis, ft 
MM. Boch frftres, et de Jemmapes ft M. Capelle; la premiftre occupc 
plus de 3U0 ourriers. 

Dans les Pays-Bas, nous Irouvons, ft Maftslricht, les importantes 
ttsines de M. Regont, qui occupent pins de 2.GOO ouvriers, donl 1.400 
sonl employ^ ft la production de la faience fine; citons encore la 
falencerie de la Soci6lft c^ramique ft Wyck, el celle de M. Boch dans 
la mftme locality. 

L'Antriche, la Suftde, I'ltaUe, ITspagne possftdenl aussi quelques 
labriques de faiences Ones. 
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MACIIIM: a KTIIIEK 

(Sysldmc JuLT-llAnBOT, k Blois). 
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CERAMIQUES 













































Planche 3. 


MACHINE A TUILES PLATES 
SANS EMBOITEMENT 

(SysUme Jolt-Baibot, k Blois). 


MACHINll GERAMIQUES 


HACIIINE A CYLINDRES CANNELfiS, POUR DIVISER 
LES MOTTES DE TERRE 

(Sjsltoie Bouurr, Lacroix ct C**, & Paris). 





























































































































































Planche 5. 


MACHIN 


CERAMIQUES 




MACfflNE 

A BOISSEAUX 

DtTB 

« REVOLVER » 


PRESSE A VIS, A FRICTION, POUR GRANDS PROD 

(Systime Bocibt, Lachoix ct C‘*, ik Paris). 
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Pl.ANr.HR 7. 



FOUR ROND VOUTE 
Conlenance 24 000 bnques, 
a 0 010 pour 1 metre 
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FOUR i 2 CWRTIMENTS SUPERPOSES, 

9000 bnques 
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Plinchk S. 


FOURS CERAMIQUFS COW 



US A COMRUSTIBLE SOLIDE 


POUR CONTINU (Syslcmc Simon) 

a 0.005 pour 1 metre- 



traiusversale da Pour Simon, 
a 0-01 pour 1 metre. 




*1 

i 




































































































CONTINU AU GAZ 


Planche 9. 


FOUR CfiRAMI 


FOUR INU AO GAZ 

Giutruil par MM elRilulpour Ulc de Savin, a 1 Halier^einent ( Vendu | 


C(x^ AB. Bunant on canal de piuc 


metre. 

CD. suivant on canal soaa k acle 


AU GAZ 

de M Savm. a J’Hcrber^anent (Vendu) 
1 metre 
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Plunchb 10. 


FOUR CERAMKIE 


FOUR CONTINU AU CAZ, DE LA SOCIETY A! 

Plan par 


CONTINU AU GAZ 


DE SCHWANOOKF (BAVIERE) — I" PLANCHE 


Flan, fioua la sole 
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Fianuhs I 




FOUR CEKAMI 


FOUR COMLNU AU GAZ, DE LA SOCIETY AN 


l»E SCnWAISDORF (BAV1£RE) — 2“ FLANCHE 

de la sclc 


Coupe 


longUudinale^ YZ 


CONTINU AU GAZ 
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Nu Agaz ou au combustible solide 

_ - ---- -- — 

AU ColsTlBLE SOLIDE (SVSTEME I)E M. MAULE) 


PULNCHE 12 


FOUR CONTI^U AU GAZ OU 
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